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ABSTRAK

Dalam menunjang proses produksi yang baik, memerlukan produktivitas yang
tinggi. Hal ini berkaitan dengan efektivitas dari penggunaan mesin. Oleh sebab itu,
penulis melakakukan penelitian pada CV Sianar Baja Electric IV. Penilitian ini
bertujuan untuk menganalisa efektivitas mesin cetak conebody dengan
memanfaatkan Overall Equipment Efectiveness (OEE) dalam konteks 7Total
Productive Maintenance (TPM). Untuk mengidentifikasi dan menganalisa faktor-
faktor yang mempengaruhi efektivitas mesin, maka digunakan diagram sebab-
akibat. Setelah dilakukan analisa didapatkan dua dari sembilan mesin memiliki nilai
OEE diatas standar yang ditetapkan yaitu sebesar 86% dan 92%, sedangkan mesin
lainnya memiliki nilai OEE dibawah 85%. Penyebab yang paling mempengaruhi
tingkat OEE pada mesin adalah nilai performance rate. Untuk meningkatkan
efekvifitas mesin, perusahaan dapat memperhatikan aspek manusia, material,

metode, lingkungan, dan mesin.

Kata kunci: OEE, TPM, diagram sebab-akibat
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