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ABSTRACT 

Sodium Alginat is the diametrical polymer do not branch with the molecule 
formula ( C6H7Nao6)N, white chromatic brass, in form of flour or granular, 
dissolve in water slowly and form the very condensation jell the. The use of 
Sodium alginat in industrial area for example as stabilizer, thickener, gelling agent 
and emulsifier. 

 Production process of Sodium alginat started with the raw material 
preparation, especial process consisted of the extraction process, process the pre-
treatment process, and conversion process so that become the readily product to 
be tidy and marketed. 
 Planning Operate for the  
 Capacities produce : 600 ton of sodium alginat / year 
 Method of operation : Batch, 300 workday 
 especial permanent amount And substance : Grass the sea of Sargassum sp. ( 
8.400 kgs / day) 
 Utility: 

- Water : 175,5 m3 / day 
 - Steam : 1.882,9553 kgs / hour  
- Electrics : 188,1348 kW  
- Diesel fuel : 125,0164 kgs / day 

 Sum up the labour : 93 people 
 Factory location : Makassar, South Sulawesi 
 Wide of land: 4.465,5 m2 
 Economic Analysis 
 Capital Remain to ( FCI) : Rp. 25.272.472,736,00  
 Working Capital ( WCI) : Rp. 6.318.118.183,00  
 Total Production Cost ( TPC) : Rp. 63.101.897.420,00  
 Sale per year : Rp.102.000.000.000,00 
 Method of Discounted Cash Flow 
 BEP : 35% 
 Before Iease 
 ROR : 70,51% 
 ROE : 67% 
 POT : 2 year 
 After Iease 
 ROR : 54,92% 
 ROE : 51,05% 
 POT : 2,8 year
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INTISARI 
 
Sodium alginat adalah polimer lurus tak bercabang dengan rumus molekul 

(C6H7NaO6)n, berwarna putih kekuningan, berbentuk tepung atau granular, tidak 
cepat larut dalam air dan membentuk larutan yang sangat kental. Kegunaan 
sodium alginat di bidang industri antara lain sebagai stabilizer, thickener, gelling 
agent dan emulsifier. 

Proses produksi sodium alginat dimulai dengan persiapan bahan baku, 
proses utama yang terdiri dari proses ekstraksi, proses pre-treatment, dan proses 
konversi sehingga menjadi produk yang siap untuk dikemas dan dipasarkan. 
Perencanaan Operasi  
Kapasitas produksi   : 600 ton sodium alginat/tahun 
Metode operasi  : Batch, 300 hari kerja 
Bahan dan jumlah baku utama : Rumput laut Sargassum sp. (8.400 kg/hari) 
Utilitas - Air  : 175,5 m3/hari 
 - Steam  : 1.882,9553 kg/jam 
 - Listrik  : 188,1348 kW  
 - Solar  : 125,0164 kg /hari 
Jumlah tenaga kerja  : 93 orang 
Lokasi pabrik : Makassar, Sulawesi Selatan 
Luas tanah : 4.465,5 m2

Analisa Ekonomi 
Modal Tetap (FCI) : Rp. 25.272.472,736,00  
Modal Kerja (WCI) : Rp.   6.318.118.183,00  
Biaya Produksi Total (TPC) : Rp. 63.101.897.420,00  
Penjualan per tahun : Rp.102.000.000.000,00 
Metode Discounted Cash Flow 
BEP : 35% 
Sebelum pajak 
ROR : 70,51% 
ROE : 67% 
POT : 2 tahun 
Setelah pajak 
ROR : 54,92% 
ROE : 51,05% 
POT : 2,8 tahun 
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