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XII. BAB XII 

DISKUSI DAN KESIMPULAN 

XV.1 Diskusi 

 PT. Indo DME Jaya merupakan perusahaan yang bergerak dalam industri 

penghasil bahan bakar Dimetil Eter (DME) yang berasal dari Tongkol Jagung. 

Perusahaan ini didirikan atas dasar untuk mengurangi angka impor bahan bakar 

rumah tangga LPG dan meningkatkan nilai guna limbah tongkol jagung. Selain itu, 

dengan didirikan perusahaan ini dapat membantu dalam membuka lapangan 

pekerjaan bagi masyrakat Indonesia. Kelayakan pabrik DME dapat ditinjau dari 

berbagai faktor sebagai berikut: 

1. Bahan Baku 

Bahan baku yang digunakan dalam proses produksi DME berasal dari 

tongkol jagung. Pemilihan bahan baku ini didasarkan atas kemungkinan 

terjadinya proses dan melimpahnya limbah tongkol jagung di pulau Jawa. 

2. Proses dan produk yang dihasilkan 

Proses yang digunakan dalam produksi DME yaitu Proses Langsung 

(Direct Synthesis). Dimana, tongkol jagung akan memasukki proses Gasifikasi 

untuk mengubah tongkol jagung menjadi Raw Biosyngas. Gas yang dihasilkan 

akan memasukki tahapan pemurnian menggunakan Cyclone, Bag filter, 

Deoxidizer I, CO2 Absorber, dan Deoxidizer II. Kemudian memasukki tahapan 

reaksi menggunakan katalis Cu-ZnO-Al/γ-Al2O3 yang diikuti dengan pemurnian 

menggunakan Flash Drum dan Menara Distilasi. 

3. Lokasi 

Pabrik DME akan didirikan di Dusun Lengkong, Desa Jatigedong, 

Kecamatan Ploso, Kabupaten Jombang, Jawa timur. Lokasi ini dipilih dengan 

berbagai faktor pertimbangan, seperti ketersediaan bahan baku, sumber daya 

manusia, sumber air, logistik, serta letak yang geografis. 

4. Ekonomi 

Pabrik DME yang didirkan tidak memiliki kelayakan dari segi ekonomi 

yang didasari dari hasil perhitungan dengan metode discounted cash flow. 

Dimana hasil net cash flow yang didapat tidak bernilai positif. Untuk mendapat 

hasil nilai net cash flow yang positif dapat dilakukan dengan menaikkan harga 
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jual gas DME hingga menjadi Rp 35.000. Hasil analisa ekonomi dengan harga 

Rp 35.000 dapat dilihat sebagai berikut: 

 ROE = Sesudah pajak 45,91 %  

 ROR = Sesudah pajak 29,09 %  

 POT = Sesudah pajak diperkirakan 7 tahun 9 bulan 30 hari yang mana lebih 

kecil dari umur pabrik yaitu 10 tahun 

 BEP = 43,45% Yang mana masuk pada rentang BEP ideal yaitu 40-60% 

 

XV.2 Kesimpulan 

Nama perusahaan : PT. Indo DME Jaya 

Bentuk perusahaan : Perseroan terbatas (PT) 

Produk utama : DME 

Kapasitas produksi : 100.000 ton/tahun 

Bahan baku utama : Tongkol jagung 

Tipe operasi : Kontinu 

Utilitas 

Air 

Air sanitasi : 14,4 ton/hari 

Air umpan boiler : 2.309,88 ton/hari 

Air hydrant : 2,88 ton/hari 

Listrik : 26.426,427 kW 

Bahan bakar 

Metanol : 480 ton/hari 

Coal + Biomassa : 86,4 ton/hari 

Jumlah tenaga kerja : 200 orang 

Lokasi Pabrik : Dusun Lengkong, Desa Jatigedong, Kecamatan 

Ploso, Kabupaten Jombang, Jawa timur 

Luas Pabrik : 289.760 m2 

Hasil Ekonomi: 

1. Fixed Capital Investmen (FCI)  = Rp 2.405.341.827.981 

2. Working Capital Investment (WCI) = Rp 116.954.970.839 

3. Total Production Cost (TPC)  = Rp 2.328.511.399.619 
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4. Penjualan per tahun   = Rp 3.500.039.331.600 

Analisa ekonomi dengan metode discounted cash flow: 

1. Rate of Return Invesment (ROR) sebelum pajak  = 37,86 % 

2. Rate of Return Investment (ROR) setelah pajak  = 29,09 % 

3. Rate of Equity Investment (ROE) sebelum pajak = 62,02 % 

4. Rate of Equity Invesment (ROE) setelah pajak  = 45,91 % 

5. Pay Out Time (POT) sebelum pajak   = 4 tahun 3 bulan 16 hari 

6. Pay Out Time (POT) setelah pajak   = 7 tahun 9 bulan 30 hari 

7. Break Even Point (BEP)     = 43,45 % 

 

Kesimpulan yang kami dapatkan adalah, pabrik PT. Indo DME Jaya ini tidak 

layak untuk didirikan jika harga penjualan DME sebesar Rp 5.800/kg. Akan tetapi, 

jika harga penjualan DME dinaikkan menjadi Rp 35.000/kg, maka pabrik ini dapat 

layak untuk didirikan. 
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