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BAB IX

DISKUSI DAN KESIMPULAN

IX.1. Diskusi

Limonene oksida merupakan bahan baku untuk membuat plastik
biodegradable yang tidak membutuhkan minyak bumi dalam pembuatannya.
Limonene oksida dapat dihasilkan dengan mereaksikan limonene yang merupakan
komponen dari kulit jeruk dengan tersier butil hidroperoksida. Dilihat dari
perkembangan dunia saat ini, prospek dari limonene oksida sebagai bahan baku
plastik biodegradable sangat baik.

Produk limonene oksida merupakan suatu inovasi baru di Indonesia.
Walaupun limonene oksida ini memiliki harga yang lebih tinggi dibandingkan
bahan baku plastik lainnya, tetapi produk ini diyakimi dapat bersaing dengan
produk lainnya. Hal ini disebabkan karena penggunaan plastik di Indonesia yang
semakin meningkat dan keterbatasan simpanan minyak bumi di Indonesia.

Prarencana pabrik limonene oksida dapat ditinjau kelayakannya dan
beberapa segi, antara lain :
1X.1.1 Segi Lokasi

Pabrik Limonene Oksida dari Bahan Baku Kulit Jeruk Keprok berlokasi
di daerah Pandaan, Pasuruan, Jawa Timur, dimana lokasi pabrik dekat dengan
sumber bahan baku. Lokasi pabrik dekat dengan jalan raya yang dapat menunjang
kelancaran pengiriman bahan baku dan pemasaran produk. Di samping itu, adanya

pabrik tersebut dapat memberikan lapangan kerja bagi penduduk setempat.
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IX.1.2 Segi Ekonomi
Analisa ekonomi untuk Pabrik Limonene Oksida dari Bahan Baku Kulit
Jeruk Keprok ini dilakukan dengan metode Discounted Cash Flow. Hasil analisa
tersebut menyatakan bahwa :
a. Waktu Pengembalian Modal (POT), baik sebelum maupun sesudah pajak,
untuk metode Discounted Cash Flow berkisar antara 1 tahun 6,24 bulan
hingga 1 tahun 10,08 bulan

b. Titik Impas (BEP) untuk metode Discounted Cash Flow adalah 16 %

IX.2 Kesimpulan
Prarencana Pabrik Limonene Oksida dari Bahan Baku Kulit Jeruk Keprok

i layak didirikan baik ditinjau dari segi teknis maupun dari segi ekonomi.

Ringkasan -

Tipe operasi : Kontinyu, 365 hari/tahun

Kapasitas : 889,359 ton / tahun

Produk Utama : Limonene Oksida 76 %

Bahan baku : Kulit jeruk keprok, tersier butil hidroperoksida, aseton,
silika

Utilitas : Air = 23.103 m'/hari

Steam 100°C = 1.121.568 kg/hari
Steam 200°C = 12.404,664 kg/hari
Refrigerant : Etana = 4.952.192 952 kg/han

Listrik = 13.804,358 kW
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IX-3

Bahan bakar : Minyak IDO =2.521,513 m’/bulan

Lokasi pabrik : Pandaan, Pasuruan, Jawa Timur

IX.2.1 Analisa Ekonomi
s Metode Discounted Cash Flow

»  Masa konstruksi =2 tahun

* Total investasi pada akhir masa konstruksi = Rp 879.991.869.554,12

* Laju pengembalian modal sebelum pajak =69 %

= Laju pengembalian modal sesudah pajak =48 %

» Jangka waktu pengembalian modal sebelum pajak = 1 tahun 6,24 bulan

» Jangka waktu pengembalian modal sesudah pajak =1 tahun 10,08 bulan

* Tiuk impas (BEP) =16 %
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