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BAB X 

PEMBAHASAN DAN KESIMPULAN 

 

X.1. Pembahasan 

 Perkembangan sektor industri di Indonesia semakin mengalami 

peningkatan, terutama di bidang industri kimia. Namun, masih terdapat 

kelemahan pada sektor industri kimia tersebut, yaitu masih diimpornya bahan-

bahan baku dari luar negeri. Hal inilah yang menjadi latar belakang bagi 

prarencana pabrik butil asetat, yaitu untuk menutupi laju impor bahan-bahan baku 

dari luar negeri. Dalam industri, butil asetat digunakan sebagai solvent, antara lain 

industri cat dan pelapisan, tinta, produk perawatan, parfum, dan kosmetik. Selain 

itu, butil asetat juga digunakan sebagai solvent pada proses ekstraksi dan industri 

farmasi. 

 

X.2. Kesimpulan 

X.2.1. Segi Proses 

Proses pembuatan butil asetat ini dilakukan secara kontinyu dan 

menggunakan katalis cair. Pemilihan katalis cair dalam proses ini karena katalis 

cair dapat memberikan konversi yang lebih tinggi bila dibandingkan dengan 

katalis padat (mencapai 95%). 
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X.2.2. Segi Lokasi 

 Pabrik ini akan didirikan di kawasan industri Driyorejo, Gresik, Jawa 

Timur dengan pertimbangan kemudahan mendapatkan bahan baku butanol, asam 

asetat dan katalis asam sulfat. 

 

X.2.3. Segi Ekonomi 

 Untuk mengetahui sejauh mana kelayakan pabrik butil asetat ini dari segi 

ekonomi maka dilakukan analisa ekonomi. Analisa ekonomi yang dilakukan 

adalah metode discounted cash flow. Hasil analisa tersebut menyatakan bahwa : 

• Waktu pengembalian modal (POT), sebelum pajak adalah 4 tahun 5 bulan 

• Waktu pengembalian modal (POT), sesudah pajak adalah 5 tahun 

• Titik Impas (BEP) sebesar 35,44% 

Dari penjelasan di atas maka dapat diambil kesimpulan bahwa pabrik n-butil 

asetat dengan proses esterifikasi menggunakan katalis asam sulfat layak untuk 

didirikan baik dari segi teknis maupun dari segi ekonomi. 

 

Ringkasan 

Pabrik   : Butil asetat 

Kapasitas  : 7300 ton/tahun 

Bahan baku  : N-butanol, asam asetat, dan asam sulfat 

Utilitas  

- Hot oil  : 5.502,2994 kg/jam 

- Air   : 60,3976 m3/hari 

- Listrik  : 59,1148 kW 
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- Bahan bakar : 60,7150 kg/jam 

Jumlah tenaga kerja : 110 orang 

Lokasi pabrik  : kawasan industri Driyorejo, Gresik, Jawa Timur 

Luas pabrik  : 22.500 m2 

Analisa ekonomi dengan metode linear 

• Rate of Return Investment (ROR) sebelum pajak : 10% 

• Rate of Return Investment (ROR) setelah pajak : 8% 

• Pay Out Time (POT) sebelum pajak : 7 tahun 5 bulan 

• Pay Out Time (POT) setelah pajak : 9 tahun 2 bulan 

• Break Even Point (BEP) : 55,88% 

Analisa ekonomi dengan metode discounted cash flow 

• Rate of Return Investment (ROR) sebelum pajak : 37,19% 

• Rate of Return Investment (ROR) setelah pajak : 31,07% 

• Rate of Equity (ROE) sebelum pajak : 47,79% 

• Rate of Equity (ROE) setelah pajak : 40,84% 

• Pay Out Time (POT) sebelum pajak : 4 tahun 5 bulan 

• Pay Out Time (POT) setelah pajak : 5 tahun 

• Break Even Point (BEP) : 35,44% 
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