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BAB XI 

PEMBAHASAN DAN KESIMPULAN 

 

X.1. Pembahasan 

Latar belakang prarencana pabrik likopen antara lain adalah ketersediaan 

bahan baku serta tren pemanfaatan likopen sebagai bahan baku kostmetik dan 

suplemen. Likopen ini diproduksi secara pharmaceutical grade melalui proses 

ekstraksi fluida superkritis sehingga memiliki tingkat kemurnian dan nilai jual 

yang tinggi. Pada prarencana pabrik ini, dirancang juga pabrik jus tomat murni 

untuk menyediakan bahan baku ekstraksi berupa ampas tomat.   

 

X.1.1. Segi Pemasaran 

Produk likopen yang dihasilkan akan dipasarkan di Indonesia dan luar negri 

sebagai komponen aktif dalam kosmetik dan suplemen. Likopen yang dihasilkan 

akan dapat bersaing dengan produk negara lain seperti India dan Cina karena 

diproduksi secara pharmaceutical grade dan dapat diperoleh likopen dalam 

bentuk murni. Produk samping berupa jus tomat murni akan dipasarkan ke 

industri makanan seperti saus dan pasta tomat yang ada di Indonesia. Sebagai 

produk samping, jus tomat murni akan dijual dengan harga murah sehingga lebih 

mudah untuk dipasarkan. 
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X.1.2. Segi Proses 

Proses produksi likopen dilakukan secara batch, sedangkan produksi jus 

tomat murni dilakukan secara kontinyu. Likopen dihasilkan melalui proses 

ekstraksi fluida superkritis dengan standar pharmaceutical grade sehingga 

menjamin kemurnian dan mutu produk. Limbah yang dihasilkan selama proses 

produksi adalah air hasil pencucian buah tomat dan ampas tomat yang merupakan 

sisa ekstraksi. Air hasil pencucian akan dibuang ke lahan kosong sebagai daerah 

resapan air sedangkan ampas tomat sisa ekstraksi akan dijual ke produsen pupuk 

atau pakan ternak. 

 

X.1.3. Segi Peralatan 

Produk yang dihasilkan dalam prarencana pabrik ini adalah produk food 

grade dan pharmaceutical grade sehingga material bahan untuk tangki dan 

perpipaan dalam area produksi menggunakan stainless steel. Alat-alat proses 

dalam pabrik ini sebagian besar telah diproduksi di Indonesia dan sisanya 

diperoleh dari supplier barang-barang industri. Hal ini merupakan suatu 

keuntungan karena kerusakan maupun masalah teknis dalam pabrik yang mungkin 

terjadi akan dapat segera teratasi.  

 

X.1.4. Segi Lokasi 

Pabrik akan didirikan di Kabupaten Bandung dengan pertimbangan 

kemudahan mendapatkan bahan baku yaitu buah tomat segar.  
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X.1.5. Segi Ekonomi 

Untuk mengetahui kelayakan pabrik likopen dari tomat dengan ekstraksi 

fluida superkritis dari segi ekonomi maka dilakukan analisa ekonomi dengan 

metode discounted cash flow. Hasil analisa tersebut menyatakan bahwa: 

• Waktu pengembalian modal (POT), sebelum pajak adalah 5 tahun 2 bulan 

• Waktu pengembalian modal (POT), sesudah pajak adalah 6 tahun 2 bulan 

• Titik Impas (BEP) sebesar 40,6% 

 

Ringkasan 

Pabrik : likopen dan jus tomat murni 

Kapasitas : 33 kg likopen/tahun dan 8.848 ton jus tomat/tahun 

Bahan baku : Buah tomat, CO2, dan H2O 

Utilitas  

• Steam : 2.605,44 kg/hari 

• Air : 58,97 m3/hari 

• Listrik : 411,37 kW 

• Bahan bakar : 520 L/tahun 

Jumlah tenaga kerja : 45 orang 

Lokasi pabrik : Kab. Bandung, Jawa Barat 

Luas pabrik : 6.067 m2

Analisa ekonomi dengan metode discounted cash flow 

• Rate of Return Investment (ROR) sebelum pajak : 23,63% 

• Rate of Return Investment (ROR) setelah pajak : 18,14% 

• Rate of Equity (ROE) sebelum pajak : 33,35% 
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• Rate of Equity (ROE) setelah pajak : 27,08% 

• Pay Out Time (POT) sebelum pajak : 5 tahun 2 bulan 

• Pay Out Time (POT) setelah pajak : 6 tahun 2 bulan 

• Break Even Point (BEP) : 40,6% 

 

X.2. Kesimpulan 

Berdasarkan pembahasan yang telah dilakukan maka dapat diambil 

kesimpulan bahwa Prarencana Pabrik Likopen dari Tomat Dengan Ekstraksi 

Fluida Superkritis layak untuk didirikan baik dari segi teknis maupun dari segi 

ekonomi. 
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