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KATA PENGANTAR

Puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas segala rahmat dan
bimbingannya schingga penyusun dapat menyelesaikan Laporan Tugas Akhir Pra
Rencana Pabrik Sodium Alginat. Laporan im merupakan salah satu persyaratan
untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik Kimia (S1) di Jurusan Teknik Kimia,
Fakultas Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala, Surabaya.

Dengan selesainya penulisan laporan ini, penyusun berharap semoga
dapat bermanfaat terutama untuk mahasiswa — mahasiswi Universitas Katolik Widya
Mandala, Jurusan Teknik Kimia, serta masyarakat umum.

Penyusun menyadari bahwa laporan ini terlaksana berkat bantuan banyak
pihak. Oleh karena itu, penyusun mengucapkan terima kasih kepada -

1. Bpk. Ir. Suryadi I, MT, Ph.D selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia, Universitas
Katolik Widya Mandala Surabaya, yang telah banyak memberi kemudahan
dan dorongan kepada penyusun.

2. Bpk. Ir. Yohanes Sudaryanto, MT dan ibu Felycia, ES_, ST., M Phil selaku
pembimbing, yang telah membimbing penyusun dengan baik.

3. Orang tua tercinta yang telah memberi banyak dukungan dan semangat
sehingga laporan ini dapat diselesaikan dengan baik.

4. Rekan kena yang telah dapat bekerja sama dengan baik dalam penyelesaian
lapor%m ini.

5. Semua bapak — ibu dosen yang telah memberikan bantuan, pengarahan,

dorongan kepada penyusun hingga terselesaikannya laporan ini.



6. Selurub rekan — rekan di lingkungan kampus maupun di luar kampus yang
telah membantu penyelesaian laporan ini yang tidak dapat disebutkan satu
persatu.

Penyusun menyadari bahwa laporan ini masih jauh dari sempurna, maka
dengan segala kerendahan hati penyusun mengharapkan serta menghargai kritik dan
saran dari para pembaca yang ditujukan demi kesempurnaan laporan tugas akhir ini.
Akhir kata, penyusun berharap semoga laporan ini berguna bagi pembaca sekalian.

Surabaya, Januari 2007
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INTISARI

Sodium alginat adalah merupakan polimer lurus tak bercabang dengan rumus
molekul (C¢HsNaOg)n, berwarna putih kekuningan, berbentuk tepung atau granular,
tidak cepat larut dalam air dan membentuk larutan yang sangat kental. Kegunaan
sodium alginat di bidang industn antara lain sebagai stabilizer, thickener, gelling

ageni dan emulsifier.

Proses produksi sodium alginat dimutlai dengan persiapan bahan baku, proses
utama yang terdiri dan proses ekstraksi, proses alginic acid, dan proses sodium
alginat sehingga menjadi produk yang siap untuk dikemas dan dipasarkan.

Perencanaan Operasi

Kapasitas produksi : 2000 ton sodium alginat/tahun
Metode operasi - Batch, 300 har kerja
Bahan dan jumlah baku utama  : Rumput laut Macrocystis (28.0280 kg/hari)
Utilitas - Air : 277 m’/hari

- Steam : 853,05 kg/jam

- Listrk - 90,76 kW/hart

- Solar :5.133,4 L/tahun
Jumlah tenaga kerja : 80 orang
Lokasi pabrik : Pandaan, Jawa Timur
Luas tanah - 7.700 m?
Analisa Ekonomi
Modal Tetap (FCI) - Rp. 21.839.636.524,00
Modal Kerja (WCI) :Rp. 5.459.909.131,00
Biaya Produksi Total (TPC) - Rp. 88.959.097.682,00
Penjualan per tahun - Rp.101.038.730.400,00
Metode Discounted Cash Flow
Rate of l.quity (ROE) sebelum pajak =45,99%
Rate of F.quity (ROE) setelah pajak =28.71%
Pay Qut time (POT) sebelum pajak = 2 tahun 11 bulan
Pay Out time (POT) setelah pajak = 3 tahun 11 bulan
Break I.ven Point (BEP) =37.24%
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