IX DISKUSI DAN KESIMPULAN

IX.1 Diskusi

Furfural merupakan sejenis minyak yang tidak berwarna dengan bau
seperti almond, namun jika berada pada udara akan secara cepat berubah warna
menjadi kuning. Tongkol jagung merupakan saiah satu limbah hasil pertanian
yang mengandung pentosan sebagai bahan dasar pembuatan furfural. Pentosan
merupakan polisakarida, dapat dihidrolisia menjadi pentosa dengan bantuan asam
sebagai katalisator.

Furfural memiliki aplikasi yang cukup luas dalam beberapa industri sepert:
industri minyak goreng, tepung, pupuk dan juga dapat disintesis menjadi turunan-
turunarnya seperti : Furfuril Alkohol, Furan, dan lain-lain.

Prarencana pabrik furfural dapat ditinjau kelayakannya dari beberapa segi,

antara lain ;

IX.1.1 Segi Proses
Pembuatan furfural dilakukan dengan metode Quacker Qats Batch yaitu
pemanasan dengan steam injection sampai dengan suhu 153°C. Katalis asam

ditambahkan untuk mempercepat reaksi.

IX.1.2 Segi Lokasi

Pabrik Furfural berlokasi di daerah Sukodono, Lumajang, Jawa Timur,
dimana lokasi pabrik dekat dengan sumber bahan baku. Lokasi pabrik dekat

dergan jalan raya yang daput menunjang kelancaran
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pengiriman bahan baku dan pemasaran produk. Di samping itu, adanya pabrik

tersebut dapat memberikan lapangan kerja bagi penduduk setempat.

IX.1.3 Segi Ekonomi
Analisa ekonomi untuk pabrik Furfural ini dilakukan dengan metode linier
dan metode Discounted Cash Fiow. Hasil analisa tersebut menyatakan bahwa :
a. Waktu Pcngembalian Modal (POT), baik sebelum maupun sesudah pajak.
untuk metode linier dan metode Discounted Cash Flow berkisar antara | tahun
4 bulan hingga 2 tahun 7 bulan
b. Titik Impas (BEP) untuk metode linier adalah 24,26% dan untuk metode

Discounted Cash Flow adalah 31,06%

IX.2 Kesimpulan
Prarencana Pabrik Furfural dengan metode pemanasan layak didirikan
baik ditinjau dari segi teknis maupun dari segi ekonomi.
Ringkasan :
Proses : Metode Quacker QOats Batch

Prarencana operasi  : Semi-kontinyu, 330 hari kerja/tahun

Kapasitas : 30300 kg tongkol jagung/hari
Produk Utama : Furfural

Bahan baku : tongkol jagung, H,SOy, air
Utilitas : Air = 1277,977 m*/hari

Steam = 534707,1004 kg/hari
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Listrik = 224,6513 kW
Bahan bakar : Minyak diesel = 113.938,7 lvbulan

Lokasi pabrik : Sukodono, Lumajang, Jawa Timur

1X.2.1 Analisa Ekonomi

=  Metode Linier

Pembiayaan :
*  Modal Tetap =Rp 76.925.428.824,00
* Modal Kerja =Rp 13.575.075.675,00
*= Investasi Total =Rp 90.500.504.498,68

* Biaya producsi/tahun = Rp 59.961.492.104,14
* Pendapatan/tahun = Rp 126.633.277.663,00

= Laba sebelum pajak =Rp 66.671.785.559,06

Laba sesudah pajak =Rp 43.355.410.613,00
Laju Pengembalian Mcdal (ROR)

s Sebelum pajak =73,67%

= Sesudah pajak =4791 %

Jangka waktu pengembalian modal (POT)

* Sebzlum pajak =1 tahun 4 bulan
*  Sesudah pajak = 2 tahun
Titik impas (BEP) =2426%

= Metode metode Discounted Cash Flow

= Masa konstrukst = 10 tahun
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* Toual investasi pada akhir masa konstruksi = Rp 95.523.282.498,36

* Laju pengembalian modal sebelum pajak = 42,60%

* Laju pengembalian modal sesudah pajak = 39,78%

* Jangka waktu pengembalian modal sebelum pajak =2 tahun 5 bulan
» Jangka waktu pengembalian modal sesudah pajak =2 tahun 7 bulan

* Titik impas (BEP) =31,06%
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