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BAB 5 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

5.1. Kesimpulan 

Selama melaksanakan kegiatan Praktik Kerja Profesi Apoteker di 

PT. Kalbe Farma Tbk., pada tanggal 13 Maret hingga 20 Mei 2023 dapat 

disimpulkan bahwa calon Apoteker dapat : 

1. Memahami dan mempelajari peran Apoteker dalam pekerjaan 

kefarmasian di industri farmasi. 

2. Mendapat gambaran nyata terkait permasalahan yang terjadi pada 

pekerjaan kefarmasian di industri farmasi. 

3. Mendapat kesempatan untuk melihat serta memperlajari strategi 

serta kegiatan-kegiatan yang dapat dilakukan dalam rangka 

pengembangan praktik farmasi di industri. 

4. Mempelajari implementasi CPOB dalam praktiknya di industri 

farmasi. 

5. Mempelajari dan memahami perkembangan digitalisasi terhadap 

peralatan dan sistem di PT. Kalbe Farma Tbk. 

6. Memahami proses penunjang di industri farmasi termasuk 

pengolahan limbah, pengolahan air, dan sistem penunjang kritis.
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5.2. Saran 

Hal-hal yang perlu dikembangkan kembali oleh calon Apoteker 

adalah : 

1. Mempelajari dan memahami CPOB sebelum melakukan PKPA di 

industri farmasi. 

2. Aktif bertanya dan mencari tahu mengenai peran Apoteker di 

industri farmasi. 

3. Berdiskusi dengan preseptor terkait tugas yang diberikan serta 

berusaha memberikan masukan terhadap permasalahan yang 

diberikan.
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