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INTISARI

Produksi minyak bumi di Indonesta semakin fama mengalami penurunan,
dampaknvya adalah biava vang dikeluarkan pemerintah makin bertambah karena
harus mengimpor minvak dan menaikkan harga BBM.

Saat ini beberapa jenis tanaman seperti minyak dari kelapa. kedelai,
lobak. dan sawir elah diteliti untwk digunakan sebagai bahan bakar kendaraan
bermotor. Solar vang berasal dari minyak bumi merupakan bahan bakar yang
tidak dapat diperbaharui, artinva suatu saat nanti perscdiannya akan menipis dan
habis. maka periu meiahuhan pambuatan bahan bakar alternatif pengganti solar,
Halan vang dapar dicunakan atan dimantaatkan sehagai bahoan bokar mesin diesel
dun berasal dari miny ok nabati (Ginam-tanaman) disebut biodiesel,

Pembuaian biodiese! pada dasarnyva adalaly dengan cara mercaksikan
antara trighserida dan metanol. Pada proses ini terbagi menjadi tiga tahap yaitu
proses degumming. proses transesterifikasi, dan proses pemurnian,

Pabrik Biodiesel ini didirthan 8 Makasar, Ujung Pandang, Salawesi. Prarencana
Pabrilk Biodicsel dengan menggunakan katalis padat dengan kapasitas 13.500 ton
per tahun divancang dengan spesifihast schaual berikut

Proses ;

Rencana Operast 12 Bateh per hart . 300 hart per tahun
Produk Urama : Biodiescl

Produk sampingan  Gliseral
Haban Baku

a. (PO D39.023.2329 ke batch
b Metanaol 230641009 kg / batch
¢. Cald 2107251 ke i bateh
d. H:PO:; D 26.0168 ke / bateh
UHititas
a. Adr 2 20,8348 m’/ hari
b, Listrik D3A91T70 KW hari
c. Solar 234057 ke Sabun
d. Batu Bara TIV7O083.8112 ke / tahun

Ekonomi : )
¢ NMetode Linier :
Break tven Point (3L:P) 1 47,4806 Y%
Waktu pengembalian Modal (POT) sebelum dan sesudah pajak
L whun 7 bulan dan 2 tahun 4 bulan
s . Metode Cash Flow :
Break Even Point (BEP) : 610783 %
Wakit pengembalian Modal (POT) sebelum dan sesudah pajak
: 2 tahun 4 bulan dan 2 tahun 3 bulan
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