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BABIX 

DISKUSI DAN KESIMPULAN 

Aspek - aspek yang menunjang ke1ayakan pabrik Face Paper dari bacterial cellulose 

ini didirikan : 

1. Aspek Proses dan Lingkungan 

Face Paper yang dihasilkan oleh pabrik ini kualitasnya tidak kalah 

bagusnya dengan produk face paper yang ada di Indonesia. Dalam segi 

ekonornis pabrik ini tidak memerlukan banyak biaya dan jumlah alat yang 

sedikit dibandingkan dengan proses lainnya. Limbah pabrik face paper ini 

juga tidak berbahaya sebab merupakan limbah organic, dimana telah 

mengalami proses pengolahan limbah sebelumnya sehingga tidak akan 

memungkinkan adanya pencemaran lingkungan. 

2. Aspek Ekonomi 

Kebutuhan Face paper dalam negeri dan luar negeri semakin meningkat 

dengan adanya beragam produk kosmetik yang ada saat ini. Dari segi bahan 

baku, pabrik ini didirikan di daerah Blitar karena dekat dengan bahan baku 

yaitu pabrik gula dan pabrik tabu. Pada daerah ini akses jalan untuk ke kota

kota besar sangat mudah sehingga memudahkan untuk tran~portasi. bahan 

baku dan produk. 
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BAB IX. DlSKUSI DAN KESIMPULAN IX-2 

Dari hasil analisa ekonomi yang telah dilakukan diperoleh : 

1. Analisa metode Linier 

a. ROR sebelwn pajak = 30,44 % 

ROR setelah pajak = 20,33 % 

b. POT sebelwn pajak = 2,85 tahun 

POT sete1ah pajak = 4,04tahun 

c. BEP = 43,18 % 

2. Analisa metode discounted-rate 

a. ROR sebelwn pajak = 23,51 % 

ROR sete1ah pajak = 16,75 % 

b. POT sebelwn pajak = 2 tahun 

POT sete1ah pajak = 3 tahun 

c. BEP = 39,84 % 
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