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BAB IX
DISKUSI dan KESIMPULAN

1X.1. Diskusi

Etanol merupakan suatu senyawa organik dengan rumus kimia CsHsOH -

yang sering digunakan sebagai bahan bakar, parfum, kosmetik, percobaan di
laboratorium dan minuman.

Kebutuhan akan Etanol di [ndonesia semakin meningkat tiap tahunnya,
hal ini dapat dilihat dari data statistik yang terdapat di Biro Pusat Statistik. Pabrik
Etanol ini direncanakan dengan kapasitas 20.000 liter/hari untuk memenuhi
kebutuhan dalam negeri, sehingga dapat mengurangi jumlah etanol yang diimpor.

Proses pembuatan etanol yang digunakan adatah proses fermentasi yang
mengubah karbohidrat menjadi etanol dan xylitol. Proses ini merupakan proses
yang lebth menguntungkan dibandingkan dengan jenis proses yang lain.
Kelebihan dari proses ini antara lain :

1. Kapasitas produkst yang dihasilkan cukup tinggi

2. Proses yang terjadi tidak menimbulkan masalah korosi pada alat

3. Hasil produk yang diperoleh mempunyai kemumian yang cukup tinggi, yaitu
95 %. '

4. Bahan baku lebih murah.

Proses lebih aman karena tidak membutuhkan tekanan dan suhu tinggi.

h

Pabrik ini didirtkan di daerah Pasuruan, Jawa Timur dengan beberapa
pertimbangan sebagai berikut :
. Dekat dengan bahan baku.
2. Daerah tersebut cukup strategis serta didukung oleh sarana transportasi
yang memadai, sehingga mempermudah dalam pengangkutan bahan baku
dan pemasaran produk.

3. Kebutuhan akan tenaga kerja dan tenaga ahli mudah diperoleh.
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Pabrik ini layak didirikan berdasarkan analisa ekonomi yang dilakukan
dengan 2 metode, yaitu metode Linear dan metode Discounted Cash Flow. Hasil
analisa ekonomi tersebut menyatakan bahwa :

i. Rate of Return (ROR) atau laju pengembalian modal berada diatas bunga
bank pada saat ini. Hal ini menunjukkan bahwa pendirian pabrik ini lebih
menguntungkan daripada disimpan dalam bank.

2. Waktu pengembalian modal (POT) berkisar 4 - 5 tahun. Range POT 1
cukup memuaskan untuk sebuah pabrik kimia.

3. Tittk impas (BEP) diperoleh sebesar 4345% Hal i sangat

menguntungkan.

IX. Kesimpulan
Pra rencana pabrik Ethanol dengan proses fermentasi layak didirikan
secara teknis maupun ekonomis berdasarkan perhitungan yang telah dilaksanakan.

Hasil analisa yang telah dilakukan dapat ditunjukkan seperti dibawah ni :
Perencanaan operasi ;

Jents proses : Fermentasi

Operasi : Semi Kontinyu 24 jam per hari, 330 hari per tahun
Produk : Ethanol 95 % dengan produk samping Xilitol
Bahan baku : Jerami bersih 124500 kg/hari

Utilitas : Air = 432,8313 m’/hari

- Steam = 89,4173 m’/hari.
: Listrik = 605,1068
Lokasi pabrik : Sidoarjo, Jawa Timur

Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas
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Analisa ekonomi :
Modal Tetap (FCI) - Rp.134.859.656.034
Modal Kerja (WCI)  : Rp.278.092.642
[nvestasi Total (TCI} : Rp.135.137.748.676
Biaya Produksi (TPC) : Rp.72.162.113.048
Penjualan per tahun  : Rp.106.127.054.060
Laba sebetum pajak  : Rp.33.964.941.011
Laba sesudah pajak : Rp.23.784.208.708
Titik Impas (BEP) ;
43.45%Metode
Linear :
Laju Pengembalian Modal sebelum pajak (ROR) 0 2513 %
Laju Pengembalian Modal sesudah pajak (ROR) - 17.58 %
Waktu Pengembalian Modal sebelum pajak (POT) . 4 tahun
Waktu Pengembalian Modal sesudah pajak (POT) . 5,88 tahun
Metode Discounted Cash Flow :
Laju Pengembalian Modal sebelum pajak (ROR) 0205 %
Laju Pengembalian Modal sesudah pajak (ROR) : 14,5%

Laju Pengembalian Modal Sendiri sebelum pajak (ROE) : 31,6 %
Laju Pengembalian Modal Sendiri sesudah pajak (ROE) : 14,6 %

Waktu Pengembalian Modal sebelum pajak (POT)
Waktu Pengembalian Modal sesudah pajak (POT)

: 4 tahun 5 bulan

- 5 tahwun 4 bulan
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