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BAB XII 

XII. DISKUSI DAN KESIMPULAN 

XII.1  Diskusi 

        Pendirian Pabrik Dimetil Eter dari batu bara dengan nama PT. Sumber DME 

Chemical yang didasari dari kebutuhan dalam negeri yang cukup besar dan dari data 

import LPG yang dari tahun ketahun mengalami kenaikan. Selama ini pemeritah untuk 

memenuhi akan kebutuhan LPG melakukan import dengan volume yang besar, oleh 

karena itu diharapkan penggunan DME sebagai bahan pengganti LPG dapat menggurangi 

import LPG. Pendirian pabrik DME ini bertujuan untuk mengurangi laju kenaikan import 

LPG sehingga dapat memperbaiki neraca perdagangan yang ada di Indonesia serta 

mengurangi ketergantungan akan import LPG. 

         Kelayakan pendirian pabrik DME dari batu bara dapat dilihat dari berbagai faktor 

sebagai berikut: 

1. Segi Bahan Baku 

       Bahan baku yang digunakan dalam pembuata DME adalah batu bara dan 

oksigen. Kedua bahan baku tersebut merupakan bahan baku yang telah tersedia di 

Indonesia. Indonesia merupakan negara yang memiliki cadangan batu bara yang 

melimpah, sehingga penggunaan batu bara sebagai bahan baku pembuatan DME 

yang dipasok dari PT.Kaltim Prima Coal, merupakan hal tepat untuk memanfaatkan 

SDA yang dimiliki Indonesia. Untuk kebutuhan oksigen yang digunakan untuk 

proses pembuatan DME dipasok dari PT. Aneka Gas Industri (Samator Bontang) 

yang berlokasi di Bontang, Kalimantan Timur. 

2. Segi Proses dan Produk yang dihasilkan 

Dimentil Eter (DME) pada pabrik ini dihasilkan dengan sintesis langsung dari 

syngas. Syngas yang digunakan merupakan proses dari batu bara yang dipirolisis 

dan direaksikan oleh oksigen untuk proses pembakaran parsial, kemudian DME di 

murnikan dengan proses Absorber dengan menggunakan larutan MDEA sehingga 
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menghasilkan DME 99,9%, Hasil samping dari proses pembuatan syngas adalah 

carbon yang tidak bereaksi dan menjadi hasil produk samping. 

3.  Segi Lokasi 

    Pabrik DME didirikan di Kawasan Industri Kaltim Industrial Estate, Bontang, 

Kalimantan Timur dengan pertimbangan berbagai faktor antara lain ketersedian 

bahan baku yang ada , daerah pemasaran, ketersediaan energi listrik, suplai air, 

iklim, fasilitas transportasi, pembuangan limbah, ketersediaan tenaga kerja, pajak, 

letak geografi dan pengembangan area pabrik  

4. Segi Ekonomi 

      Kelayakan pabrik DME dapat dilihat dari segi ekonomi dan berdasarkan 

analisis ekonomi dengan metode discounted cash flow. Hasil analisis ekonomi 

tersebut menunjukkan  

 Waktu pengembalian modal (POT) sebelum pajak adalah 3 tahun 2 bulan; 

 Waktu pengembalian modal (POT) sebelum pajak adalah 3 tahun 8 bulan 9 hari 

dimana lebih kecil dari umur pabrik; 

 Break even Point sebesar 53,91% yang dimana rentang BEP ideal yaitu 40%-60% 

Berdasarkan penjelasan yang diatas, dapat diambil kesimpulan bahwa prarencana 

Pabrik DME dari gas alam ini layak untuk dilanjutkan ke tahap perecanaan. 

XII.2  Kesimpulan 

Nama Perusahaan   : PT. Sumber DME Chemical 

Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

Produk Utama        : Dimetil Eter (DME) 

Kapasitas                : 70.000 ton DME / tahun 

Bahan Baku            : Batu Bara 

Sistem operasi         : Kontinyu 
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Waktu operasi         : 330 hari/tahun 

Utilitas 

 Air yang digunakan pada system utilitas terdiri dari : 

Air Pendingin : 315 m3/jam 

Air Sanitasi : 6,5 m3/jam 

Air umpan Boiler   : 1,5 m3/jam 

Air Proses  : 848,33 m3/jam 

 Dowtherm-A : 63.231 kg/ tahun 

 Listrik         :  831.216,24/hari 

 Bahan bakar yang digunakan pada system utilitas terdiri dari  

Solar         : 118,92 m3/tahun 

Batu bara  : 13.120,35 ton/tahun 

Jumlah tenaga kerja : 97 orang 

Lokasi pabrik          : Kaltim Industrial Estate, Bontang, Kalimantan Timur 

Dari data analisa ekonomi yang didapatkan  

 Rate of Return (ROR) sebelum pajak ; 32,46% 

 Rate of Return (ROR) sesudah pajak : 24,41% 

 Rate of Equity (ROE) sebelum pajak : 45,03% 

 Rate of Equity (ROE) sesudah pajak : 34,10% 

 Pay Out Time (POT) sebelum pajak : 3 tahun 2 bulan 

 Pay Out Time (POT) sesudah pajak : 3 tahun 8 bulan 9 hari 

 Break even Point (BEP)  : 53,91% 

Dari parameter-parameter di atas dapat ditarik kesimpulan bahwa pendirian pabrik 

dimetil éter dari batu bara dengan kapasitas 70.000 ton/tahun layak  untuk didirikan. 
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