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BAB IX 

DISKUSI DAN KESIMPULAN 

IX. I. Diskusi 

Oalam prarencana pabrik OME akan diuraikan mengenai: 

Bahan baku 

Proses dan peralatan 

Produk 

Lokasi pabrik 

Peralatan kontrol 

Analisa ekonomi 

IX.I.1. Bahan Baku 

IX- I 

Bahan baku pabrik DivlE yang direncanakan ini berasal dari gas 

alam. Bahan baku tersebut dapat diperoleh dengan mudah yaitu dari dalam 

negeri yang letaknya berdekatan dengan lokasi pabrik, tepatnya di sebelah 

utara pulau Madura. 

IX.1.2. Proses dan Peralat:ll1 

Proses operasi pembuatan DME berjalan secara kontinyu. Proses 

dan peralatan yang digunakan cukup scderhana. Dengan demikian, 

1ll<:lllungkinkan untuk didirikan di Indonesia dan dioperasikan oleh tenaga 

kel:ia Indonesia. 

IX.1.3. Produk 

Pada lahap awal, pabrik ini merencanakan untuk memproduksi 

OME sebesar 15 ton/hari yang diharapkan mampu berfungsi sebagai bahan 

bakar altematif baru dalam kehidupan yang memiliki keungb'Ulan 

tersendiri, sepel1i ramah tcrhadap lingkungan, tidak beracun, mudah 

pcnanganannya, Illerupakan bahan bakar yang bebas sui fur, bah an bakar 
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dicsel yang Icbih ocrsih (tidak ada asap hitam). I'cnggunaan utama DME 

adalah sebagai bahan bakar mesin diesel, bahan bakar generator, dan untuk 

kcpcrluan rtllllah tangga. 

Selain itu, prod uk samping dari paorik DrvlE dapat diproses leoih 

lanjut untuk dijadikan LPG. Dari segi ckonomi hal ini akan sangat 

menb'l.U1 tllllgkan. 

IX.1.4. Lokasi Pabrik 

Faktor utama yang dipakai dalam menentukan lokasi pahrik DME 

adalah ketersediaan hahan baku yang dibutuhkan, sehingga kelancaran 

stock bahan baku dapat terjamin kontinyuitasnya. Dari pcrtimbangan 

terseout, maka pahrik ini didirikan di Sumenep. ~Iadllra, Jawa Timur. 

I X.l.S. Peralatan Kontt'ol 

Peralatan kontrol yang digunakan pada proses produksi bekcrja 

secara semi otol1latis. Hal ini didasarkan pada pcrtilllbangan-pertimhangan 

sehagai ocrikut: 

Harga pcralatan tidak terlalu mahal 

i\1udah dalam pengoperasiannya 

Perhaikan dan pemeliharaan relati f mudah dan murah 

IX.1.6. Analisa Ekonomi 

Perhitungan analisa ekonomi dari pahrik DME ini menggunakan 

metode Discounted Cash Flow, sehingga perhitungan lehih terinci. 

Dari hasil perhitungan didapat: 

waktu pcngembalian modal 4,43 taillln 

laju pengcmbalian modal 26,25 % 

I3EP (titik impas) sebcsar 44,08 % 
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IX.2. KcsimjJulall 

Pabrik DME layak untuk didirikan dcngan meninjall: 

Adanya pcrscdiaan bahan baku yang lllclilllpah dari dalalll ncgcri 

Dari segi tchnik dan operasi, dimana proses tidak terlalu sulit maka 

pabrik ini memungkinkanuntuk didirikan di lndoncsia. 

Dari seh'; ekonomi, dengan melihat: 

a. Waktu pengembalian modal 

Waktll pengembalian modal yang ideal untuk sliatu pabrik 

bcrkisar antara 2-5 tahun. Pada pcrencanaan pabrik DME ini 

didapat waktll pengembalian modal 4,43 tahun, yang terletak 

pada kisaran waktu pengembalian modal yang idea:. Jadi pabrik 

ini layak untuk didirikan. 

b. Lajll pengembalian modal 

Lajll pengembalian modal pada pabrik ini sebesar 26,25 %. 

Angka tcrscbut lebih besar daripada besal1lya bunga bank (20%) 

dcngan demikian pabrik ini layak lIntlik didirikan. 

c. BEP (titik impas) 

Titik impas yang ideal lIntlik slIalli pabrik bcrkisar antara 

40-60%, dan pad a umllmnya lIntlik pabrik yang bersifat high risk 

tilik illlpasnya sekitar 40 %. Pada perencanaan pabrik DME ini 

didapat titik impas scbcsar 44,08 %, yang terletak pada kisaran 

titik impas yang ideal. Maka pabrik ini layak untuk didirikan. 
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