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KA TA PENGANTAR 

Puji dan syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa karena atas kasih, berkat 

dan bimbingan-Nya maka penyusun dapat menyelesaikan laporan prarencana 

pabrik ini tepat pada waktunya. Prarencana pabrik ini merupakan salah satu syarat 

untuk memperoleh gelar SaIjana Teknik di Jurusan Teknik Kimia, FakuItas 

Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya. 

Penyusun menyadari bahwa laporan ini dapat terwujud karena adanya 

bantuan dari berbagai pihak. Untuk itu penyusun mengucapkan banyak terima 

kasih kepada: 

I. Prof. Ir. Mudjijati, Ph.D. selaku dosen pembimbing I. 
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Penyusun menyadari bahwa tiada gading yang tak fetak, demikian pula 

halnya dengan laporan ini yang masih jauh dari sempuma Oleh karena itu, 

penyuslID sangat mengharapkan adanya kritik dan saran yang membanglID demi 

kesempumaan laporan ini. 

Akhir kata, penyusun berharap semoga laporan prarencana pabrik ini dapat 

bermanfaat bagi pembaca atau semua pihak yang bersangkutan. 

Pra Rencana Pabrik K2SO. 
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Inti sari Vlll 

INTISARI 

Prarencana pabrik Kalium Sulfat (K2S04) ini menggunakan bahan baku 
phosphogypsum dan KC'l. Prosesnya ialab dengan mereaksikan phospho!''YPsum 
dan KCI dalam katalis larutan ammonia yang berupa ammonia 33%, isopropanol 
7%, dan sisanya air (dalam persen berat). 

Perencanaan operasi: 
Kapasitas produksi 
Bahan baku 
Konsumsi bahan baku 

Katalis 
Utilitas 

Air 
Alum 
Zeolit 
Residu Fuel oil 
IDO 

Sistem operasi 
Lokasi pabrik 
Waktu operasi 
J umlah karyawan 
Evaluasi ekonorni 

: 7000 ton/tabun 
: Phosphogypsum dan KCI 
: 1. Phosphogypsum = 46.261,2625 kglhari 

2. KCl = 20.664,9231 kglhari 
: Larutan ammonia 

: 920,5888 m~/hari 
: 128,8825 kglhari 
: 2068,15 kg 
: 233.256,8866 ItJbulan 
: 722,04741tlbulan 
: kontinyu 
: Gresik, Jawa Timur 
: 24 jam/hari dengan 330 hari masa kerja per tahun 
: 196 orang 

Fixed Capital Investment: Rp 45.755.704.187 
Total Capital Investment: Rp 53.830.240.220 
Total Production Cost : Rp 56.811.332.863 
Rugi Kotor / Tahun : Rp 28.676.864.563 

Berdasarkan hasil perencanaan di atas, maka pabrik K2S04 belum layak didirikan 
di Indonesia 
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