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ABSTRAK 

PT Tjakrindo Mas merupakan perusahaan manufaktur asal Indonesia yang 

bergerak di bidang industri furniture untuk pasar internasional. Perusahaan tersebut 

memiliki permasalahan yaitu sering terjadi keterlambatan pada produksi. Kegiatan 

magang dilakukan untuk mengamati mesin CNC 3 Axis selama satu bulan dari 

tanggal 24 Agustus 2021 hingga 24 September 2021 dengan 2 shift sebagai dasar 

bahan penelitian guna melihat penyebab dari keterlambatan produksi. Metode yang 

digunakan dalam penelitian adalah metode Overall Equipment Effectiveness, 

metode Six Big Losses,dan metode Fault Tree Analysis. Penggunaan metode 

Overall Equipment Effectiveness (OEE) untuk mengetahui performa mesin CNC 3 

Axis yang didasari dari nilai availability, performance, dan quality. Sedangkan, 

metode Six Big Losses dan metode Fault Tree Analysis digunakan untuk mencari 

penyebab terjadinya penurunan performa mesin. Berdasarkan data yang diperoleh 

dengan menggunakan metode Overall Equipment Effectiveness (OEE) pada mesin 

Computer Numerical Control (CNC) selama satu bulan terdapat persentase 

performance sebesar 44,62%. Hasil dari metode OEE selama satu bulan 

mendapatkan persentase sebesar 39,93%. Pada metode six big losses didapati hasil 

perhitungan persentase dengan enam indikator yaitu setup and adjustment losses 

sebesar 1,4%, breakdown losses sebesar 1,3%, reduce speed losses sebesar 55.4%, 

idling & minor stoppages losses sebesar 5,99%, rework losses sebesar 0% sebab 

tidak ada kendala proses rework, dan yield losses sebesar 2,6%. Dari hasil 

persentase six big losses nilai yang paling besar kerugian ada pada reduce speed 

losses. Hal ini disebabkan karna kesalahan aktivitas operator dan juga mesin yang 

kurang terawat. 

 

Kata Kunci: Overall Equipment Effectiveness, Six Big Losses, Fault Tree Analysis. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


