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ABSTRAK 

 

Tempe adalah salah satu makanan tradisional khas Indonesia. Di 

tanah air, tempe sudah lama dikenal selama berabad-abad silam. Makanan 

ini diproduksi dan dikonsumsi secara turun temurun dan banyak sekali 

bentuk olahan tempe, salah satunya adalah keripik tempe. Pada proses 

pembuatan keripik tempe UMKM yang terletak di Blitar Jawa Timur masih 

menggunakan alat potong pisau yang proses pemotongan cepat akan tetapi 

hasil irisan tidak sesuai dengan yang diinginkan oleh pemilik usaha karena 

itu diusulkan alat bantu dalam proses pengirisan yang dirancang 

menggunakan metode TRIZ (Teoriya Inventive Izobretatelskikh Zadatch). 

 Hasil dari penelitian ini adalah bentuk pisau yang dibuat 

melengkung dan ditambahkan cutting board sliding agar potongan tempe 

yang dihasilkan sesuai dengan yang diinginkan oleh pemilik usaha. Pada 

penelitian selanjutnya disarankan agar menambahkan motor agar 

pemotongan lebih cepat dan juga penutup pisau agar tangan terhindar dari 

kecelakaan kerja. 

 

Kata kunci : Tempe, Keripik tempe, Alat Pemotong, Pisau, Metode TRIZ.  
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ABSTRACT 

 

 Tempe is a traditional Indonesian food. In Indonesia, tempeh has 

been known for centuries. This food is produced and consumed from 

generation to generation and there are many forms of processed tempeh, one 

of which is tempeh chips. In the process of making tempeh chips, SMEs 

located in Blitar, East Java, still use a knife cutting tool which has a fast 

cutting process but the results of the slices are not as desired by the business 

owner because it is proposed that a tool in the slicing process is designed 

using the TRIZ method (Teoriya Inventive Izobretatelskikh Zadatch) 

 The result of this research is that the shape of the knife is curved 

and a sliding cutting board is added so that the pieces of tempe produced are 

in accordance with what the business owner wants. In future research, it is 

recommended to add a motor for faster cutting and also a knife cover so that 

the hands avoid work accidents. 

 

Keywords: Tempe, Tempe Chips, Cutting Tools, Knives, TRIZ Method. 
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