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BAB IX 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

IX.1. Kesimpulan 

PT. LNK merupakan satu satunya member dari Lautan Luas Group bergerak dibidang 

makanan. Perusahaan ini bertempat di Jl. Raya Mojosari Pacet. KM. 4 Desa Pesanggrahan, 

Kecamatan Kutorejo, Mojokerto. PT. LNK berdiri pada 23 April 2010 dan diresmikan oleh 

Direktur Jendral Industri Agro Kementrian Perindustrian pada 25 Februari 2013. Seiring 

bertambahnya tahun dan peningkatan kebutuhan pasar, maka produksi PT.LNK ditingkatkan 

dengan pembangunan plant 2 pada 1 Juni 2015. PT. LNK menghasilkan 5 jenis produk krimer 

yang memiliki kegunaan masing-masing, produk-produk krimer yang telah dihasilkan adalah: 

Ellenka Fiber Crème, Lautan Premix, Lautan Dairy, Produk lautan krimer dan Rich Creme 

series. Dalam proses produksi produk utama PT.LNK yaitu NDC maka akan melewati tahapan-

tahapan produksi meliptui pencampuran bahan baku (Shear Mixing and Mixing), homogenisasi 

dan sterilisasi, pengeringan, pendinginan, penyaringan dan pengemasan dengan bahan baku 

berupa Sirup Gula (Glucose Syrup), Lemak Nabati Terhidrogenasi, Pengemulsi (Emulsifier), 

Protein dan Penstabil (Stabilizer/Buffer). Dalam menunjang proses produksi, maka PT. LNK 

memiliki tujuh unit utilitas yang terdiri dari PLN, gas engine, diesel engine, kompresor, boiler, 

chiller, dan unit pengolah air. Untuk menjaga mutu dan kualitas dari produk akhir sebelum 

dipasarkan kepada konsumen, maka PT.LNK menerapkan serangkaian uji dan penerapan 

standar-standar khusus kepada bahan baku, produk setengah jadi (semi-finished good) dan 

produk akhirnya (finished good), pembersihan alat secara berkala serta legalitas produk untuk 

dipasarkan kepada konsumen, seperti perizinan Badan Pengawas Obat dan Makanan (BPOM) 

dan sertifikasi HALAL dari MUI. PT. LNK tentu memiliki struktur organisasi yang diterapkan 

yang mana terdiri dari 11 divisi yang memiliki tugas dan perannya masing-masing dimana 

setiap masing-masing divisi diketuai oleh manager divisi dan terdapat supervisor yang 

mengatur alur kerja yang dibawahi oleh staff/ foreman dan operator yang saling bekerja sama.  

 

IX.2. Saran 

Berdasarkan observasi dan berlangsungnya kegiatan kerja praktek di PT.LNK selama 2 

bulan, maka saran yang dapat diberikan adalah terkait departemen Quality Control. Diharapkan 

agar ruangan quality control produk hasil produksi untuk ditempatkan terpisah dari quality 
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control limbah. Hal ini diharapkan dapat meningkatkan dan mengoptimalkan akurasi kontrol 

produk hasil produksi. Berdasarkan pengalaman kerja praktek di PT.LNK, kami pernah 

melangsungkan analisa limbah hasil produksi pada tempat yang sama dengan tempat analisa 

(quality control) produk hasil produksi. Hal ini dapat memicu terjadinya penurunan hasil 

analisa produk oleh karena adanya kemungkinan kontaminasi pada peralatan analisa. Sehingga 

penurunan hasil analisa pada produk sangat mungkin terjadi. Dengan terpisahnya ruangan 

quality control produk akhir terhadap limbah, maka kemungkinan kontaminasi dapat 

terhindarkan dan kualitas produk dapat terjaga. 
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