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LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI
KERJA PRAKTEK

Demi perkembangan ilmu pengetahuan, saya sebagai mahasiswa Universitas Katolik

Widya Mandala Surabaya:
Nama : Carlos David Sulistyo
NRP : 5203018017

Menyetujui Kerja Praktek saya :
Judul : Laporan Kerja Praktek PT. Sinar Indah Kertas 11

Untuk dipublikasikan di internet atapun media lain (Digital Library Perpustakaan Unika Widya
Mandala Surabaya) untuk kepentingan akademik sebatas sesuai dengan Undang-Undang Hak
Cipta. Demikian pernyataan persetujuan publikasi kerja praktek ini saya buat dengan

sebenarnya.
Surabaya, 1 Desember 2021
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LEMBAR PERNYATAAN

Dengan ini saya:

Nama : Carlos David Sulistyo

NRP : 5203018017

menyatakan bahwa kerja praktek ini benar-benar merupakan hasil karya saya sendiri dan bukan
merupakan hasil karya orang lain, baik sebagian maupun seluruhnya, kecuali dinyatakan dalam
teks. Seandainya diketahui bahwa kerja praktek ini ternyata merupakan hasil karya orang lain,
maka saya sadar dan menerima konsekuensi bahwa kerja praktek ini tidak dapat digunakan

sebagai syarat untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik.

Surabaya, 1 Desember 2021

Yang menyatakan,

NRP:5203018017
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KATA PENGANTAR

Puji dan syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas anugrah dan karuniaNya, penulis
dapat menyelesaikan kegiatan Kerja Praktek dan penyusunan laporan kerja praktek di PT. Sinar
Indah Kertas Il, yang berlangsung pada tanggal 1 Juli — 14 Agustus 2021. Kegiatan Kerja
Praktek sendiri merupakan salah satu syarat untuk meraih gelar Sarja Teknik sesuai dengan
kurikulum di Jurusan Teknik Kimia, Fakultas Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala
Surabaya. Laporan Kerja Praktek ini dibuat sebagai bentuk pertanggungjawaban penulis selama

melaksanakan Kerja Praktek di PT. Sinar Indah Kertas II.

Selama melaksanakan kegiatan Kerja Praktek dan penyusunan laporan kerja praktek di
PT. Sinar Indah Kertas Il, penulis menyadari bahwa kegiatan tersebut dapat terselesaikan atas
bantuan dari pihak-pihak yang membantu penulis. Oleh karena itu, penulis ingin mengucapkan

terimakasih kepada :

1. Bapak Dwi Handono selaku pembimbing kerja praktek di PT. Sinar Indah Kertas |1

2. Bapak Dr. Ir. Suratno Lourentius, Ms., IPM selaku dosen pembumbing dari Jurusan Teknik
Kimia, Fakultas Teknik, Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya

3. Seluruh Karyawan PT. Sinar Indah Kertas Il yang telah membantu saya dalam memberikan
informasi dan membimbing saya selama melakukan Kerja Praktek

4. Bapak Ir. Sandy Budi Hartono, Ph.D, IPM., selaku Ketua Jurusan Teknik Kimia UKWMS

5. Orang tua yang selalu mendukung saya

S-1 Teknik Kimia
Fakultas Teknik
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6. Serta seluruh pihak yang telah berkontribusi secara langsung ataupun tidak langsung yang
telah memberikan bantuan kepada saya dari awal hingga penyusunan Laporan Kerja

Praktek

Penulis menyadari masih terdapat kekurangan dalam Laporan Kerja Praktek ini, oleh
karena itu Penulis mengharapkan adanya kritik dan saran dari pembaca agar Laporan Kerja
Praktek ini dapat menjadi lebih baik. Akhir kata, penulis berharap semoga Laporan Kerja
Prakek ini dapat bermanfaat serta membantu pembaca untuk mendapatkan informasi yang tepat

sesuai dengan kebutuhan pembaca.

Surabaya,

Penulis

Vi

Q) S-1 Teknik Kimia

{}' Fakultas Teknik
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya



Laporan Kerja Praktek 2021
PT. Sinar Indah Kertas Il

DAFTAR ISI
LEMBAR PENGESAHAN ...ttt sttt e e nbe e snneenee s I
LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI KERJA PRAKTEK ........cccc..... ii
LEMBAR PERNY ATAAN ..ottt sttt nne e e e neas \Y
KATAPENGANTAR ..ttt ettt b e e e nneesnneenree s v
DAFTAR IST ettt e bt e st e b e s nre e nnn e vii
DAFTAR GAMBAR ...t IX
DAFTAR TABEL ...ttt ettt e e e s e e e nnneeens X
INTISARI <ttt b ekttt e bt e b e e s bb e e be e ssbeenbeesbbeebeennneens Xi
BAB |. PENDAHULUAN ...ttt e e nnnee e 1
[.1. Latar BEIAKANG ........eieeieeie e 1
1.2. Lokasi dan Tata Letak Pabrik..........cccooiiiiiiiiiece e 3
1.3, KQIAtAN USANA .......ocuiiiicic ettt et e st e e sbe e e e steeneesnaenne s 5
L4, PEMASAIAN. .....ceiitiiiiiie it 6
BAB I TINJAUAN PUSTAKA L.ttt sttt sttt sbeeanaeennee s 7
FL L. ATVAL KEITAS. ...ttt bbb bbbt b et ene s 7
11.2. Kertas Corrugated MEIUM .........coiiiiiiieie it 7
[1.3. Proses PEMBUALAN KEITAS ..........oiiiiiieieieie e 8
11.3. Sifat Fisik dan Kekuatan KErtas ...........ccoviiiiiiiiiiiciie e 11
11.4. Kalsium Karbonat (CaCO3) ......ccuiieiieiiiieiie ettt sttt sra et re e 12
[1.5. REENTION ATttt 13
11.6. Poly Aluminium Carbonat dan AIUM .........cccoiiiiiie e 14
FL7. BIOCIAR ...t b e bbbttt b bbb 15
[1.8. DIy SErENQGNT AQENT ... bbb 15
1.9, NALIVE STAICN ... 15
[1.10. Closed LOOP ProducCtion SYSTEM .........civiiiiiiiieeiiie sttt ee e 16
BAB I1l. URAIAN PROSES PRODUKSI .......ooiiiieiiiiee e 18
vii

S-1 Teknik Kimia
Fakultas Teknik
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya




Laporan Kerja Praktek 2021
PT. Sinar Indah Kertas Il

L (o Tod Qo =] 0= T U1 o USSR 18
NI Vo Vol T[S 23
1.3, FINISNING ..ttt b e bbbt 26
BAB V. SPESIFIKASI PERALATAN ...ttt 28
BAB V. PENGENDALIAN KUALITAS ...t 40
V.1. Quality Control BUubUran KEItasS..........ccueiiiiiieiieeiie et 40
V.2. Quality Control Keras Corrugated Medium ............ccccoveviiiiiii e 45
BAB VI. UTILITAS DAN PENGOLAHAN LIMBAH .....cooiiiiiiieeee e 53
WL L UBHITAS . bbbttt bbbt 53
V1.2. Unit Pengolahan Limbah ... 57
BAB VII. ORGANISASI PERUSAHAAN ... 62
VL1, SErUKEUE OFQANISAST ...vvevieiiiiiiitieie sttt sttt sttt et re e sbe e e sneenreenee e 62
V2. TUQAS AN WEWENANG ...c.veiiviieiieiie ettt ettt ettt e ta e naeetaesnnaenbeeaneas 63
A A BTN o LV L =T T USRS 79
VI1.4. Jaminan dan Fasilitas Tenaga Kerja.........c.ccoovveiiiieiiere i 80
BAB VI TUGAS KHUSUS ... ..ottt st 81
BAB IX. KESIMPULAN DAN SARAN ...ttt 95
XL L. KESTMPUIAN ...ttt 95
IXL20 SAIAN .. 96
DAFTAR PUSTAKA ettt sttt et e ie e be e anb e e nbe e nne e 97
LAMPIRAN L.ttt ettt e st b e e R et et e e e b e e ene e s b e e nneeenne e 100
viii

S-1 Teknik Kimia
Fakultas Teknik
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya




Laporan Kerja Praktek 2021
PT. Sinar Indah Kertas Il

DAFTAR GAMBAR

Gambar 1.1 Lokasi PT. Sinar Indah Kertas 2 ..o 3
Gambar 1.2 Siteplant-PT. Sinar Indah Kertas 2..........ccooovveiiiiiieieece e 4
Gambar 1.3 Gulungan Kertas Corrugated MediUum ..........cccooiveiiiiiieiii i 6
Gambar 11.1 Diagram Closed LOOpProduction SYStem ...........cccveveiieiieiesie e 16
Gambar 111.1. Diagram Alir Proses Stock Preparation ............cccoceevvieeieiiiesieese e 18
Gambar 111.2. Diagram Alir Proses Paper Machine dan Finishing.............cccoocevvvviviieincnenne. 23
Gambar V1.1. Diagram Alir Pengolahan Limbah Cair...........cccoooeiiiininiiiinec e 57
Gambar V1.2. Batako dari Fly ASh BOIIEr ..o 61
Gambar VI1I1.1. Struktur Organisasi PT. Sinar Indah Kertas 2.........cc.ccoovvviienenencienineenn 63
Gambar VI1I1.1. Pembagian Tahapan Paper Maching ..o 81
Gambar VII1.2. Web Break pada Paper Machine ..........ccccooveiiiiiieiie i 82
Gambar VII1.3. Slime pada Paper MacChing ..........ccccovveiieiiiie e 83
Gambar VIIL4. Bagian Alat PIESS ........cciieiuiiieieeie sttt se et ee e sne e ns 87
Gambar VIIL5. Sistem Monitoring dan INSPEKSI .........ccueveriiiiieiiiesieee s 89
Gambar VLG, DOCIOr BIAUE...........coiiiiieiiee s 90
Gambar VI1I1.7. Talc sebagai Detackyfication AQent...........cccoeieieiinininieieeese e 92
Gambar VLS. BIOW BOX ....c..oouiiiiiiiiiiiieic et 93
IX

S-1 Teknik Kimia
Fakultas Teknik
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya




Laporan Kerja Praktek 2021
PT. Sinar Indah Kertas Il

DAFTAR TABEL
Tabel 11.1. KondiSi OPErasi DIYET ........cuoiiiiiiiiieeseeeee e 11
Tabel 11.2. Pembagian Filler Natural dan SINteSIS .........ccoooveiiiiiiiiiice e 13
Tabel V.1. Parameter Buburan Kertas. ... 42
Tabel V.2. Standar Parameter FiSiK KEItas ...........ccoovveiiiieie e 46
Tabel VI.1. Parameter Pengolahan Air Limbah ............ccccooveiiiiiicc e 60
X
),  s-1 Teknik Kimia

‘} Fakultas Teknik
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya



Laporan Kerja Praktek 2021
PT. Sinar Indah Kertas Il

INTISARI

PT. Sinar Indah Kertas merupakan pabrik yang memproduksi kertas corrugated medium
dalam bentuk gulungan atau roll. PT. Sinar Indah Kertas memiliki 2 paper mill plant yaitu Sinar
Indah Kertas I yang berdiri pada tahun 2000 yang berlokasi di Jalan Raya Pati — Kudus KM 4
dan Sinar Indah Kertas Il yang berdiri pada tahun 2010 yang berlokasi di Jalan Raya Kudus —
Pati KM 14. Proses produksi kertas Corrugated Medium di PT. Sinar Indah Kertas Il dibagi
menjadi 3 bagian utama yaitu Stock Preparation, Paper Machine, dan Finishing. Stock
Preparation merupakan bagian yang berfungsi untuk menyiapkan buburan kertas dari bahan
baku yang berupa kertas mixwaste dan kertas kardus, mulai dari pengecilan ukuran dan
pembersihan buburan kertas dari pengotor. Paper Machine merupakan bagian yang berfungsi
untuk memproduksi kertas mulai dari pembentukan formasi kertas dari buburan kertas hingga
pengeringan kertas. Finishing merupakan bagian yang berfungsi untuk merapikan gulungan
kertas serta memotong gulungan kertas sesuai dengan pesanan pelanggan. PT. Sinar Indah
Kertas Il memiliki pengendalian kualitas pada buburan kertas dan kertas corrugated medium
yang diproduksi untuk menjaga agar produk yang dihasilkan sesuai dengan pesanan pelanggan.

PT. Sinar Indah Kertas Il menggunakan beberapa utilitas untuk mendukung proses
produksi meliputi air yang berfungsi untuk kebutuhan produksi, saturated steam untuk
mensuplai panas pada dryer, dan listrik untuk mengoprasikan alat-alat produksi. PT. Sinar
Indah Kertas 11 juga memiliki Unit Pengolahan Limbah untuk mengolah limbah hasil produksi
agar air dapat digunakan kembali untuk proses produksi ataupun dibuang kelingkungan dengan
baku mutu yang sesuai dengan peraturan pemerintah. Unit Pengolahan Limbah dibagi menjadi
beberapa proses utama meliputi sedimentasi, screening menggunakan vertikal screen,
pemisahan buburan menggunakan krofta, dan pengolahan secara biologis menggunakan kolam
aerasi.

Salah satu masalah yang sering terjadi pada Paper Machine adalah kertas putus atau
web break yang mana dapat menghambat proses produksi serta menurunkan kapasitas produksi
akibat beberapa kertas yang hilang atau loss serta waktu yang hilang untuk pembersihan mesin
dari kertas-kertas yang putus. Beberapa penyebab web break yaitu terbentuknya slime, endapan
lengket dari aditif, komposisi dan kualitas buburan, %Moisture kertas, dan performa alat yang
kurang maksimal. Web break dapat diminimalisir dengan beberapa cara seperti
mengidentifikasi web break dengan sistem monitoring dan inspeksi serta penambahan beberapa
alat pada Paper Machine. Apabila web break dapat diminimalisir maka produk yang dihasikan
akan sesuai dengan target serta proses produksi menjadi lebih stabil sehingga akan lebih
memungkinan untuk meningkatkan kapasitas produksi dengan menaikkan kecepatan mesin
pada Paper Machine.
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