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BAB IX 

KESIMPULAN DAN SARAN 

 

IX.1. Kesimpulan  

 PT. Lautan Natural Krimerindo merupakan anak perusahaan dari PT. Lautan Luas, Tbk 

yang berdiri pada tahun 2010 dan memiliki struktur organisasi berbentuk Perseroan Terbatas. 

PT. Lautan Natural Krimerindo bergerak di bidang industri makanan dan minuman, dengan 

produk utama yaitu NDC (Non-Dairy Creamer) yang telah memperoleh sertifikasi MUI 

HALAL pada tahun 2012 serta sertifikasi ISO 9001 tentang sistem manajemen mutu dan ISO 

22000 tentang manajemen keamanan pangan pada tahun 2013. PT. Lautan Natural Krimerindo 

memiliki dua plant produksi dengan kapasitas produksi 2.800 kg/jam dan 5.600 kg/jam. Proses 

produksi NDC pada PT. Lautan Natural Krimerindo menggunakan bahan baku utama yaitu 

minyak nabati HCNO (Hydrogenated Coconut Oil) dan HPKO (Hydrogenated Palm Kernel 

Oil) serta glucose syrup dimana proses produksi tersebut berjalan secara kontinyu yang terbagi 

ke dalam tiga sub-unit, yaitu wetmix, spray drying, dan packaging. Bahan baku dicampur di 

dalam turbo mixer dan dialirkan hydration tank, kemudian produk yang diperoleh dari sub-unit 

wetmix dilakukan proses penyeragaman ukuran pada homogenizer, dilanjutkan dengan proses 

pasteurisasi menggunakan empat SSHE (Scrapped Surface Heat Exchanger). Produk dari 

SSHE kemudian dikeringkan pada spray dryer sebelum kemudian menuju ke unit packaging. 

Utilitas yang digunakan untuk menunjang proses produksi NDC antara lain adalah air Reverse 

Osmosis (RO), saturated steam, air pendingin, udara kering, serta listrik. Proses pengendalian 

kualitas pada PT. Lautan Natural Krimerindo dilakukan pada saat bahan baku masuk hingga 

dihasilkan produk finished good (siap didistribusikan). Terdapat lima tahapan dalam proses 

pengendalian kualitas PT. Lautan Natural Krimerindo, yaitu pada saat bahan baku dikirimkan 

dari supplier, bahan baku yang telah disimpan lama dalam gudang dan hendak digunakan untuk 

proses produksi, produk dari hydration tank, produk dari sieveter, serta produk akhir dari unit 

packaging. 

 Proses pengolahan limbah yang telah dilakukan pada PT. Lautan Natural Krimerindo 

berjalan secara aerobik yang mampu mereduksi BOD dalam air limbah sehingga effluen yang 

dihasilkan dapat dialirkan menuju ke badan air (sungai) karena telah memenuhi standar baku 

mutu air limbah serta padatan yang dihasilkan mampu dimanfaatkan sebagai media tanam. 
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Kandungan minyak dalam air limbah yang dihasilkan dari proses produksi NDC pada PT. 

Lautan Natural Krimerindo tidak dapat terdegradasi melalui pengolahan limbah secara aerobik. 

Oleh karena itu, dilakukan percobaan pengolahan limbah secara anaerobik menggunakan 

reaktor UASB (Upflow Anaerobic Sludge Blanket). Proses start-up telah berlangsung selama 

33 hari dan dari hasil pengamatan yang telah dilakukan menunjukkan bahwa kandungan 

Chemical Organic Demands (COD) dalam limbah minyak telah terdegradasi dan memiliki pH 

yang berkisar antara 5-6, dimana hal ini membuktikan bahwa proses pengolahan limbah secara 

anaerobik telah memasuki tahap asetogenesis, namun belum dapat menghasilkan gas metana. 

IX.2. Saran 

 Proses pengolahan limbah minyak menggunakan reaktor UASB secara kontinyu 

sebaiknya dilakukan setelah terbukti mampu mendegradasi limbah minyak serta mampu 

menghasilkan gas metana, dimana berdasarkan literatur yang telah dipelajari, gas metana akan 

mulai terproduksi secara berkala setelah hari ke-90 sejak proses start-up dimulai. Proses 

kontinyu dapat dilakukan dengan mengumpankan limbah minyak yang menjadi lapisan atas 

dari Buffer Tank dengan melakukan percobaan laju kecepatan aliran dan waktu tinggal reaktor 

UASB serta mempertimbangkan parameter-parameter beban limbah seperti nilai COD, Total 

Suspended Solid (TSS), dan pH sehingga hasil effluen reaktor UASB dapat diumpankan menuju 

kolam aerasi untuk kemudian dapat diolah secara aerobik sebelum dialirkan menuju badan air.  
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