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IX.1. Diskusi

Casein dan I-aktosa dapat diperoleh dari susu. Casein merupakan protein

utama susu yang jumlalmy a +80o/o dari total protein. Sedanglan Laktosa terdapat

dalam susu sebagai karbohidrat. Casein dan Lalrtosa mempun-vai banyak kegunaan

pada industri. Casein dapat digunakan dalam berbagai inclustri antara lain: inclustri

makanaq industri pla.stik, industri lem, industri cat, industri kulit' dan industri

plastili. Laktosa banyak digunakan pada industri makanan sebagai bahan pencampur

dalam pembuatan susu kental manis, $usu bubuk instant, rvhe1, kering, selain itu

industri kembang gul4 makanan pencuci mulut dingir! coffee cream, produk coklat

dalam industri roti dan kue-kue.

Kebutuhan akan Casein dan I-alctosa merringliat di Indonesia meningkat

setiap tahunnyq hal ini dapat terlihat dari data statistik pada Biro Pusat Statistik.

Pabrik Casein dan Laktosa ini direncanakan dengan kapasitas 5000 ton per tahun

diharapkan dapat mernenuhi kebunrhan Casein dan Laktosa di dalam negeri,

sehingga dapat mengurangi junrlah Casein dan Laktosa yang diimport.

Proses pembuatan Casein yang digunakan adalah proses pengendapan

dengan asam, sedangkan pada pembuatan Laktosa digunakan proses pendinginan

dalam kristalisasi karena proses ini lebih menguntunglan dari segi ekonomi

Pabrik ini didirikan di daerah Bandung Jawa Barat mengingat di Bandung

mempunyai banyak petemakan sapi pera\ merupakan penglrasil susu tsrbesar di

Indonesia, sehingga dekat dengan sumber bahan baku unhrli pabrik ini, selain ifu

dekat dengan Jakarta dimana metupakan pusat perdagangan di Indonesia sehingga

mempermudahkan pemasaxan produk..

Pabrik ini layak didirikan berdasarkan analisa ekonomi yang dilakukan

dengan dua metode, yaitu metode Linear dan metode Discounted Cash Flow. Hasil

analisa ekonomi tersebut menyatakan bahwa:

l. Rate of Retum atau laju pengembalian modal berada diatas bunga bank pada

saat ini. tlal ini menu4jukan bahwa pendirian pab'rik ini lebih menguntungkan

daripada disimpan di bank.

Prarencana Pabrik Casein dan I-aktosa



Bab IX. Diskusi dan Kesimpulan IX_2

2. waktu pengembalian modal (poT) berkisar antara 2 - 5 tahun. Ranse por

ini cukup memuaskan untuk sebuah pabrik kimia.

3. Titik impas (BEP) diperoleh sebesar 42,25100/o dan 44.6354 o/o. Hal

menguntungkan bagi pabrik.

IX.2. Kesimpulan

Pra rencana pabrik casein dan Laktosa layak didirikan secara teknis maupun
ekonomis berdasarkan perhitungan yang telah dilakukan. Hasil analisa yang telah
dilakukan dapat ditunjukkan seperti dibawah ini:

Perencanaan operasi:

Jenis proses : Untuk Casein: pengendapan dengan asam

Untuk Laktosa: pendinginan dalam proses kristalisasi

Kontinyu 24 jam per hari, 330 hari per tahun

Casein 99,49yo dan Laklosa 98,37%

Susu sapi segar : 212.500 liter/hari

Asam asetat glasial : 2,8464literltrari

Air : 75,2174 m3/hari

Listrik: 992-1323 kVA

Bahan bakar : 7.217.100,4937 liter/tahun

Etilen glikol : 21.047.7 | 5,7021 titerltahun

NaCl : 291,403s kglhan

Steam : 222.181,5107 kglhari

Lokasi pabrik: Bandung, JawaBarat

Operasi :

Produk .

Bahan baku .

Utilitas

Analisa ekonomi:

Modal tetap (FCI)

Modal keda (WCI)

Biaya Produksi Total (TPC)

Penjualan per tahun

t aba sebelum pajak

Laba sesudah pajak

64.0t2.983.879,44

11.296.408.919,90

1.866.590.082 .206,23

r.923.6s2.226.034,58

57.062.143.828,3s

37 .129 .143.488,43
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l . Metode Linear

Rate of Return sebelum pajak : 75,7703 o

Rate of Return sesudah pajak : 49,3021 o/o

Pay Out Time sebelum pajak : 1,0038 tahun

Pay Out Time sesudah pajak : 1,4603 tahun

Titik impas (BEP) :42,25100/o

Metode Discounted Cash Flow

Rate of Return sebelum pengembalian pinjaman: 50,915 oh

Rate of Retum sesudah pengembalian pinjaman :48,12%o

Rate of Equity sebelum pengembalian pinjaman :76,29 %o

Rate of Equity sesudah pengembalian pinjaman .72,21 %o

Pay Out Time sebelum pengembalian pinjaman : 2,02 tahun

Pay Out Time sesudah pengembalian pinjaman '.2,1247 tahun

Titik impas (BEP) : 44,6354 o/o

z .
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