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Quality Assurance Report Line 

Koordinator. Pengawas. QC : 
Moulamg 

~ ~=~~~:~~~a\~eneer ~·~ 
/{/ KomPOnen • 0':~~, 

/ :::./( ~ 'e Q \\ 
I I 1}:/\ \ 

I ./ / i' g; ~~~ ;;~~~ ~ ~· ; . \ 
I : l 00 .L ~ r.\ \ 

/ : - Koordinator. Pengawas, ~/ 0 : V \ 

I \. ,' ~ ..... , Bag;an Assem~ly• / ~. :' 
1 ._/:: fo1 ~- i\~ : 

I 0 ;.>\ : J-'-- ~·>·\ I b \ i ~\ QAASSEMBLY !4 \ I 
Pl :0 e I 
\ I' ', : . Koord;nator. Pengawas. QC . j j ' 

\ ·~ ~ Bagian Amplas T:ngan 

\ i ..... /\~) I B ! /// 

\ ~/·:~~ QA UNFINISH ~ 

\\ (e 
~ 

''1 

Koordinator. Pengawas, QC : 
Bagian Cetl Tirnuf Oc 

Cat Barat 

te 
QA SETWARNA 

Koordinator. Pengawas, QC : 
Bagian Set Warna Depan & 
Set Wama Belakang 

4 
i t;;\ 

QA FINAL 

QA Set Bahan, Assembly, 
Unfinish, Set Warna 

+ 

~ A.sse:!:i~~fi;i:~B~:~~~arna / 
'------ - - --- - - - - - ----'

1 

.... , Semua K:ordinator I 

·---·· re~· _ Scmua Kcordinator 

QA WECA 
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! ~~~eranp~:~oran d~ri \NEC/\ untuk Q/\ Fin~L 0/", Set bah~n. Q/\ /\ssemb!y. Q/\ Unfinish. 0/':.. 

I " ' I ~et Wama & sem~a ~oordi,n~~r 
1 LaOOtdn ddri QA r-Hlai untuK unSet bahan. QA Assernbly: QA Unfinish: OA Set 
I Warna & semua Koordinator . · 

(F2 ! Laporan dari QA Final untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian Set Warna 

I SW1 

I 
I SW2 1 Tangan ~ - · 

I SW3 
>-----

l laporan dari QA Set Warna untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian 
Assembly __________ _ ___ _ _ _ ____ ____, 

1 SW4 

u 1 

i tJ 2 

Laporan dari QA Set Warna untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian Moulding, 
Pembahanan, Laminating Veneer, Komponen 

Laporan dari QA Unfinish untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian Amplas 
Tangan 

! Laporan dar! QA LJnf!nish untuk KoonJ!natoc Penga·was, QC di bag!an .A.ssernbiy 

U 3 Laporan dari QA Unfinish untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian Moulding, 
Pembahanan, Laminating Veneer, Komponen 

...... J .. 

l 
I 

. ,. A 
1 

Laporan dari QA Assembly untuk Koordinator, Pengawas, QC di bag ian 
Assemblv 

;------·--+----------~·------------------- ---- - - ---------! 

A 2 I Laporan dari QA Assembly untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian Moulding, 
Pembahanan, Laminating Veneer, Komponen 

B 1 II Laporan dari QA Set Bahan 1 & Set Bahan 2 untuk Koordinator. Pengawas, QC di 
bagian Moulding, Pembahanan, Laminating Veneer, Komponen 

.--'----- ---- ------

c 

D 

E 
J:' 

Laporan dari QA Set Warna ( defect d1 bagian Moulding, Pembahanan, Laminating 
; Veneer & Komponen ) untuk QA Set Bahan 1 & QA Set Bahan 2 

~~- Laporan dari QA Set Warna ( defect di bagian Moulding, Pembahanan, Laminating 
Veneer & Komponen ) untuk QA Assembly 

Laporan dari QA Set Warna (defect di bagian Moulding, Pembahanan, Laminating 
Veneer & Komponen ) untuk QA Unfinish 

Laporan dari QA Set Warna ( defect di bag ian Assembly ) untuk QA Assembly 

( Laporan dari QA Set Warna ( defect di bagian Assembly ) untuk QA Unfinish 

I ! anor~n rlar! ()A ~ot Warn~ ( defprt di b~rli~n !\mn! ..... ,... - - ,... a ~ \ s Tanrlan ' untuk QA Unfin!sh 

Laporan dari QA Unfinish (defect di bagian Moulding, Pembahanan, Laminating 
1 Veneer & Korr,uonen ) untuk QA Set Bahan 1 & QA Set Baf1an 2 

1

1

: Laporan dari ~A Unfi~ish (defect di bagian Moulding, Pembahanan, Laminating 
. Veneer & Komponen ) untuk QA Assembly 

; 
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11 I Laporan dari QA Unfinish ( defect di bagian Assembly } untuk QA Assembly 

Laporan dari QA Assembly ( defect di bagian Moulding, Pembahanan, Laminabng 
Veneer & Komponen ) untuk QA Set Bahan 1 & QA Set Bahan 2 



I 
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Perusahaan memiliki standard pengkategorian terhadap kecacatan barang yang 

terjadi, jenis-jenis kategorinya adalah sebagai berikut: 

GENERAL DEFECT LIST 

KODE 1 Defect Proses Bahan 

B-5 

B-6 

B-7 

B-8 

K-1 

t<-2 

K-3 

K-4 

K-5 

K-6 

K-7 

K-8 

K-9 

K-11 

Cacat kayu lainnya ( pinhole bluestain, mata kayu lapuk. berkutu/bubuk, mata lepas. 
hati kayu, minyak, berbau ) 

Komponen!kayu defonnasi melebihi standard: pintu melengkung, twist. medang 
Selisih ukuran Bahan melebihi toleransi ( bubutan, ukuran komponen dll ). anyam 
!<.u~an_g, ukuran roran tidak sama 

Retak laminatin!,J. warn~ kayu kontras_, retak viner 
------~------~---------

Delaminasi edge banding, laminating veneer, plywood ( tidak diproses pengeleman 
dengan bagus ), geJembung. viner miring 

Seratlmata tidak sesuai standard, jenis kayu salah , wama kayu tldak standard 
MC kayu melebihi batas 12% 

. ~aca! pr0se~ bahan ta;nnya : cutter mark, sanding mark, gripis gergaji , solid edge 1 
J banding salah arah, slack 

I Defect Proses Kontruksi l Kekuatan dan Funasi l i --- ---' - -- • r 

\ Joint kontruksi lepas, mis : sambungan renggang, goyang, panel gerak, anyaman 
i renggang, kendor, iahit viner renggang 

I Barang atau komponen Knock Down tidak bisa diassembling ( lubang bor tidak benar, 
' groove tidak. benar, panei teriaiu iebar ), komponen tertuk.ar 

Fungsi barang tidak beroperasi nonnat ( laci macetlseret, laci/pintu natap, shelf miring) 

Barang tidak level 
....... ···-··--····· 

Pemasangan Hardware tidak benar ( teriaiu ke tepi, gerak, kurang baut, saiah standard 
skrup, lubang kurang dalam, tembak i/u kurang pas), komponen belum terpasang 

Gap Box Laci dan Tilt Support ( Penahan Laci ) tidak sesuai standard 
i 

Defect Proses Kontruksi ( Penampilan ) 

. Telescopic 

Skrup/Paku tembus atau menyebabkan telescopic setempat ( benjol ) 
Sambungan/joint renggang : tidak siku, keropos, benjol I retak cat, over dempul, mis : 
pada joint dovetail 
·Gap Laci/P~ntu Parare:, muncut atau tidak rata melebih~ to,eransi yang d'sepakati 

Lem bekas assembling berlebihan I berbercak-bercak 

I 

' 

K-12 Pe_rbai~an a tau. ~~~bersih?n ya~g- ~el~k. (.~is : tambala_n_ ~a~bungan ~idak ra?i, b~kas 

r ~ l~:;,:~"~~:·merte<anJO"l!_),O<e•eDonen enyem ""'' wpmong oeng'''-""~ 

• 
1 Defect Proses Finishing { Amplasan I Distress ) i 

\ Distressing tidak konsisten dengan spesifikasi I panel yang disetujui ( 'r' tidak sama, 
handplane tidak sama, tear-out, gelombang tidak sama dll ), gelombang F-·1 ~~)oove tidak be;;ih I todak hal us ( mis ' s;;t;agian g'oove te,isi, debu didalamnya ken• 
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I I Defect Proses Finishing ( Pengecatan ) 

~----~-Kotoran men-genng dalam trnlshrn9( -miS : kotoran Cat, debu~-C1empUI, lem, serab~ 
, F-3 , rambut. kelebihan lem f dempul, dovetail belepotan. baut bantu tidak dilepas. bekasnya 
\ j tidak difinish dengan baik dll ) 

H-2 

Warna dan Gloss Level tidak sesuai standard ( ketuaan, kemudaan, antique salah, 
brushing salah, cmvtail salah, spatter salah, high light salah, sandthrough salah, chippy 
salah dll ) , kontras 

j "1"\lrl,..-.S' fi,..,gh +il"'-.1,.. hn ............. v..,~,... ... ........ ,..,,..,,,I t ...... h-.1 k .... h, tf. ,....,nh,...f,..... hr thhl..-.. ,...,....,11"'1,., ...... ,....,....,..., 

I 
~tJIU\.Col I IIIII II UUCI'\. U~IIQI • 1"\.0~CU 1 lVIICUU u;:;a.Jt;u, OUUl1 tJU U 1Vt~ 1 UUUIJI~1 VI CU I~V •• ,n;:;CI 1 

meng-kuning karena resin kayu keluar, keletflengket, cat berhamburan di kaki, adhesi 
· ·elek, finishin lunakisoft. sandin beler 

Perbaikan finish yang buruk ( mis : finish tidak_ seragam. problem masih terlihat 
/ ngeblok dsb ) 
· Frn1shrng mengelupas I retak d1 sepan1ang sambungan ( terutama wama solid ) 

Debu, kotoran, bercak, tangan, bercak air pada produk, blenching tidak rata 



Di bawah ini adalah rekapitulasi dari data hasil inspeksi di PT. MMI 

selama bulan Mei 2008: 

Tabel 6.1. Rekap data inspeksi bulan Mei 2008 
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) MESIN I B-9 I :~~~ ~~~?A_!~ ~~~~~? TOP I 1 I I 
I I j ~~~~~ ~; ~~~u K'\ .. G. J\ i ~ I 1541 
I ! I BELUM Dl VGROVE I 2:, !,_ -~h--',-
1 I i ~~~~L;E~~~iK I ~I ~~ I 
I I 8-9 l UJUNG TUMPUL ,I . 
1 ~~T~ot~al~,------------------------~- --~3~3rl--~2~~~~ 
I I ~:; I BELUM VGROVE PO PANEL SPG BWH l 1 I 11 I 
I
, -,, Totai i j; 11 1' 

! BERET 1S 

! ~~~ ~~~~~a~~·---------------------r--~15~~----~~ 
I K-12 l GELOMBANG BKS LONG BELT PD PANEU c I I . K-12"1-~ . ! 
I 1\ •A D I II S •.r::slf\1 T~+-1 t r.tWII \.J""'l IV'Il- U .... I VI.O~ 

I , Amplas I 
j Tangan/ I B-1 l PECAH BAG SK _ Filler/ Distres 

i I ! PECAH BAG TOP i 

I I I 
I PECAH KAYU 
. PECAHPD SAMBUNGAN 

I ( ( PECAH PD SAMPING I 
l · B-1 

I l Total 

I 
I B-6 I DEPOS I B-6 

I l Total 
! SERAT BESAR 

I 
i 8-7 

l ! I SERAT KASAR 

\ 
l B-7 I . Total 

I I B-9 I BEKAS GRAJI BAG. ORNAMEN 

I I I B-9 
I CUTTERMARK PO FRAME 

I I Totai I I BEKAS ORBITEL PADA DEKORASI \ F-1 I ~EKAS PRBITEL PADA DEKORASI DAR! QA I 

I 
i 1 

I DISTRESAN MIRING 
i DISTRESAN POLOS 

--- +----------

5: I 

1 I 
~~ 
1 I 
7! 
' I 
~ ! 
~ i. 

1 I 
-:T 

1 I 
1 I 
2! 
1 . 

~ ! 
I • 

4! 
31 

305! 
l 

95 i 
s\ 
I 

~ I 
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j I GELAP BEKAS ORBITEL BAG. ORNAMEN 2j 
I 

' GEL0~1ABNG A~1PLAS PD RAK -1 : 

GELOMABNG AMPLAS PO TOP I I 
10 I 1 ' 

GELOMBANG AMPALS PADA KAKI 
1 I 

I : GEL0~1BANG Afv1PLAS 1 1 . ")fY'7 i 

I GELOMBANG AMPLAS BAG TOP "I ,; I 
\ I GELOMBANG AMPLAS BAG. TOP ~~ 261 

I I ~~~~~:~~~ ~~;~~ =~~~ :~~·1E 1 ' 
1 I 

I I GELOMBANG AMPLAS PADA LAYAR 1 I 
I ; GELO~v1BA:'JG A~.1PL'\S PAOA TOP ' 1 ! 'l7 

I "'' I GELOMBANG AMPLAS PO LAYAR I 1 5 
I I GELOMBANG AMPLAS SAMPING BODY I 2 
I 

; GELOf\1BJ\NG P,f'w1PLP,S T/\NG ... ~N PAD/\ TOP 

I 
1 ! 6 ! GELOMBANG BAG ORNAMEN 3 

I GELOMBANG BEKAS ORBITEL I 1 11 

I 
; GE::LOr.,1BA!'-JG BK~ ORB!l tL ; 6l 'l1 ' I GELOMBANG BKS ORBITEL BAG. PL YWOOO i 

..,, 

12 

I GELOMBANG BKS PALU BAG. TOP I ~ ( 40 

i r GOR!:::S:\N ') I &;;~ i 

I I PROFIL NGOTAK ~~ ~;I 
I I PROFILAN NGOTAK 31 si 

I l R TERL~LU T,1\J,il,!\,~ i ' 

7:: I I 1F-T ~I I I Total I I PORI BESl'.R PAD.!!. TOP r F-5 
y-~ 

...,;: 

~ 
i 

~ I 
I \ Tota! 

!BERET I ! I H-1 172 
i ; 

I 
I 

I BERET 21 
BERET AMPLAS 26 

I I BERET BAG. BWH TOP ~~ 164 

I BERET BAG. DEPAN 98 
BERET BAG. SAMPING 1 9 

I BERETKASAR 2 13 

l i BERET KATER 21 I BERET PO BAG. BWH TOP 1 . 

I CIPING 41 I 617 

i I CIPING BAG. ORNAMEN 21 i 
1:24 I 176S l · DEPOS 

1 I l I DEPOS BAG. BRUSH 22 

I DEPOS BAG. BWH TOP 12 I 254 

! DEPOS BAG. SK BWH TOP 1 ! 35 

DEPOS PD BAG BWH TOP 21 49 

I DOEPOS 
· GELOMBANG AMPLAS 139 

I GORESJ\N ... ····· 469 5825 

I"''. 67~ I .,., I 
! GELOMBANG 

:Total 
K-1 

1 ~ . v 1 , I 
j .,- I 



! Total 

I K-12 

I 
I 
! 
' 

I 

I 

1

1

' :~~~ ~:::~~~ PADA KAKI 

BEKAS ORBITEL PADA LAYAR 

i BEKAS ORBITEL PADA LUBANG CUT OUT 

I 
BEKAS ORBITEL PADA SAMPING 

BEKAS PAHAT BAG. SK BWH TOP 
f DEMPUL KURANG 

! DEMPUL KURANG PO ORNAMEN 

I GELOMABNG BEKAS ORBITEL 

I GELOrv1BANG BKS OR 
I GELOMBANG BKS ORBITEL 

I SERABUT BAG. RAK BWH 

SPIRAL 

SPIRAL 

I 
'I 1 ' 

1 I 
""'\ ' 
VI 

~ I 
~ j 
0 

3 
1 
A ( 

I I 
;I 
... ~ 
I 

32 
17 

i ' C'r>'R" ''"" I A\/AR 1 I vr 11 1"'\L unu. L/""\ r,...... ' 
.of ; 
I I 

I SPRAL 7; I 
n.-...'"1 .' 

I ~~: l u KURANG MELEBIHI STANDART 

OLO I 
1 I 

I Total 

I B-6 l JOINT PECAH PO KOMP. PLG A OGN PLG c 
I B-6 
' -r . ' .... i 

10(&1 

F-1 

I 

_\ GELOMBANG BKS PALU BAG. KAK! 1 
GELOMBANG SKRUP BAG. RAK 1 

I ~~~~~ ~~~~~~ ;tf~~~MARK PO RAK 
1 

j 

I:~;:~ DALAM PD LAYAR ~ I 
I BERET DEPOS PD PLYWOOD 1 I 
I BERET DLM PO KAKI : I 
; OCRET DLNi PD }<OiviP. Ei RAK i ~ 

I BERET DLM PO PANEL DLM 1 I 
I BERET PO BOX LACI ~ I 
r BERET PD KCtviP. F j 

I BERET PO LA YAR 

I ~~~LE;;~A:~~c A 

I OEPOSOLM 

1 o~~o~ o~~ PAD~ P~~EL BAG. oLM 
) Dcr~Ou DLiVi PD KnKH '-' 

1 
3 

~ i 
~ I 
.jj 

81 

] 
122 i 

5. 
gj 

12 : 

9 
17 

1~ I 
60 1 

441 
so I 
10 

316 
142 

A i 

82: I 
108531 

21 
2 

5 

0 

51 

2 
150 r 

16 i 

I 
231 

j 

61 
~~ i 
50 i 
4: I 



DEPOS DLM PO KOMP. Cl SPG KANAN 

DEPOS 0Lf~1 PO PLC A 

DEPOS PO FRAME 

DEPOS PO KAKI 

OErOS PO K0f\1P. Ci KAKI 

DEPOS PO KOMP. E 

OEPOS PO PANEL 

i I 
I 

1 

3 

82 

13 1 

14 I 
23 1 

~ I 10 I 
1 1 20 1 

~~:~~ :~ ~~~~AN RAK ~ i ~ I 
KAKI CUlL 

1 
1 181 

j 1 VENEER CUlL j 2 i 2 ' 

I H-
1 

______ .. Y!=_~s§R.§Q§_s~-~.Q~I5.A.IS' - ----- ------______ ~11_ .. _ . _ _ ,T_ __. -j 
r Tota! ; 40 ; 474 , 

I K-1-- I JOINT KAKI DGN TOP RENGGANG I 1 ' 

I' l JOINT PECAH PO PLG 0/ LAPISAN ATAS ,. I I 
DGN MDFA 1 10 

i I ~~~J RAK DGN PANEL SPG RENGGANG { i 2 171 

I I ~g:~~ ~~~gg~~g ~g ~g~~: ~Z~~:~.mFA ! 2 7 I 
I DGN KAKI 7 

I. JOINT TOP RENGGANG DGN PANEL I SPG 
PANEU SAMPING RENGGANG DGN KAKI/ 

K-1 
; Toiai 

j B2 

I
. RAK RENGGANG OGN PANEL OLM 

RENGGANG PO MDFA BWH PLG A 
1 

RENGGANG PD PLG A DGt\J ~1DFA 
RENGGANG PO RAK DLM OGN MOFC 

RENGGANG RAK DGN PANEL SAMPING 

I
. TOP GERAK 

, VGROVE RENGGANG PO PLG A OGN KAKI 

r K-1 a , JOINT SLEK PO PLG o OGN MOF A 

I j JOINT TOP SLEK DGN SPG 
I ,_. ' ~ ~ , ' 
, r\-I I J 1()[~ 1 

t - - - r LEM BELEPOTAN PO JOINT TOP DGN 

I 
K-11 ,. PANEL 

; . LEM BELEPOTAN PO PLG B( BAG OLM) 

I LEM BELEPOTAN PO RAK/ E DGN MDF F 

., LEM BELEPOTAN PO VGROVE LAYAR BLK 

; LEM PO JOINT MDFI= DGN TOP 

I LEM PO KOMP. E 
i LEM PO MDF G DAN MDFE 

, K-11Total 

K-12 'I BEKAS PAHAT PO PLG BWH SAMPING 

. ~~~~~:~~~:~~~~~~~:~PO LAYAR 

I GELOMBANG BEKAS MESIN PO BOX LACI 

I GELOMBANG BEKAS PERBAIKAN 
, GELOMBANG RFKAS RO! t PO KAK!! B 

! 

I 
I 
I 
j 

l 

1 

1 

~ I 
21 

j 
I/ I 

~I 

11 

2 

18 
12 

/.;) i 

32 
4 

7 

7 

38 

14 

10 

93 . 

10 

12 



I 
I 

I GELOMBANG BKS AMPLAS 1 JAR! PO 
, LAY.~. R 

I GELOMBANG BKS MESIN PO KOMP. B 

I
. GELOMBANG BKS MESIN PD KOMP. Cl 

LPSAN LUAR 

l GELOMBANG 13KS MESIN PO KOMP. E: 

I
. GELOMBANG BKS MESIN PO KOMP. F 

. GELOMBANG BKS MESIN PO LAYAR 

GELOMBANG BKS MESIN PO PLG BAWAH 

GELOMBANG BKS PERBAIKAN 
GELOMBANG BKS PERBAIKAN PO KOMP, A 

' nAN 1-: 

I G'ELOMBANG BKS PERBAIKAN PO 

I
. PLYWOOD DEPAN 

GELOMBANG BKS ROLL PD PLYWOOD 

GELOMBANG KARENA ROLL PO KOMP. 8 
GELOMBANG SKRUP PD PANEL SAMPING 

GEI.OMBANG SKRUP PO RAK 

I GELOMBANG TEROORONG DOWE; 

I SLEK BAG LIS 
. SLEK BAG ORNAMEN 

I TAMBALAN KURANG RAPI PO KAKII B l TAMBALAN KURANG RAPl PD MDFC 

TAMBALAN KURANG RAPIPO KAKI 

I K-12 Total 

K-3 
I K-3 
' Toiai 

l 
I 
I 
l 
! 

K-5 

I K-5 
· Tcta! 

K-8 

r K-R 
j Total 

PANEL MELENGKUNG KELUAR 

BELUM PASANG MUR NANAS UNTUK 
LUBANG CONEKTOR 

; RFLCHviPASANG iv, UR NAN.AS 
I BLM PAKU TEMBAK PO KOMP. E, F, G ( 

I 
OEKORASI) 

. MUR NANAS KURANG MASUK PO KAKI 

l :~~;~~~~~';-~~MP. j TERBALIK ( 

I RETAK AKIBAT TEKANAN SEKRUP PADA 
TI"\D 

, !VI I SKRUP KURANG PO KOMP.F ( PLG BWH 
i DPN) 

I I GELOMBANG SKRUP PO KOMP. 0 

PAKU TEMBUS PO KAKI 

I BELUM BOR UNTUK HANDLE 

i JO!~·JT ~,~tRI~JG SUSUTI TOP 
I JOINT RENGGANG MDF A OGN Cl KAKI 

I JOINT RENGGANG PD KOMP. A DAN c 
', JOt~JT RENGG,l\NG PD KO~v1P. F 

I JOINT TOP RENGGANG DGN KAKI 

I RENGGANG JOINT PAOA DEKORASI 

, RENGG,t..NG JO!NT P!\DA TOP 

2 

1 

1 

1 
1 

1 

1 
; 

1 
1 

1 

: I 

27 

2 

1 

1 

~I 
1 

1 

2 1 

83 

5 I i 

24 
2 

13 

1 

6 
; 

7 

6 ' 

20 

8 
' 

11 

98 1 
! 

I 
224 

4 

~I 10! 
18 ' 
171 

I 
I 

261 

37 

23 
12 

16 i 

2~ I 



j Assembling NB Total j_ 1~~ ! 
~~A~s~s~em~b~li~ng~~~~~.~~rp~E~CA~H~P~INITT~U~P~D~K~O~M~P~.·~B~2~D~G~N~B~1~( 7S~PG~ ~ ~--~~--

C/D . B-1 . DAN DPN ) 1 

i : RETAK PADA BOX lACI I :I 
i ~~~ i GELOMBANG SKRUP 1 I 
! ;~~al ! VGROVE TDf< LURUS PO PLG A DGN KAKI I ~ ! 
I I VGROVE TDK LURUS PO PLG D DGN MDFA ! 
I I

. VGROVE TOK SEIMBANG ( MENYEMBPIT I' 
)PO PLG B DGN MDF A 

I~~~., ·~~- l 
H-1 I BERET AMPLAS MIRING PO LAYAR 

I i :~~~~ ~~:~~ ~:~:~~ :~~~~~~~~AN I 
I I BERET AMPLAS MIRING PO PANEU LA YAR I 
II I ~~:~~ ~~,~~~ ~~~~~:~ ~~~N ', 

I BERET DALAM PO LAYAR 
· i ocnr:T r" ".Jt nn K"",.,n r- 1 

I I ~~~~~ ~~~ ~~ ~~;~ v I 
I I BERET PO PANEL BLK I 
, i or:coc:• pr. r:JJ r- ATJIC' uR ' 

~~·., I ~;·~~~ p~ ~~~~ 'nv '" ~~ 
I DEPOS PO KOMP. B (PANEL) 

i j ~!~~~~:~~LC A 
I H-1 I SKE I LAP/SAN ATAS CUlL 

Total 

K-1 

K-1 
Total 

K-10 

JOINT KAKI DGN PLG B RENGGANG 

JO!NT PLG A DG~J Y-AK1 RENGGAi'!G 
JOINT RENGGANG PO FRAME SAMPING I C 
DGN KAKI 
JOINT RENGGANG PO KOMP. A DGN KOMP. 
8 

JOINY TOP DGN SEKA T RENGGANG 

RENGGANG BAG. PLYWOOD 

RENGGANG PO JOiNT PLG B DAN K.A.K! 

RENGGANG PD PLG BWH DGN FRAME 

SK GERAK REL F 

I
, JOINT KOMP. C I KAKI DGN PLG D/LAPISAN 

ATAS SLEK 

i jg:~~ ~~~~L~~ KOMP. 8 ( SAMPING DAN 
I DEPAN) 
i ~iCjH~T SLEK PD fviDF.A. D(3t~ PLG E 

21 1 

2 

84 

.J 
.. U I 

21 

1 

2 

"I A ! .... 
24 
36 

i 

18 I 
141 
3 

84 

17 

5 : 



I SLEK TOP lAC I DGN BOX lAC I 
·. K-10 Tota: 

K-11 I BEKAS LEM PD LAYAR BLK 
BEKAS LEM PD TOP 

i lEtlvt BELEPOTAt~ PD KAK~ 

I LEM NGEBLOK PO BOX LAC! 

LEM PD VGROVE KOMP. CDGN MDFA 
' K-11 Total 

K-12 BEKAS PAHAT 

I BEKAS PAHAT PO JOINT I.AYAR DAN TIANG 
1 

BEKAS PAHAT PD KAKi 

I GELOMBANG AMPLAS 7 JAR! PD KAKf 
I ~~~OMBANG AMPL.AS BKS PERBAIKAN PD 

i 
tvr-· 

j GELOMBANG BEKAS MESINPD KOMP. E 

I GELOMBANG BEKAS PERBAIAKN PD MDFA 

:, GELOrv18At-.JG DCf-\AS PERBAiKAN PD KAKi 

I GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD BOX LACI 
~ GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD FRAME I 

SPGKOMP. C 
I I GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD KAKI I GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD KOMP A 

GELOMBANG PO KAKI 

GELOMBANG PERBAIKAN PD KAKI 

GELOMBANG SKRUP PD KOMP. E 

SPIRAL PO KOMP. C 

1 SPIRAL PD KOMP. E 

K-12 Total 

I K-2 K-2 
Total 

I 
K-3 

. Total 

I K-5 

I 

I MUR NANAS UNTUK CONECTOR SALAH 
r LETAK 

: I 1\I'ILL IVILLLI'f'-.:...1"\JI'\f\J f\.L L.IYI 

I PANEL MELENGKUNG KE KELUAR 

I MUR NANAS MIRING 

I
, SKRUP KURANG PO BOX LACI 

_ SKRUP KURANG PD KAKI 

SKRUP KURANG PD PLG A 

SKRUP KURANG PO SK TOP 

GELOMBANG SKRUP PO SPG LACI 

PAKU TEMBUS PD BOX LACI 

I PAKU TEMBUS PD KAKI 
SKRUP TEMBUS PO SK BOTTOM 

K-9 JOINT RENGGANG PD KOMP. C DGN KAKI 
\ JOINT RENGGANG PO KOMP. Cl KAKI DGN 
I PLG 8 

1 l 
Gj 
1 ! 
1 I 
A ! 

i/ 
~ ' 0 

1 

1 

i i 
I 

1 I 
1 I 
1 I 
~ I 
1 I 
~ I 

•. 

1 

17 

i i 

:I 

<:: ' OJ 

1 

1 

1 

I 
1 

4 I 

1 

85 

161 
53 i 

~~ 
7 

53 
65 ! 

8 

1 
~ I :I 

~J 
00 I 

2 
2 

6 ) 
8 

21 

2 

47 

10 

12 

162 

18 

6 

t')A = ..:. ... 
2 

16 

1! I 
36 1 

20 

I 



I T~tal 

I MALL RENGGANG I MULET 
:' RE}JCGANG JO:NT 
I RENGGANG JOINT PAOA KAKI 

I RENGGANG JOINT PAOA TOP 

AssemblinQ CJO Total 

' 
.A.ssembHng ! I 

I Elf I B-1 I PECAH KA YU TEROORONG MUR NANAS 
I 

I l l PECAH TEROORONG PEN PO KOMP. B 

RETAK VENEER PO lA YAR DPN 
~ 

i 8-i 
! Total ·· 

Q-1-l GELOMBANG BAG. KAKI 
; ,___, 

I Toial I VGROVE MENYEMPIT F-2 
, F-2 

Total 

H-1 ! BERET AMPLAS MIRING PO LAYAR DEPAN 
. BERET DALAM PO LAYAR 

l BERET DLM PO BOX LACI 

I BERET DLM PO KOMP. B I TOP 
BERET DLM PO KOMP. SAMPING 

I BERET PD BOX LACI 

I BERET PD KOMP, A BAG OLM 

. BERET PD LAYAR DEPAN 

I BERET PD PANEL SPG I B 

I BERET PO TOP 
. CIPING PO VGROVE l CUll PO DLM RAK 

! CUlL PO KAKII C 
CUll PO TOP 

' I OEPOS DALAM 

I DEPOS DLM PO KAKI/C 
DEPOS KA YU PO OEKORASI 

I DEPOS PO BOX LACI 

I OEPOS PO KAKI 
. DEPOS PO KOMP. R 

DEPOS PD ORNAMEN 

DEPOS PD PLYWOOD 

DEPOSPOTOP 

I GORESAN 

I VENEER CUlL 
VENEER CUlL PD KAKI 

l{~ro< . I 

. OWELGERAK 
I JOINT KAK~ 1 C RENGGANG PO PLG 8 I JOINT RENGGANG PO SAMPlNG 

JOINT RENGGANG PD SK D DGN SK E 

) JOINT TOP DGN SPG RE.~G-GANG 

86 

61 
1~ i 

38l 
10 79 

129 805 

71 120 1 I 

l ~ I 
1

~ I -, 
I 91 133 i 
! 1 1 -·- 27-l 

I ~ I 271 ~ 

1 I ~ 
~ I 1 I 

26 
1 

2 8 

1 I 26 

~I 
2 

16 . 
1 i 5 

~ I 14 

1 I 19 

~ I 
48 

; 

, I 4 
1 . 

21 8 

, I 18 

~I 
2 
4 

1 I 16 1 
~I 15 1 
1 i 14 i 
1 ! 
, I I 

'· 

3~+-- 246 1 

121 
1 . 

61 I I 
~ I aj 
1 I 
I I 

A I 
"Tf 



87 

I K- -1 ! RENGGANG PO KOMP. 8 DGN MDFC 2 I 

I. I JOINT SLECK PO KOMP. PLG 0 OGN c I i' I 
K-10 . KAKJ 1 

] j JOINT SLEK Po PLG o DGN c1 KAKI I 1 ,. 

81
. 

I I JOINT SLEK PDKOMP. C/ KAKI DAN PLG A ' ~ I 12 

BEKAS PAHAT KOMP. D ( LAPISAN ATAS) · 
K-12 BWH 39) 

K-2 

BEKAS ROLL SANDit~G 

GELOMABNG PERBAIKAN PO LAYAR DPN 
GELOMBANG AMPLAS BKS PERBAIKAN PO 

GELOMBANG BEKAS AMPLAS 

GELOMBANG BEKAS PERBAIKAN 

GEL0~1BANG BEKAS PERBA,Y~N PD Y~K! 
GELOMBANG BEKAS PERBAIKAN PO KAKII 
c 
GELOMBANG BEKAS PERBAIKAN PO 
PLYVIJOOO 

GELOMBANG BEKAS ROLL 

GELOMBANG BKS PERBAIKAN PO KAKI 
CELOrv18ANC BKS PERBAH<AN PD KO~v1P 
SPG 
GELOMBANG BKS PERBAIKAN PO KOMP_ C/ 
KAKI 

GELOiviBANG BKS PERBAiKAN PO LA YAR 

GELOMBANG BKS PERBAIKAN PO PANEL 
GELOMBANG BKS PERBAIKAN PO PLG 
ATAS 
GELOMBANG BKS PERBAIKAN PO 
PLYWOOD 
GELOMBANG BKS ROLL PO KOMP. 

GELOMBANG PO LA YAR 

GELOMBANG PO LAYAR ( BKS PERBAIKAN) 

GEL0~,1Bl\NG PO TOP 

GELOMBANG VENEER 

SLEK ANTARA LIS DGN TOP 

1 Tota~ · 

K-3 
BOR UNTUK HANDLE DOBLE (SALAH RAKIT 

l ~UBANG BOR TERBALIK ~ 

I MUR NANAS BELUM PASANG 

j rY1UR ~~ANAS KURANG 
I 

2 

; . 

39; 

31 
J 
VI 

10 

2 
4 

I 

1 ; 

3 
3 



I K-8 

I 

I 
I K-8 
I Total 

I K-9 
K-9 

; Total 

Assemblina ElF Total 
Assembling 
("0'-

I GELOMBANG SKRUP PO KOMP. FI PLG OPN 

I ~:~~~~~~~ ~~~~~ ~~ ~KnRELL 
VkL.VIVfUf""'\I~~ uK,\ur j-U 0KD3 

I PAKU TEMBUS PO REL A 

I PAKU TEMBUSPO SK REL 

I RENGGANG JOINT PADA TOP 

i 0~ 
I ~:~ :r otal 

I 
I 
I 

K-1 I SK MISS 

I K-1 

I SK RENGGANG 

Assernuiirl Sk Tolai 

Bar B-9 

1 

BAHAN BELUM BOR 

BELUM BOR 

uUUI I le;:)1 

Gabus 

~~ .. , .. ~~~~N~ •. ,~ .. ,~ 

I ~~~~~ ~~~~v~, ~I,~~~~ ( BOR SALAH 

I ~~~~~~~ 
I DLIV,DVf'\ 

I BOR CIPING 

I ~~~ ~~~~~ OLM 
DVr'\ vf'"\LJ\ll 

\ BOR TDK RATA 

I BOR TERBALIK 

" BOR TERLAL'J DLM 

I CIPING 

I SALAH KIRIM 

: K-12 I GELOMBANG TEROORONG BOR 
I Total 

K-1?Total 

I K-2 I BELUM BOR 

\ I ~~~A~O:aR 
'K":2~~-

I Total 

r K-3 1 BOR GESER 3 MM PO PANEL SR 

i K-3 

I ::otal 

B-1 I PECAH ANTARA PL YWOOO OGN SK 

I PECAH AN TARA SK OGN PL YWOOO 
. PECAH RAG KOTAK 

i 

I 

I 

~I 
3 

99 

:! I 
4i 
1~ I 
781 
.~~ I 
j~0 I 

21 
~I 
Li 

191 
64

1 

41~ I 

3 

41~ I 
3 

2 

88 

12 i 

822 

16 
153

1 169 

'~~ I 
4' 

5 
14 ! 

547 

220 

1310 I 

58 

33 



B-1 

B-6 I PLYWOOD RENGGANG I LEPAS PD FRAME 
I RENGGANG 

8-6 
Total 

K-7 . GELOMBANG TELESKOPIC 
K-7 

i Total 

Cool Pres/ Gabus Total 

J 
v 

1 ) 

6! 
7 

14 

' ~g~~~=~~:~g! B-2 ! iiATI f~YU 4 · 

I I B-2 ! 
( 1 

.. · T8o~al 4 · 

- I PROVIL SLEK 5 I 
I. I SLEK 41 

B-4 
I Total , gj 

I B-6 I' ~~~~:~~ ~!~~~N 3: II 
! BENDING PECAH 

I I MATA BENDING BOLONG 6 

89 

._. I 
oul j 

l 
34 1 
34 

85 

144 i 

144 l 

. ! ~~~Es:~u~~~~~~~PING TOP 1

1

· ~ 1

1

' 

r~:.~ 1 ~Ei~ER TERKELUPAS PD EDGE BANDING-t-+~ 

~~:--1 Eoo CIPING : I l 
I K-1 i POTONGAN MISS 21 I 

I - " :~:~~ - - . .~ ~ 468 
I f'::Ofje bf!J1l] ing I jJ()lJ[)18 t:f!(l I Oji't r 

II ~~~~~G ll B-8 ! BASAH MC DIATAS 11 % 104 1 1370 I 
B-8 I I 

. ~i~t ! BOR KURAG DLM ·~I 
1370 

I 
GUDANG KERIN~~~tal 1 ;~ I 1370 j 

HOT PRESS I B-1 I ~=~~~~~~~~G. BWH TOP 1 I 72 1 
18

_
1 

i 1-'t:U-'.H !t:N_t:K ? i 4 i'i 

~~: : ::::::::LIJPAS P~~~~----r~~-J--1~ 
l

i ~=~~~=~~~ =~~.~~~ . 1~ II ~ i 
GELEMBUNG BAG. KAKI 27 I 

j GELEMBUNG BAG. SAMPING 1 I 6 ) 



F-6 
F-6 
Total 

i H-1 
· H-1 
f Total 

i HOT PRESS Total 

GELEMBUNG BAG. TOP 

GELE~v1BUNG PADA KAKf 
GELEMBUNG PADA LACI 

GELEMBUNG PADA SAMPING 

GELEMBUNG PADA TOP PINTU 

GELEMBUNG PADA TOP RAK 

GELE~w18Ut'-JG PO kAKJ 
GELEMBUNG PO KAKI/ C 

GELEMBUNG PO KOMP. 8 
' ICI=I ~::n .~Qul\1/C on K""AD n I I 1\DI<;:I\N 1\TI\Q \ 

1 
;;~;~~U~; ~~ ~~~·~· u \ L-n• "m• ,~ • nu 

1 

I KOTORAN VENEER 

,.., 
L 

"" IV 

1 

1 

~I 
1 l 

90 

19 
10 

32 

8 

~ I 
2 
I 

10 1 91 1 
i ocrt~.H \/l"J\II=~::D 1') ' 171 , 

I ~;~~~~ ~~~;~LUPAS PO TOP BWH '~ I . ;~ ll 

I VENNER NGELUPAS PADA SAMPING I 1 I 15 

~:~~~: ~~~~~=~~ :~~; ;~~~-----· 1- J----j 
--- --~ -- ·---- ---- ·-- ---- ---- .... ------ ---- --- --- - ~- - --- --- - __ :__ --- -~~--- ' --- --- ----- _":!.~2- i 

GELEMBUNG PADA SAMPINGH 1 2 

·- -- -- --- J 2 
i GELEMBUNG PADA TOP 

CA l -,-rc i 
\.)""'t' I I -...I 

LAMINATING \ l 
SOLID r=B-~1---L~R=ET~A~K~LA~M=IN~A~T~I~NG~---------------+-------r------~ 

I B-1 

1 Total 

I 

iss 

I ;~ Total 

8-9 

I s -9 
I Total 

I PECAH LAMINATING 

I PECAH LAMINATING BOX LACI 

I PECAH LAMINATING PO BOX LACI 

I 
PECAH LAMINATING PO PLG A 

. PECAH LAMINATING PO TOP 

: RETAK LAMINATING 

i PECAH LArv1/NAT;NG 

I BEKAS LEM LAMINATING 

j SERA T MIRING 

I LAiviiNATiNG SOLID Toiai 

I MOULDING I I I KOMPONEN I ~-~ MISS 
' J p - L 

1 I 
510 ! 

~~ I 
i 

91 196 

~I 44 
' 

2; i 70 I 
82~ 

;I ::I 
I I 36 i 

~I ~I 
::I 

I 

::I 
46 i 1023 ' 

93 

93 : 



Total 

I ~~~~~~NEN I 8-1 I PECi~J-! BA.G K.I\K! 

i PECAH BAG PLG 

1 8-1 
Totai 

B-2 

I =~~~~ :~~- :~AMEN 
I PECAH BAG. SK 

I =~~~~ ~~~ PD DEKORA.S! 
I PECAH KA YU PO E 8 SAM PING TOP 

I 
PECAH KA YU PO EB TOP 
PECAH KAYU PO KOMP. 8 I SK BAWAH 

I ~~~~~ KAYU PO SK REL 

I PECAH KA YU PO SK RELL 
' ~~~·,. KA"'. ~~ ~" ~~~ 

I ;~~;~ KA~~ ;~ ~~~ ~;EKAT OEPAN) 

I 
OV LA V COKLA T TOK BISA BUAT AH 
HATIKAYU 

t HA_Ti KA '{LJ P_A_N.JANG 

I HATI KAYU PO E.8 TOP ( SAMPING) 

I HATI LEBIH OARI5 MM 
:; HATi PANJAf.JG 

I KA YU LAPUK . 

I KA YU LAP UK PO EB TOP 
i fv1ATA HITAi'vi 

I MATA KAYU 

I~~~ .. 
I t""' t:LJ-\n 

I PECAH KAYU 

I RAPUK 
: : TOTOR 

l __ ___lr_oTOR MELE81HI STANOART 

I 8-2 
. Total 

18~· 1 
8ENGKONG 

I I BENGKONG MELEBIHI STANDART 

I~-~ . 
i I Oirll 

I ~~~ai I SANDING KURANG 

B-9 BENGKONG 

I I 8-9 
I Total 

I ~~.R~~~!:~~~NG 5MM 
' vl-l l i-IH Ut:IYI/"llL 

1 

3 
1 

6 

13 

91 

i 
830 I 

~I 
i 

31 

2 68 

~ 1 132 
L ~ 106 ' 
1 32 

~I 
2~ I 

"1000 ] 

180 

320 ' 
117 

144 
41 
~I 
'i ! 49 i 

1 1 116 

1~ I ~: , 
4 I J 

71 I 2785 I 

I : 1841 
1 I 9/ 
~ I 4~~ I 



92 

I POTONG 
01\.Ul\~! 

i Llr'\1 II\ I 'Ill 

I B-1 I LAMINATING PECAG BAG POTONGAN 1 I 
I I 

PECAH 
1 I 

PECA.H BAG TOP 2, 
i PECAH BAG. FRAME 6 31 

I 
PECAH BAG. KAKI 

PECAH BAG PANEL 

j 
I 

PECAH BAG. TOP 11 1 

PECAH KAYU 4 332. 
I PECAH KAYU PD BOX LACI 3 481 

PECAH KA YU PO KAKI 14 101 1 

PECAH KA YU PO KAKI/ 8 

I PECAH K.AYU PD KAKI/ C 
' 

PECAH KA YU PO KOMP. B 1 I 12 1 

PECAH KA YU PO KOMP. C 

~ I 31 
PECAH KA YU PD KOMP C I KAKI 

; 
PECAH KAYU PO KOMP. C/ KAKI 

PECAH KA YU PO KOMP. 0 10 
PECAH KA YU PO LAC I 1 12 

PECAH KA YU PO LAC I ( SPG ) 1~ I 8 
PECAH KA YU PO PLG A 58 
PECAH KA YU PO PLG A 1 I 16 

PECAH KA YU PO PLG B 8 
PECAH KA YU PO PLG 0 4 
PECAH KA YU PO TOP 4 31 
PECAH PO KAKI 1 
PECAH PD TOP 1 
PECAH RAMBUT 3 128 

I PECAH RETAK LAMINATING 21 2! I I PECAH SISIK PO PLG A ~I RETAK AKYU PADA KAKI 
' \ I RETAK KAYU PADA BAGHIAN BAWAH 1 I 13 
I RET AK KA YU PADA BAG IAN BAWAH 

~I 
12 

RETAK KAYU PADA DEKORASI 11 
I RETAK KAYU PAOA KAKI 101 103 
I RETAK KAYU PAOA TOP 1 . 13 

RETAK PAOA RAK 1 I 
I B-1 

I TOP PECAH KA YU 

a: I 001 I Total 
I 

: n <") 
! 1-IATI J<A YU A ' 1=.-'~C l 

U-L .. I 'Jiv 

HATI KAYU PANJANG MELEBIHI STANOART 1 ' 148 
HAT I KA YU PO SPG TOP 41 647 

: Ui\TI nJ\IIr.l lfi.P.I r"' 7 i 
437 i ' II"'\ I I r 1"\l'hJI"'\I'IIU 

~ I KA YU LAPUK PO KAKI 

KROPOS 21 121 
1\ .. /\T /\ 1//\VII A I ") 0 \ 
IVll"'\. 1 1""\ fV""\ I U ..,. 

;~I MISS 1 

PECAH RAMBUT 1 41 
TOTOR BA~~YAK ') r 1 f)/"') i 

"I tVL. I 



I B-3 

I 
B-3 

i Total 
. 8-5 

. 8-5 
Total 

I BENGKOK 

I ~~~~~~~~ MELEBlHl STANDART 

I PECAH LAMINATING 

j RETAK AKIBAT TEKANAN SEKRUP 

i aJIATJI. IIITI>.Idl A..ll"""j 01""11111 I"'V''T"At.lr"\Ar""'"T" 

/

lVII"'\ II"'\ niii"'IIVI IVICLCOinl ;:> 11"'\I'IUI"'II"\ I 

. SERAT DATAR I FLAQ 

I TIDAK BISA BUA 1 ANTI HONY 

93 

19641 

~I 236 
' 

80 i 
l 3 316 

: i-<_7 ; ' 

~~-~~ LEM lAMINA~T~IN~G--------t-1 ----'2~=--j--! ----'~~_____,: I 
. i l_..jf- ' jj ... l:J 1 L_ i 

H.K MELEBIHI STANDART 

HK PJG MELE81HI STANDART 

1 KEPANjANGAN 1 i'v1tv1 

I TDK BISA BUAT ANTI HONEY 

I 
8-9 
Total 

---~--~-··---

POTONG BAHAN LAMINATING Total 
Potong 
Plywood/ Mdf 

j Total 

I 
F-1 
Total 

I 

I PECAH PLYWOOD 
1 r\1 '-"Air'\~h r\ITAI/ 

I 
rL I YVVVU 1"\C 11"'11"\ 

, RETAK BAG. PLYWOOD 

I PECAH PLYWOOD 

I PLYWOOD PECAH 

1

1 
GELOM8ANG PD PLYWOOD 

GELOMBANG PLYWOOD 

I K-11 I PLYWOOD TER8UKA PADA BODY 

1 K-i i Totai 

Potong Plywood/ Mdf Total 

ROUTER I B-2 I HAT! PANJANG 
i 

j MATA HAn PANJANG 
I 
1 8-2 

MISS · 

1 Tcta! 

8-4 KEPANJANGAN 

POTONGAN KURANG PANJANG 
: 8-4 

Total 
BAHAN CAMPUR KEROK KURANG LEBAR 

B-9 1MM 

I I BEKET 

2 15 

I -----=4=-t-- --; 
I 1 11 

i i i 

14 128 

2 93 

t 
I 

::I ~: 

I 
;I ·J n K 1 

-::I 
7 82 

114 2281 
I 

52 i 1U I 



I GELOMBANG 
1 JARAK ANT ARA KEROKA~v1 KURANG 2r-~1~v1 

KEROK KURANG LEBAR 

SALAH KIRIM BELUM Dl AMPLAS 

94 

24 

248 

7 

I ~ ~~~~ :: I 559 1 

jKOMPONEN ~B~-2~~1~M=IS=S~-------------------~~--~1rl--~2=09~~· 
B-2 , 

I Total , 1 j 209 / 

I ~ : CUTTERMARK 2 i 691 

I ~al ; BEl UM SANDING SATU SISI ~ ! 1
: I 

I CUTERMARK 10 I 

I B-9 
1 Total 

r • ' r· - i 

I Total 

I
. CUTTERMARK 8 ,. 

CUTTERMARK PADA KOMP_ G ( PLG BLK 
. 1/f\1/1 \ 

I ""'"' } CUTTERMARK PO DEKORASI 

I CUTTERMARK PO KOMP. c 
i ,....I ITTCnll ,f't iJV nn L/r"\~ .110 C: '1 

I ~~~~~~;~~ ~~ ~~~~ L-L 

I GELOMBANG 
: KCDAVI\N vooRA~•r '"'"' """ I M~~\J~~M'"" I'm Ur\LJ"\1¥1 

I MISS PO BOX LAC! 
i C/\ 1 AU VI DI ~.1 

I ;~;;~~~·~~·RANG 
I SANDING KURANG SATU SIS! 

! SANDING ~.1ATA TERBALIK 

! GELOrv,SANG BAG PLG 
I GELOMBANG BAG. PLG 
I GELOMBANG MESIN BAG SK 
: GEL0~1B;~~JG f\1ESIN 8/\G. SK 

I GELOMBANG MESIN PO PLG 
GLB MESIN SANDING BAG. SK BWH 

1 

2 

~ I 

~I 
~ ' ' 

1 

7 

224 

c i 
v 

20 

A I ... 

147 

25 

,A f 

a;; I 
2651 

A") i 

.., 
"'- i 

32 

34 

SANDING KOMPONEN Total 73 . 2183 
SANDING 

1 VENEER 
I 
; oc:. 

... - ... 
8-5 
Total 

i. B-9 

I 
l_ BEKAS ~SOLASl PADA BAG!NAN DEPAN 

I AtvirLAS t·v,lRifJG 
BEKAS ISOLASI 

BERCAK LEM 

SOTAK 

14 j 

') 
'-' 131 I 
7 11 

5 14 
n7 

"'' 
'lO AJ7 
L.U I J 



I 
I 
I 
I 
I 
I 

'~~ ' M-;.j 

I Total 

I F-1 

l 
I F-1 
I Total 
I 
I H-1 

I 
I 
I 
I H-1 

I CAGING 
: CUTTERMARK 

I CUITERMARK BAG. BWH TOP 

I CUITERMARK PADA PALANGAN 
' f'C::I C!\110111\1~ 
I VL..L...LIVIUVI .. \tJ 

l iSOLASI 

I JOINT GELOMBANG 
· I C~.4 

I ;;·~DING KURANG 

I SOLASI 

I BELUM OISTRES 

=. GELOrv~BAt~G 

I GELOMBANG LAMINATING 

) OVERSANDING PADA TOP 

I 
BERET 

, BERET 

I CIPING 

I 
CIPING 

CUlL 

i DEPOS 
I LEM 

I SANDING VEN
1

E~;o~otal 
Set Bahan 1 l B-9 

H_"-1 

I Total 

I F-1 
, F-1 
1 Total 

I Total 

: u 1 I • ,- . 

I STEP KURANG 1 PROSES KE BOR 

I 

I GELOMBANG EDB 

I,. BELUM DISTRES PD PLG A 

. BELUM OISTRES PO PLG E 

\ BLM DISTRES PO KOMP. E ( LAPISAN ATAS) 

' BERET BEKAS CUTTER 

BERET CURTIERMARK PO PLYWOOD 

BERET CUTIER PO PLYWOOD 

~ I K.-12 I BEKAS ORBITAL PADA SUDUT DEKORASI 
: BEKAS ORBITE.i PADA DE.Kl)RASl 

BEKAS ORBITEL PADA SUDUT DEKORASI 
GELOMBANG BEKAS PERBAIKAN PO 
FRAME 

) I K-12 Total 

j Set Bahan 1 T otaj 
SET BAHAN I 

/ 2 i H- 1 BERET CUTTER 

i 

I 

2 
3 

5 

217 

19 

26 i 
21 I 

21 
1821 

15 . 

481 

~I 
V"-V 

570 
10 

i 

1~ I 
21 

~ I 
3 

~I 
3 

~I 
4! 

2 

21 

95 

431 
171 
34. 

20 1 

31 

632 

21 

4738 

131 I 
8151 

11 

3422 

564 

841 

8251' 
120 . 

VV;.:JU 

11481 
10 

10 I 

6 

6 

~I 
i 

101 53 
82 ! 

s[ 
161 

43 1 
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' 
150 I 
1ao I 
28 . 
37 ., 

132 ' 

181 
121 

1 331 
3 45 

1 I 33 I 
~I so I 

I ~ I' 191' 
I B-1 

~~';~·~~~-~~~_M_A~TA~KA~Y~U~------------------4-----
2

-:~1~---·::1 
,

1

· ~~~w I RETAK LAMINATING 2~i 
1

1 ;

1

;

1 

li 

I RETAK LAMINATING PD TIANG KAKI 

I 
B-5 
Total 

. B-6 

I 
I B-6 

i VENEER GELEMBUNG PD TIANG KAKI 1
1 

,

1

· 1
44
541'. 

i VENEER GELOMABNG PO KAKI . . 

I DISTRES KASAR 

GLAZE BELEPOTAN PD ROL LACI 

! ~~~~ =~ ~~~~~~i~~~,; 
I KOTOR DEBU 

I KOTOR PD BAG. ENGSEL PINTU 

, KOTORPDFRAMEGODY 
KOTOR PD KAKI 

KOTOR PD MUKA LACI 

: KOTOR PO PLG ATAS 

I KOTOR PO PLG ATAS + TIANG KANOPY 

! ~~~~= =~ ~~~r\NG BODY 
I KOTORPDT~NGCANOPY 
I ~K~:~RR ~~ :~~ DNW 
~. \.V I VI I l..l I vi' U\JL.I J 

2 

., 
v ; 

2 

1 

29 
27 
80 ~ 

14 1 

221 

42 / 

1:: I 
~o i 

:~ I 
..... i i 

481 
3~ I 

i ! 
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I KOTOR PO TOP BODY ( SETIING WARNA ) 21 161 
! KOTOR rD TOP TABLE A \ -f (\'"') ·, 

LEM BELEPOTAN PO LACI BAG DALAM ~I 
•v.:. j 
20. 

TOP COAT KOTOR PO LAYAR I 191 
1 Tnn0nATVnTnnpnTnp 

I 

1Q i 

I~~~~~~~~~~;;;; p~ ~~p TABLE ~~I 
221 (blank) 

34 763 
BEKAS GARIS WARNA PO LACI BAG. I SAMPING 1 

i GLASS TERLALU TINGGI 2 30 
I GLASS TURUN ( TDK SESUAI DGN 

STANDART) 68 68 
; id>i<"i ,-~i=U1P 15 
I ;;:~~~~PD .. BAG, DLM BODY 17 I KASAR PO TOP BAG. ATAS 13 
i \i\iilR~iil Af\iTiK K.i iR~i\.iG Pl1 TfiP 4 1 40 I 

I WARNA .BAWAH.KU.RANG PD TOP 

! :~~~:H:~LEPOTAN PD SUDUT RAK 

21 

i 
26 

WARNA BERGARIS PUTIH PO VGROVE 21 48 
WARNA BRUSH KURANG PO TOP 

I TAM BAHAN 1 29 
j 'vVARNA GELAP PD KAKi 1 22 
I WARNA GELAP PD LAYAR 2 18 
I WARNA GELAP PO MUKA PANEL 54 
' 'vVARNA GELAP PD TOP 5: 200 

WARNA HANDLE PINTU TDK SET 1 20 

WARNA HANDLE TDK SET 2 42 

j :~:~~ ~~~D~~;:NKGSETTING I ' 34 
15 

I WARNA KAKI TDK SET 5 111 

I ~~:~Ei(EUH.A.TAN BERGAR!S PUT!H PD I 

31 871 

I:~:~~~~~~~~ BAG. LAYAR 

I 

10 \ 

1 ! 1 
i WARNA KURANG PD BODY 1 

' 

47 

WARNA KURANG PO KAKI ~I 58 

"lJARt-~A KURAt~G PD LAYAR ~ 

~, 
v : 

WARNA KURANG PD PANEL 

WARNA KURANG PO PINTU 1 
I 

53 

VVARNA KURANG PO POJOK LAYAR 16 i 

WARNA KURANG PO POJOK SAMPING 
BODY 1 13 

WARNA KURANG PO RAK 3 72 

WARNA KURANG PO SUDUT - SUDUT KAKI 15 

WARNA KURANG PD SUDUT KAKI 2 89 
WARNA KURANG PO TIANG KAKI 1 28 
WARNA KURANG PO TOP 2 

14 I WARNA KURANG PD TOP BODY 2 
WARNA KURANG PD TOP TABLE 1 I 

i 
I 

WARNA KURANG PS SUDUT KAKI 1 22 1 
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I WARNA KURNG PD TIANG CANOPY 1 I 120 1 

~ \AJI\D~II\ I 1\l"'t f"'\Cpt\1\1 TilL( C'CT 

1 i 13 i I ~~~~~ ~~; ~~K ';;~~;·;;;;~·PANEL 1 ' 9 . 
WARNA LAC! TDK SET 2 1 18 1 

i \tllfi.DNI\ r..ACOI\U nn of\nv 

I ~~~~~ ~~~~~ ~~ ~~~~ 2 82 

I WARNA NGEBLOK PO SUDUT RAK 23 
~ \/\/1\DJ\tf.. DIP\ITII Tr'\1/ C'CT 

V'fr"'\1'1-.r\1 n-.tv tUf,VLt 
,.., 
"-

at:: vv ' 
WARNA RSK DGN BODY TDK SET 2 69 
WARNA TOK RATA PO SUDUT KAKI 2 44 

! \~11\DI\Ill T nv S<=<:ll/\1 ntel\1 D/\NCI 1 ' "'" ' 
j ~~~~~ ~~~ S~;""' --~" ' n• ._._ 

1 1~~ I 
I WARNA TDK SET PO TOP 3 I 
i \Al f'.DI\IA Tnk' ~CT Dn TnD Dllll ') 11 ~ i 

I ~~~~A~~~ ;~~ ~~ ~~~ ~~~LE '"I ·~;I 1 . 

I WARNA TDK SET RAIL DGN KEPALA z j 56 1 
' I M/\Pi\1,1\ .lf)k <.:L-J'T II\IfO 2 ' 30 i 

I ;~~~~ ~~~~~·E·;;;,G PO PLG ATAS 1 56 
I WARNA TOP GELAP 1 43 
~ VV/'\RNP, "lOP !--U·\~L UGN KEP/\L,l\ TDK S~ ~ 

1 I 
~A i 

WARNA TOP TDK SET 7, 1;~ I 
WARNA VGROVE KURANG 31 I F-4 

Total 169 2479 

I F-5 I BEKAS CAP JARI PO BAG. BLK SR 26 
,.., 31 

I 

; BELER PD S.~.~.1P!NG BODY "- ! 

I BELER SAMPING BODY 48 

I GLAZE BELEPOT AN BAG IAN FRAME 20 
, K,.<\.S,ll.R PD BAG B!B!R LAC! 23 i 

I I KASAR PO BAG DLM BODY 17 

I 
I KASAR PD BAG. BODY 25 
. l<llC::llR Pn PllJ~ f")l ~~ Dr"\nV 'J 20 : . " ......... ,, .......... ...... ,..._; _ -'-··· ....... __ . - '· ' 

I KASAR PO BAG. DLM LACI I 25 

I 
KASAR PO BAG. KAKI 

I 
44 

K.ll.SJ\R PD Bt\G. L:'\C! DLM 14 

I i I 
i 

KASAR PO BAG. PLG PANJANG 80 

I I KASAR PO BAG. RAK BODY 
1 I 21 . K.<\S!~.R PD BAG. S!\MP!NG 

I 

i KASAR PO KAKI BODY I 26 

l ~~;: =~ ~~:~~~DL:D 1 
I 

12 

1 14 i 

I 

i 

I KASAR PO POJOK RAK 1 I 26 1 
I KASAR PO RAK BODY ; J 24 1 

114 . 
i . !<'J>,S,t..R PD TOP .A.TJ\S 

I 
I 

I KASAR PO TOP BAG BWH 37 

I KASAR-KASAR PADA KAKI 
I 

28 
KELET BEKt.S .JARI PO T!ANG LAC! 16 

I KELET PO BAG BLK BODY 26 

I 
KELET PO BAG. BIBIR lAC! 21 

, KELET PO BWH BODY 18 



I KELET PO PLG ATAS 
; KUSAr~1 flO SA.\1PlNG BODY 

TOP COAT BELANG 

TOP COAT BELANG PO BAG. LAYAR 
: T f\ 0 f'f\1\T DCI /1.1\lf"" nn 0£\f"\V 

I ~~~ ~~~ ~ ~~~~~ ~~ ~~~~EL 
I TOP COAT BELANG PO FRAME BODY 

; TOP COAT BELANG PO KAK: 

TOP COAT BELANG PO LAYAR 

TOP COAT BELANG PO SAMPING 

TOP COAT BELER PO KAKI 

TOP COAT BELER PO PLG PANJANG 

TOP COAT KOTOR 

TOP COAT MERINTIS 

BERET BEKAS GORESAN PO PINTU BAG. 
DLM 

, BERET PO LAG ATAS 

BERET PO PLG ATAS 

BERET PO PLG A TAS 
BERET PD PLYWOOD BOX LAC! DLM 

1 
2 
") i 

1~ I 
61 
1 ! 

~ I 
1 I 
1 ' 

il 

2 

99 

128 
A O -.u 
12 
74 

18 
16 

508 
225 

62 

48 

27 

177 
14 I 

80 
15 

12 
11 
16 i 

19 
40 

14 ' 

45 
48 

n j 
56" 

321 



I 

i Total 

H-2 
H-2 

-l , 

1 BERET PO SAMPING BODY 
DCDCT nr-. 0Df"" Dnnv 
ULI"'\L' r U vI u U"""U I 

BERET PO TIANG CANOPY 

BERET PO TOP 

CIPING PD KAKI 

CUlL PO KAKII C 

DEPOS PO BAG LA YAR 

DEPOS PO BAG. TIANG PENDEK 

DEPOS PO KAKI 
nCDn~ on I Arf QfI.~ nll\.II 
..... 1-1 ............ I U L..r"\VI LJr\ ....... UL..IIII 

DEPOS PO MUKA LACI 

DEPOS PO SAMPING BODY 

DEPOS PO S/\MPING RAIL 

DEPOS PO SPG BODY 

DEPOS PO TIANG PANJANG 

KAKI CIPING 

KELET PO KAKI 

LACI DEPUS pO ~,L\G. DLM 

LENGKET PO PINTU BAG. DLM 

SDEPOS PO SIDE RAIL 

BERCAK TANGAN PO TlANG PJG 

ANYAMAN KENDOR 

GERAK PO PANEL SAMPING BODY 

I K-1 I RENGGANG PO PANEL SPG 

1 Total 

I K-11 I BEKAS LEM PO PLYWOOD BAG. DLM 

K-11 Totai 

K-2 
V'l 
;-,-~ 

Total 

K-3 

I ~~~al 
K-5 
K-5 
Total 

I i<-n 

I K-6 
I Total 

I LUBANG TDK TEMBUS PO PLAT UNTUK 
LUBANG SKRUP 

1 

CIP. IN. G p. D. KA. KI ( LOBANG BAUT KAKI ) 
LACI BERET 

I LACI SERET 

i SKRUP KURANG PO PLYWOOD BLK 

Setting \AJarna Depan T ota! 

31 

2 

4 

2 

2 

2 
, 
~ 1 

1 1 

4~ I 

1 

1 

31 , . 

' I 
I 

1 

i 

: 

100 

12 
on vv 

72 
22 

,no 
'vv 

39 

40 
13 

35 
23 

232 

74 

~I 
1381 

I 

26 

28
1 

541 

50 I 
5u 

24 

24 

60· 

241 
53

1 
33 

33 



1 Tidak Ada 
j Defect 

I 
I 
I 

I 
I 
I 
I 
' 

BAR AT 

, A-2 ' ANYAMAN PUTU 
I A-2 
I Total 

F-4 I WARNA PUTIH TEPI TOP 
;-- - -

1 
F-4 

. Total 

I F-5 I KASAR PADA DEKORASI 
' 1-;;;. . -~ 

Total 

F-6 I NGEBLOK PADA DEKORASI 
. ~=-~ 

Total 

H-1 I BERET PADA BAGIAN SUDUT TOP 
H-1 

RETAK KAYU PADA TOP 

I Total 
B-6 I NGEBLOK PADA LAYA_R'-----~ IB=-6 __ . -- -- - ---

1 Total 
B-9 I V-GROVE TIDAK RAPI 

I -=-3 

I 
I 

, F-3 
j Total 

/Total 

F-5 

[ WARNA MERAH PADA LACi 

i BRUSH BELEPOTAN PAD.A. TOP 
BRUSH PUTUS PADA TEPI TOP 

GUST BELEPOTAN PADA CANOPY 
.-.. ·---- ~- · -~-~-~ ... --. n ... ·v. -

i ~~:~~ ~~~~~~~;~ ~;~; ~~~~K 
SOLIT BELEPOTAN PADA DEKORASI 

i WARNA GELAP PADA TOP 
. \fi/ARNA KURANG P.ADA DEKOR.A.SI 

I WARNA MUDA PADA SAMPING I WARNA MUDA PADA TOP RAK 

, WARNA PUT!H PADA TEP! 

I WARNA PUTIH PADA TOP 

I WARNA PUTIH TEPI CANOPY 
, VIJ.ARNA PUT!H TEPI TOP 

I WARNA TUA PADA TOP 

' BELER PAOA LACi 

BELER PADA SAMP!NG BODY 

BELER TEPI LAC! 
' --· -R - --· - --

1

1 :~~~R ~:~~~;ADA TOP SR 

JERUK PADA PANEL lACI 

J KASAR BAGiAN DALAM LACi 

101 

T-1--~ 

I 
! 

1 

1 

2 
1 

1 

1 

1 

I 

4 

11 

11 I 
51 

I 
5 ' 

~l 

18 

6 i 

18 

4 
30 

i6 1 
25 ' 

I 
261 

2061 
22 I 
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I KASAR DALAM LAC! 9 / 230 1 
' v~s~R "~~~ 8'".'1A1" ~cvr.RAc' ") · 1 -1 ; 

I ~S~~ ~~~~ D;~~~~~~nv1 v1 
._ I I I 

6, 19 
I KASAR PADA LACI 21 104 
i Y~SAR PADA PALANGAN 1 ! 

531 

I 

I KASAR PADA RAK 1 
KASAR PAOA SUDUT DEKORASI 2 I 

1 V/\C/\R C/\UDI~I("' I /\(""'1 ,:;;. i 1C < 

I ~;~~-~~~~~~·~A~A---~EKORASI "I IV I 
I MERINTIS PADA KAKI BODY ~ I 21 1 
' fi,•CDI~ITIC D/\n/\ TriO 

I I ~~~;~~~;~~~p~~A SAMPING 

I SOLID BELER PADA SAMPING I 18 

I F-5 
i TC BELER Pr4.0/\ ~~"K! 

I :o;al 
1 , -v ) 1'-JGEBLOK PP\D;\ DEKOR~~S! 4~ \ 767 I 

I NGEBLOK PADA LAYAR 2 8 
I NGEBLOK PADA PAtANGAN 2 30 

• ; NGEBLOK Pl~,D,A, Sl\r,.,PI~JG i ; 

.: I 
I 

i 

1 I I NGEBLOK PADA TOP 

I F-6 
7J . T9tal .---- -1 

I H-1 I BELER PADA LACI 1 I 6 

I 
I BERET AMPLAS PADA TOP 

~I 
14 

. BERET APDA TOP 

I BERET PADA BAGIAN SAMPING 
1 73 I BERET PADA BAGIAN SUDUT TOP 

, BERET PADA BAGIAN TOP 2 

I BERET PADA CANOPY 4 86 
I BERET PAOA DEKORASI 1 38 

BERET PADA KANOPY 1 10 

BERET PADA LAYAR 1 

BERET PADA PADA CANOPY 2 46 

BERET PADA PALANGAN 1 65 
i I BERET PADA PANEL LACI 1 I I BERET PADA SUOUT KAKI 1 

78 1 BERET PADA TOP 9 

I BERET PADA TOP BODY 
CIPING PADA LACI 

I CIPING PADA SAMPING BODY 

i 

20 I 
I DEPOS AKIBAT BENTURAN PADA BODY 

i 
3 21 I 

I DEPOS PADA BAGIAN TEPI 1 

~ I DEPOS PADA DEKORASI 5 
' DtPO~ PAUA KAKI 1 

19; I DEPOS PADA PALANGAN 2 
DEPOS PADA SAMPING 1 16 1 

; DEPOS PADA TEPI TOP 3 44 1 
DEPOS PADA TOP 1 2 · 
DEPOS SAMPING BODY 2 1 

i DEPOS SUDUT KANOPY 
I 

14 1 



I DEPOS TOP PINTU 

i GARIS KOTOR PADA BODY 

' I ,-, 
\ O!::V!\C> 1/I:~H n~r"A. nA! A~,,.....,., .. , 

i.JL.IV"\\J Vr\1 \I t ·-f"'\Uh r~ MLt"\i'lriUt-\i\i 

I KOTOR BAGIAN DALAM LAC! 

I ~~~~: :~~~ :~~:~~ ~~p ATAS 

I KOTOR PADA CANOPY 

I ~~:~~ ~~~~ ~~~~~~~~ 
1\V i VI\ lhi..ih. 101 OUi...i i 

I KOTOR SAMPING BODY 

I WARNA PUTIH PADA TEPI 

I i Total 
TOP COAT BARAT Total 
TOP COAT j 

i TIMUR 

I 

• 8"" : R C T/\1/ V/\VII n/\nA Ol\(""\'""' OJ\\f\11\LJ 

\ -~ I ~;~~~ ~~~c;~~;~~;·~ unvm .. 

B-1 

IR:. I VINNER KERI[PUT PADA FRAME 

I B-2 
Total 

1~-rELEMBUNG PADA TOP 

I I VINNER GELEMBUNG PADA TOP 
B-6 

: Tota~ 

F-1 GELEMBUNG AMPLAS PADA TOP 

F-1 
Tcta! 

F-2 

. ~. : r- -2 
Total 

I GELOMBANG AKIBAT AMP LAS T ANGAN 
f PADA DEKORASl 

I GELOMBANG AMPLAS 

I ~~~~~:~~~ ~~:~~ :~~~ ~~~E BODY 

GELOMBANG AMPLAS PADA LAYAR 
GELOMBANG AMPLAS PADA LUBANG CUT 
OUT 

i GELOMBANG AMPLAS PADA PALANGAN 

I
. GEL OM BANG AMP LAS PADA SAMPING SR 

GELOMBANG AMPLAS PADA TOP PINTU 

GELOMBAQNG AMPLAS PADA TOP 

j OVERSANDING PADA TOP 

VfNNER GELEMBUNG PADA TOP 

I GELOMBANG AMPLAS YANGAN PADA KAKf 

I GELOMBANG ORBITEL PADA DEKORASI 

l GARIS SAMPING BODY 
GELOMBANG AMPLAS PADA SAMPING SR 

F-3 ANTIK BELEPOTAN PADA KAI\KI 

103 

1 I so 1 
,., ' 1 ") i 

'I IV I 
~I s~~ I 

I . L.-.J : 

1 I I 
~ I 45 

"!"! 
i ; I I 

1 I 
~I 10 

"" ~ i. £.~ 

1 I 
21 

1 I 
I 

I 

1 111 119
1 

1 I 
I ~~ 
1 25! 145 , 

1 6) 
6 39 

7 45 
8 

• 9 i 
'· i 



I BERET PADA SAMPING PINTU 
' or:Rr:T p/\r'\1"1. C'l\tlllniPr,lr'l' co 

I ~~~~~ p~~~ ;~~~;~~ ~~p 
I BERET PADA TL 

~ BERET PADA TOP 

/ BERET PADA TOP BODUY 

I BERET PADA TOP BODY 
' DCOCT D/\f"\1\ Tr'"\0 r"\CD/\N 

I ;~~~~ ~~~~ ~;~ ;;~,MI 
I BERET PADA TOP PINTU 

QCDCT DAn/\ TnD 01\L(' 
I.JL-1 '\~I I r-\Ur-\ ) "-'t I '\r"\1 '\. 

BERET PADA TOP SAMPING 

BERET PADA TOP SR 
; RCOCT D/\n/1 Tf1D <::~~ADII\1(~ 
1 L.IL-1 '~' 1 ,-u.Jr\ • .....,, 1 V' '\HIU 11 ,........, 

I BERET PDA KAKI 

I BERET SAM(PING PtNTU 
i RIC<-.>Cl ~"•nDJN{). ut111V 

I ;;~;~ ~~~~;~~ :;~. 
I BERET SAMPJNG SR 
, o'-wc -, rnu Rnnv 

I ~;,'~~ ~~~;;~~ME 
I CIPING PADA KAKI 
i riDI N-lr-; D i\1-lLI K il i<"i RnfYV 
1 

-·· '' -~ ,,._,.,,,v u'''-'--• 

I CIPING PADA PLYWOOD 

I ~~~~~~ ~~~A ~AMPING 
i £ '11-'11\lf; 1-'CI Ill II 

I ~;~;~; ~~~~ ~;p 
I CIPING PADA TOP SR 
i ni=Pc- Lc:;_ ADILU ~RA i\lii= 

I ~~~;; ~~~~ ~~~;· ·~ 
I DEPOS APDA TOP SR 

: DEPCIS i~S~.1P!NG BC1DY 

I DEPOS BAGIAN DALAM BODY 

I DEPOS BAGIAN LAYAR SR 
!'li'--P{).::; kil.Ki Krn-JY 

I 
- -· -- . - .... --- . 
DEPOS KAKI BODY) 

I DEPOS PADA BAGIAN KAKI 
rl--~- -- --- ~ . - - . R . ~ ... . - , " - . ~ 

j ~~~~~ ~;~; ~;~:;~ ~:~~~~G 
I DEPOS PADA BODY 

- OEPOS PA.D.A. DEKOR.A.Sf 

I DEPOS PADA FRAME 

I ~=~~~ ~~~A ~~~=-BODY 
Ut:r't_J~ !-'.1-\LI_A_ r-K..M.!V!!=j 

DEPOS PADA KAKI 

DEPOS PADA KAKI BODY 

DEPOS PADA K.AKl, FRAME 

DEPOS PADA LACI 

DEPOS PADA LAYAR 

[iEPCiS P.AD_A L.A'YAR SR 

2 
1 -

1~ I 
21 
t::.; ;, 
31 
'J! 

~I 
1 l 
g: 

2 
4 

3 

3 

3 
2 

5 

1 

2 

2 

3 
3 
3 
5 

17 
7 

3 

2 
2 

109 

7 

42 

5 

649 
71 

8 

23 
1 

13 

70 

67 

17 

-46 
5 
1 

53 
30 
47 

3 
18 

19 
13 

13 

34 

25 
17 

21 
40 
22 

9 
5 

29 
6 

458 
100 

14 
29 
6 



J Total 
. H-2 

DEPOS PADA PALANGAN 

DEPOS PADA PANEL TL 
DEPOS PADA SAMPIBNG 

DEPOS PADA SAMPING 

DErOS PADA SA~1Pli'JG BODY 
DEPOS PADA SAMPING LACI 

DEPOS PADA SAMPING, 

DEPOS PAOA SA~v1Pit-JG, V~K! FRA~~1E BODY 
DEPOS PADA TL 

DEPOS PADA TOP 
nconc or.nr. Tno Qnnv 

I ~;~;; ~~~~ ~;~ ~;;,. 
I DEPOS PADA TOP LACI SAMPING 
; nl=D('\~ Dl\n/\ Tr)D Dll\tTII 
I ........... '-'"'-'I 1\L..II \ I'""' I ll .. l u 

I 
DEPOS PADA TOP RAK 

DEPOS PADA TOP SAMPING 

i ~~:~~ ~~:~·~~
0 

B~;y 
I DEPOS SAMPING PINTU 
! I 1'-=U()C: C:.ll~JIUII\1(:: O ilk" ! l..o"..._l ._,._ ._,U.U II .. ._. I'U\1' 

I DEPOS SAMPING SR 

I DEPOS SAMPING TL 

i ~~:~~ ~~~::~~ ~~~ 
I DEPOS TOP KAKI 
: r:;~=:; i=:~liRi ii\iG Pilnll TnP i llr~; 

I ;~~~·~~;~G ~·~;~~;~A~~~N PADA TOP 

I NGEBLOK TOP BODY, SAMPING 
i RET.AJ<. ~~A.YU P,i1,0/J., t<~AJ(! 

I BEK.II.,S LEM Pf..D.'\ TOP 

I BERCAK AIR PADA TOP SR 

I :~:~~~ ~~:~~ :~~~ ~~: P!NTU 

I GARIS APDA DEKORASJ 

I ~~=:~ ;~~~,~~K~o~~~ 
,

1

. KOTOR BAGIAN DALAM BODY, TOP 

KOTOR BAGIAN KAKI BODY 

KOTOR Gli.R!S PA.DA SAMP!NG 

I KOTOR GUST PADA TOP 

I KOTOR PADA BAGIAN DEPAN SR 

1 
KOTOR Pl•Di~. Bt\GLAN +<AK! 

I KOTOR PADA BAGIAN TOP 

I KOTOR PADA LAYAR 
, KOTOR PADA. SA.MP!NG 

I KOTOR PADA TOP 

I
, KOTOR PADA TOP BODY 

, KOTOR Pf.DA. TOP LAC! 

3 
2 
3 
1 

3 
2 

11 

4 
3 

1 

2 
i \ 

1 

2 

2 

2 

3 
6 
4 

110 

341 
74 1 
261 
20 j 

71 
hA i 
oJ""P I 

175 
07 ! 

2;~ I 
861 
431 

3 . 

941 
1221 

16 1 

2i 
121 1 

139 

29 

29 

~ , 

1 I 
2~ I 
VI 

4/ 
31 I 
16 i 

17 

49 

36 

4 

61 
38 

50 



I KOTOR PADA TOP SR 
1• VflTnR C'Afdlnlfur Drlnv 

I ~~~~~ ;~~~;~~ ~~u 1 

I KOTOR TOP BODY 
; V{)T(\0 \1\IAD"'-11\ r.JI\n/\ Tf""'\n 

I ~~~~~~ ·;,~;~~~~~~· 
[j:[? 

I T'ot"a! 
I K-11 I BEKAS LEM DEKORASI 

I ., .• ~- l-~EKAS LEM PADA TOP 

I K-12 I BEKAS ORBITAL PADA SAMPING 

I I :~~; ~=::~~~ =~~~ ~~~~~~~KORASi 
/ K-12 Tot,al 

l K-3 tRAIL STAIN PECAH PADA SAMPING 
! K-3 
I Total 

l K-5 
l RETAK AKIBAT TEKANAN SEKRUP PADA 

TOP 
J K-5 

Total 

I K-7 I Total 
ICQ 

I K-9 
I i Totai 

I FROPIL GELOMBANG PADA TOP 

: R. F:.AL. STAIN PEC:.AH PA.!JA S.A!vi.P!Nt""; 

! RENGGANG JOINT DADA. TOP 

I RENGGANG JOUINT PADA TOP 

1 RENGGANG PADA TOP 

· TOP COAT TIMUR Total 

I VENEER I B-1 I PECAH LAMINATING 

I B-1 
I Total 

j B-5 

I 

i PECAH SISIK PO PANEL SAMPING 

1

1 

PECAH SISIK PD RAK MOFF 

PECAH VENEER 

i RET AK PD PLYWOOD 

! RETAK VENEER 

I RETAK VENEER BAG. TOP 

i RETAK VENEER PO 82 I SAMPiNG 

I p-·-- ···· ··--· ·· -·· · ··--·-- -- - ··- ---- · 
! • t.L .A.H L L\JV!!N.A.! !NG tj.J.l. ti . ~.Ll.!V!r'!!\!0 

PECAH LAMINATING PO VENEER 
PECAH LAMINATING VENEER PO KOMP. 
SAMP!NG 
PECAH LAMINATING VENEER PO PNL I 
SAMPING 

PECAH LAMINATING VENEER PO RAK 

l PECAH LAivHNA TING VEi"EERPD TOP 
I B-5 
I Total 
I ~ ~ I ....... -~ .,_. , ..... ....... ...,..,....., --c , . .... , 
. tj- n i H t: I 1-\;\, t-' t J i \.) ~ L.Ai._; t 

I 
I 

7 

1 

1 

4 

~I 
l . 

~ I 
21 
51 

~~ 
, I 
1 . 

1 I 
4 

1 

1: I 
i I 

. 1 

I 
1 

1 

6 

I 11 

31 
() () ' _,; I 
11 1 

28 1 

:J 
U I V \ 

a/ 
~~I 
i i 

45 

2 

2 

4 
; 

~ I 

2~ I 
; 

41 1 

9328 661 

s I 
21 I 
s1 I 
21 ! 

10: I 
1 "..1 r 

~; I 
I 
l 

9 1 
4j 

37 I 
r ~. I 
0 tl ; 
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I RETAK VENEER 

R CT~l/ \/C~ICCD I L.- 1 /"'\" YLI ... LL...I'\ 

I RETAK VENEER BAG. LAYAR 

I RETAK VENEER BAG. SAMPING 

I ~~~ I RETAK VENEER 

71 71 1 

1 i ') J:: ; . I .," I 
2 . 12 . 

1 I I 
' 

,~ I 1771 
8-6 
Total 

1 I 
20 i 2 " sl 20 I 

3: I 
1 

40 I 
3591 

I Total 

I VENEER Total 

~~~-~-------l~-~~~~~;~~G~:~ ______________ j __ _ 
I K-9 
! Total 

· Grand Totetl 4664 i 63611 I 



defect opportunity tiap departemen 

no Departemen 

2 

3 

4 

5 

6 

7 

I 8 

9 

10 

11 

12 

kategori defecT yang di-biock adalah ketegori deject yang mungkin terjadi pada suatu depanemcn, jumlah 
kategori yang mungkin terjadi ini digunakan untuk pcrhitungan DPMO 
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Di bawah ini adalah penghitungan nilai DPMO dan nilai sigma level pada tiap 

departemen: 

1. Amplas Mesin 

DPMO = 50 
X 1.000.000 = 6072 

305 X 27 

sigma= 0.8406 + ./i9.3i=._ (2.221 ~--ln607-2) = 4,01 

2. Amplas tangan/ tiller/ distress 

DPMO = 828 
X 1.000.000 = 2631 

10853 X 29 

sigma = 0.8406 + ..J29 .3 i=--(2.22-1 x-1~263-1) = 4,29 

3. Assembling NB 

125 
DPMO = X 1.000.000 = 3618 

1329 X 26 

sigma= 0.8406 + ..J29.3 7 --- (2.2ii x lil:J618) = 4,18 

4. Assembling C/D 

DP,,10= 
129 

xl.000.000= 6164 
805 X 26 

sigma= 0.8406 + ..J29.Ji= (2.221 x -i~ 6164_)_ = 4,00 

5. Assembling ElF 

DPMO = 99 
X 1.000.000 = 4633 

822 X 26 

sigma = 0.8406 + ..J29:3 i =-(2.221 x i~46ii) = 4,10 

6. Assembling Sk 

36 
DPMO = X 1.000.000 = 9783 

184 X 26 

sigma = 0.8406 + ..J29.3·7-- (2~22I~ ln9_7_83) = 3,83 

7. Bor 

DPMO= 
415 

x 1.000.000 = 14l06 
140} X 21 

sigma = 0.8406 + .J29~3 7 - -(2.221 x In 14106) = 3, 703,83 
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8. Cool press I gabus 

DPA10 = 14 
X 1.000.000 = 7844 

85 X 21 

Sigma= 0.8406 + ..J29.37-___ (2~221 X ln7844) = 3,92 

9. Edge Banding/ Double End 

DPMO = 
40 

X 1.000.000 = 4274 
468 X 20 

sigma= 0.8406 + -J29.3 7=· (2:·221-~ I~4274j = 4,13 

10. Gudang kering 

DPMO = 130 
X 1.000.000 = 15816 

1370 X 6 

sigma= 0.8406 + ..J29.37 -(2.221 X ln l"S8Ui). = 3,65 

11. Hot Press 

64 
DPMO = X 1.000.000 = 3933 

775 X 21 

sigma= 0.8406 + -J29.37- (2.221 x ln3933) = 4,16 

12. Laminating Solid 

DPMO == 
48 

X 1.000.000 = 3352 
1023 X 14 

sigma= 0.8406 + ..J29.3i·= (2.221 ;·lnJ352) = 4,21 

13. Moulding Komponen 

DPA10 = - 1
- X 1.000.000 = 1793 

93x6 

sigma= 0.8406 + -J2ii:37= (2.221-~ ln 1793) = 4,41 

14. Potong Bahan Komponen 

DPltfO = 
121 

X 1.000.000 = 3174 
4766x 8 

sigma= 0.8406 + .J29.37- ("2.22ix ~~-3174) = 4,23 
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15. Po tong Bahan Laminating 

169 
DPA10 = X 1.000.000 = 3813 

4030 X 11 

sigma= 0.8406 + .Ji9.37- (2~22Ix I~3sT3) = 4,17 

16. Potong plywood I Mdf 

DPA10 = 14 
X 1.000.000 = 91] 5 

128 X 12 

sigma= 0.8406 + .Ji-9.37-_ (i.22ix I;{91i5) = 3,86 

17. Router 

154 
DPA10 = X 1.000.000 = 9091 

847 X 20 

sigma= 0.8406 + .J29.3 7- (2.221 x In 9091)-= 3,86 

18. Sanding Komponen 

73 
DPMO = X 1.000.000 = 1239 

2183 X 27 

sigma= 0.8406 + .J29~J7 =--(2.221 ;;ln 1l39) = 4,52 

19. Sanding Veneer 

570 
DPMO = X 1.000.000 = 3547 

11481 X 14 

sigma= 0.8406 + .J2-9.3 7 =-(2.22 1 x-i~ 354-7) = 4,19 

20. Set bahan 1 

30 
DPAfO = X 1.000.000 = 11774 

182 X 14 

sigma= 0.8406 + .J29.37- (l-.22l x I~i 1 i74) = 3,76 

21. Set Bahan 2 

2 
DP.MO = X 1.000.000 = 3578 

43 X 13 

sigma= 0.8406 + .J29.-37 ~-(2.221 ; -lnJS78) = 4,19 
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22. Setting Warna Depan 

DPMO = 
405 

X 1.000.000 =I 036 
12218x32 

sigma= 0.8406 + ~2-9.Ti-:__ (2.221 xfn IOi6) = 4,58 

23. Top Coat Barat 

143 
DPMO = X 1.000.000 = 2424 

1967 X 30 

sigma= 0.8406 + ~29.3 7- (2.221 x In 2424) = 4,31 

24. Top Coat Timur 

960 
DPl\10 = X 1.000.000 = 3099 

10329 x 30 

sigma = 0.8406 + ~29.3 7-:::: (2:22 (~ 1~-3099) = 4,23 

25. Veneer 

DPMO = 39 
X 1.000.000 = 8357 

359 X lJ 

sigma= 0.8406 + ~29~37- (2.22l--;-~ 9783) = 3,89 
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Berikut ini adalah tabel rekapitulasi data untuk perhitungan dan hasil perhitungan: 

Tabel 6.2. Rekapitulasi perhitungan nilai sigma 

/ no j . . 
- ' CiAnT 

I 1 I ~~~~s MESIN 

---- -·-
l 50 

r 2 I Amplas Tangan/ Filler/ Distres r -----828 
" -- -

I 5 I Assembling_ E/F I 99 I 
6 I Assernuiing Sk 

7 , BOR 

8 I Cool Pres/ Gabus 
101 
;;J Edge t:Sending I DOUOie End 4U 

10 GUDANG KERING 130 
11 HOT PRESS 64 

' . _.,... I . _ I I I L I LAMINATING SOLID 4~ I 
14 POTONG BAHAN KOMPONEN 121 . 

... ·"- r- - - -·~ 

305 
10853 

--
13~l:J i 
805 i 

a22 I 

14~~! 
<tOO I 

1370! 

775 -1 

- ·. -· -·-
27 
29 
-

LU 

6 
21 

-·- ·-
6072 I 
2631 I 

6164 
4633 
ti70"l : 
;;JtU...> I 

14106 
7844\ 
4L14 

15816 
3933 

--- ... 

4,01 
4,29 

. -

4,00 
4,10 
') Q"') I 

v,u...> I 
3,7o I 
3,92 

A .. 1"'\ j 
<+, I ,j 

3,65 
4,16 



Lanjutan Tabel 6.2. 

no 
dept 

17 ROUTER 
-------------~----------~----------

i 19 I SANDING VENEER 

I 21 I SET BAHAN 2 

I 22 ! Setting Warna Depan 

Q 
defect 

154 

73j 
570 ' 

30 I 
40~ I 

Q 
diins_pect 

847 

11481 I 
2183 j 

182 

12218 1 
10~7 

_____: ........ -~-- i 

kat 
defect 

20 
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DPMO sigma 

9091 3.86 

1239 1 4 ,52 \ 

35471 4,191 
11774 ' 3.76 

3578j 4,19 1 

1036 1 4,58 1 
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Di bawah ini adalah tabel-tabel perhitungan persentase cacat yang digunakan 

sebagai inputan untuk mcmbuat diagram pareto: 

I. Assembling Sk 

Tabel 6.3. Persentase jen is kecacatan pada departemen assembling Sk 

~ode defect \ jml defect -p;;=tase=-f%-~~~-l 
i V1 '~1 i R~11: ~~11; I "- . ... I '"'· .. I "" . rH 
, B-2 --~ 13.89 . 100.00 , 

2. I3or 

Tabcl6 . .4. Persentase jenis ~:ecacatan pada departemen bor 
.---------~--------~----~---------. I kode defect 

B-9 
I jml defect I %-tase I %-tase cum I 

410 ' 98.80 . 98.80 ' 

I K-12 1 1 o.24 1 ss_o4 1 

K-3 
31 0.721 99.76 j 

3. Cool Press I gabus 

Tabel6.5. Pcrsentase jcnis kecacatan pada dcpartemen cool press I gabus 

[I~~ defect \ jml defect I %-tase \ %-t~se ~-~~ I 
6 42.86 ' 92.86 ' 
1l 7.141 1oo.o"Pl 

4. Gudang kering 

Tabel 6.6. Persentase jenis kecacatan pada departemen gudang kering 

fJ<ode defect jml defect j %-tase I %-tase cum l 
26 I 1oo I 



5. Potong plywood I Mdf 

Tabel 6.7. Perscntase jenis kccacatan pada departemen plywood I mdf 

6. Router 

r kode defect 
;se 
I B-2 

I F-1 
' Q 1 
' Lr 1 

I K-11 

) jml defect I %-tase I %-tase cum=l 
t.::.: ·~1 h Q ' ..-~"ii:;Q ' 

; I ;~·;; I ;; ~ 
4 1 21.05 1 7a.95J 
'< i 1" 70 vI IV. I"' f I 
1 . 5.26 I 

0.11 7.11 . 
'-'""T.I~ 

100 00 ' 

Tabel6.8. Persentase jenis kecacatan pada departemen router 

kode defect I jml defect c---
B-9 I 142 

. 7 . 

~I 

%-tase 

92.21 

--, 
%-tase cu ml 

--j 

92.2 
·-

1_j 
o c:;: , c.. 
VV.I V t 

1oo.o0l 

7. Set bah an 1 

- . - ·-· 

K-12 I 9 30.00 I 63.3 

H-1 l 6 20.00 i 83.3 
~="-? I 3 10.00 I 93 3 

6.67 I 1oo.oo I 

8. Veneer 

Tabel 6.10. Persentase Jems kecacatan pada departcmen veneer 

rkod~ defect 1 jml defect T""%~tase 1 %-tase cum l 
· A 1 : ; 'J , ·~n 77 : ~n 77 

~ I ;; t ;~ ~~ i ~~~l m . 8 . 20.51 . 82.osJ 
~ u h. i c::. ; 1 t::.. '"..< Q , u r A 11 

I ~~~ I _1_! . ;:;~ I 1 ~~-~~j 
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