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Keterangan :

I VAL A i LGDGTan dar: ‘vnv’ECIA\ un ltu!\ QIA\ Fi.".a! QIA\ SCf ba!_usn Q!A\ iA\SS\%mb!y QIA\ Uﬂf??’iish Ql_‘% l
Ll Set Warna & semua Koordinator JJ
F Laporan dan QA Final untuk GA Set banan, QA Assembly, QA Uniinisn, QA Set

| Warna & semua Koordinator
F2 [ Laporan dari QA Final untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian Set Warna
Laporan dari QA Set Warna untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian Cat Timur
SW 1
& Cat Barat
1 annsan Aar- MA Caé ‘,Hsﬂv'arn'z ui—!.‘ul‘r !-I,'G..Aw'l ok Dgr-can!e-: M A ..':!-.e':n A lmye
S‘V'V 2 i P A1l 4 PN A AN L= IRLAEY BN LV ARV EE I Lo E R i T v !tgu VedT., ‘afvrs Al UUt‘ Al i FIU\J
Tangan
SW 3 Laporan dari QA Set Warna untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian
Assembly
Laporan darni QA Set Warna untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian Moulding,
Sw 4 s B
Pembahanan, Laminating Veneer, Komponen
[ U1 Laporan dari QA Unfinish untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian Amplas
Tangan
iz Laporan dari GA Unfinish uniuk Koordinaior, Pengawas, GC di bagian Assembly
us3 Laporan dari QA Unfinish untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian Moulding,
Pembahanan Lamlnatmg Veneer Komponen
" A1 Laporan dari QA Assembiy untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian
Assembly _
A2 Laporan dari QA Assembly untuk Koordinator, Pengawas, QC di bagian Moulding,

B Pembahanan, Laminating Veneer, Kamponen

E 1 Laporan dari QA Set Bahan 1 & Set Bahan 2 untuk Koordinator, Pengawas, QC di

bagian Moulding, Pembahanan, Laminating Veneer, Komponen

. : ] ] . 1
A Laporan dari QA Set Warna ( defect di bagian Moulding, Pembahanan, Laminating

Veneer & Komponen ) untuk QA Set Bahan 1 & QA Set Bahan 2
' B Lapeoran dari QA Set Warna ( defect di bagian Moulding, Pembahanan, Laminating
Veneer & Komponen ) untuk QA Assembly

Laporan dari QA Set Warna ( defect di bagian Moulding, Pembahanan, Laminating
Veneer & Komponen ) untuk QA Unfinish

LdeFdH dan QA Set Warna ( defect di i uagtdn f‘\bbembly ) untuk QA f-\bbernmy

Laporan dari QA Set Warna ( defect di bagian Assembly ) untuk QA Unfinish

| annran dari QA Qat \Warna ( dafact di hanian Amnlac Tannan ) untule DA Linfinich
Lanoran gan QA setywarna ( defect £ Daglan Ambias ‘2ngan  uniuc LA Unntinieh

—

Laporan dari QA Unfinish ( defect di bagian Moulding, Pembahanan, Laminating

N mmmne B B i nnie A b e VA Ot Pk 4 0 MA Dot Dol 0
VENEs!r &« ROMPpOnen j Uniuk WA oel Danan 1 &« UA St Banan 2

| Veneer & Komponen ) untuk QA Assembly

Laporan dari QA Unfinish ( defect di bagian Moulding, Pembahanan, Laminating
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l Laporan dari QA Unfinish ( defect di bagian Assembly ) untuk QA Assembly

N

| Laporan dari QA Assembly ( defect di bagian Moulding, Pembahanan, Laminating
Veneer & Komponen } untuk QA Set Bahan 1 & QA Set Bahan 2

|
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Perusahaan memiliki standard pengkategorian terhadap kecacatan barang yang

terjadi, jenis-jenis kategorinya adalah sebagai berikut:

GENERAL DEFECT LIST
; KODE | Defect Proses Bahan

B-1 | Retak kayu, pecah playwood, pecah viner, rotan pecah
Cacat kavu lainnya { pinhole. bluestain. mata kayu. lapuk, berkutu/bubuk, mata lepas.

Bee hati kayu, minyak, berbau ) N

B-3 Komponen/kayu deformasi melebihi standard : pintu melengkung, twist, medang

A4 Selisih u{(uran Bahan _meiebihi toleransi ( bubutan, ukuran komponen dil ), anyam
| kurang, ukuran rofan tidak sama

B-5 i Retak iaminating, warna kayu kontras, retak viner

B-6 Eflirfinfi If.afg\;ehgzirf’i\rllg,hlaminating veneer, plywood ( tidak diproses pengeleman

IGAN 2agUS , gRIEMmIUng, VIiRGr Minng
B-7 Serat/mata tidak sesuai standard, jenis kayu salah, wamna kayu tidak standard

B-8 MC kayu melebihi batas 12%

Carcat nrneae hohan Inmnun - puttar mark canding mark  orinis narnaii enlid edos
nr T outter mank sanding mark, anp's geroal, solid edge

[ET 4 I Wl

- banding salah arah, slack
Defect Proses Kontruksi { Kekuatan dan Funasi )

K-1 Joint kontruksi lepas, mis : sambungan renggang, goyang, panel gerak, anyaman
renggang, kendor, jahit viner renggang

i o Barang atau komponen Knock Down tidak bisa diassembling ( lubang bor tidak benar,

A groove tidak benar, panei teriaiu iebar ), komponen teriukar

K-3 Fungsi barang tidak beroperasi normal { laci macet/seret, laci/pintu natap, shelf miring )

K4 | Barang tidak level

Pemasangan Hardware tidak benar ( terialu ke tepr gerak, Kurang baut salah standard
skrup, lubang kurang dalam, tembak ifu kurang pas )}, komponen belum terpasang

K-6 Gap Box Laci dan Tilt Support ( Penahan Laci ) tidak sesuai standard

Defect Proses Kontruksi { Penampilan )

K-7 Telescopic

K-8 Skrup/Paku tembus atau menyebabkan telescopic setempat ( benjal )

K-9 Samb_upganljoint renggang : tidak siku, keropos, benjol / retak cat, over dempul, mis :
pada joint dovetail

K-1G Gap Laci/Pintu Pararel, muncul atau tidak rata melebihi toleransi yang disepakati

K-11 Lem bekas assembling berlebihan / berbercak-bercak
Perbaukan atau pembemthan yang jelek ( mls tambalan sambungan tldak rapl bekas

K-12

K-13 _, 7Penetrasn tem viner

Defect Proses Finishing { Amplasan / Distress )

Distressing tidak konsisten dengan spesifikasi / panel yang disetujui { 'r' tidak sama,
handplane tidak sama, tear-out, gelombang tidak sama dlil ), gelombang

ol . P Tt
F 2 -9] OOve uuar\ OSSN I uuar\ Ildlub \ Illlb . DCUGHIGH HIUUVU lEIID| UUUU \.nua artifiya ATiia

cat)
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Defect Proses Finishing ( Pengecatan )

Kotoran mengering dalam finishing ( mis ; kotoran cat, debu, dempul, lem, serabut, |
rambut, kelebihan lem / dempul, dovetail belepotan, baut bantu tidak dilepas, bekasnya

tidak difinish dengan baik dli )
F— Warna dan Gloss Level tidak sesuai standard ( ketuaan, kemudaan, antique salah,
F-4 brushing salah, cowtail salah, spatter salah, high light salah, sandthrough salah, chippy
salah dil ), kontras
i Aplikasi finish tidak benar : kasar, terlalu tebal, kabut, pinhole, bubble, crange pee,
F-5 meng-kuning karena resin kayu keluar, kelet/lengket, cat berhamburan di kaki, adhesi
_jetek, finishing lunak/soft, sanding beler ]
- Perhaikan finish vana buruk { mis - finish tidak seragam. oroblem masih tedihat |
T ngeblok dsb }
, F-7 Finishing mengelupas / retak di sepanjang sambungan ( terutama wama solid )
F-8 | Overspray ferkena hardware atau sebagian yang seharusnya tidak di finish ]
Defect Proses Handling
| H-1 Benturan, nenyok, aoresan, cuil-cuil. keletfenaket
[ H-2 Debu, kotoran, bercak, tangan, bercak air pada produk, blenching tidak rata
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Di bawah ini adalah rekapitulasi dari data hasil mspeksi di PT. MMI

selama bulan Mei 2008:

Tabel 6.1. Rekap data inspeksi bulan Mei 2008

P e T U e | Data
Asal Defect ! Sum of Sum of Qty
| { Nama | Kode | Oty di-inspect
}‘ﬁa 1an ) | Defect | Defect | Defect asit
AMPLAS | | e A
] MESIN i B9 i BEKAS GERGAJI SAMPING TOP | 1
; | BEKAS GRAJI PD RANGKA ‘ i
1 ] I BELUM DI JOK | 3| 154
[ l BELUM DI VGROVE | 24
: | PINGUL TERBALIK ! 36
’ ‘ | SALAH DEMPUL i 2 26
L[ usunc TumPuL 1] 78
eg !
! | Total __ 33 294 |
| F-2 | BELUM VGRQVE PD PANEL SPG BWH 1 11
F2
}-T‘ot'ai 1 11
H1 | BERET 15
H-1
Total i3 |
K-12_ | GELOMBANG BKS LONG BELTPD PANEL/C | 1] |
! K-12 Total 1
AMPLAS MESIN Total 50 305
| Amplas 1 l
| Tangan/ i
Filler/ Distras | B-1 | PECAH BAG SK 1
| PECAH BAG TOP 1
' | PECAH KAYU 3 95
| PECAH PD SAMBUNGAN 11 9
| | PECAH PD SAMPING 1]
' B 1
! Total 7 104
i B-6 | DEPOS | L ]
|Ea I ! |
Total 1
B-7 | SERAT BESAR 3
l | SERAT KASAR N A
B-7
Total 4
‘| B-9 BEKAS GRAJI BAG. ORNAMEN 1
| CUTTERMARK PD FRAME 1
(B9 , "
]’ Totai ] Z | %
'F-4 | BEKAS ORBITEL PADA DEKORAS! ] 1! 1
} | BEKAS PRBITEL PADA DEKORAS! DARI QA | }
i i 'I | 1 :
| | DISTRESAN MIRING | 4 84
| | DISTRESAN POLOS j 3 71




GELAP BEKAS ORBITEL BAG. ORNAMEN
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Totat

g GELOMABNG AMPLAS PD RAK I 2 ‘ !
| GELOMABNG AMPLAS PD TOP 1 f 10
i GELOMBANG AMPALS PADA KAKI 1]
‘ . GELOMBANG AMPLAS ; 11| 207 |
,J GELOMBANG AMPLAS BAG TOP | 2 | % |
| GELOMBANG AMPLAS BAG. TOP f 1 [ 26 |
' | GELOMBANG AMPLAS PADA FRAME 1]
| GELOMBANG AMPLAS PADA KAKI .
] GELOMBANG AMPLAS PADA LAYAR 1]
| | GELCMBANG AMPLAS PADA TP i 1 %7
| | GELOMBANG AMPLAS PD LAYAR | 1 5
] | GELOMBANG AMPLAS SAMPING BODY 2 |
i | GELOMBANG AMPLAS TANGAN PADA TOP 1] 5
GELOMBANG BAG. ORNAMEN 3
GELOMBANG BEKAS ORBITEL 1 11
GELOMBANG BKS ORBITEL 6 31|
GELOMBANG BKS ORBITEL BAG. PLYWOOD 1 12
GELOMBANG BKS PALU BAG. TOP 1 40 J
GORESAN 2 58 |
PROFIL NGOTAK 1 13 '
PROFILAN NGOTAK 3 5
R TERLALU TAJAM i 12
ot " 51
F5 | boRIBESAR PADA TOP eyl A 18
B ‘
To5tat - 3 16
HA4 | BERET 6 172
' I BERET 2
BERET AMPLAS 2 26
BERET BAG. BWH TOP 6| 164
BERET BAG. DEPAN 1 a8
| BERET BAG. SAMPING 1 5
f BERET KASAR 21 L
| BERET KATER 2 |
BERET PD BAG. BWH TOP 1
CIPING a1 | 617 |
CIPING BAG. ORNAMEN 2|
DEPOS 124 1758
DEPOS BAG. BRUSH 1 22 |
1 l DEPOS BAG. BWH TOP 12 { 222
| DEPOS BAG. SK BWH TOP 1
| DEPOS PD BAG BWH TOP 2 @
J’ DOEPOS L
| GELOMBANG AMPLAS L 139
loresan | 40| 5825
’} H-1i S 877 9181
n

K1 | GELOMBANG

LK1
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| S ——— |
| i K12 [ BEKAS ORBITEL 5 7 122 |
- BEKAS ORBITEL PADA KAK] 1 5 |
! | | BEKAS ORBITEL PADA LAYAR 1 9|
! | ‘ BEKAS ORBITEL PADA LUBANG CUT OUT 5 | 12 |
! BEKAS ORBITEL PADA SAMPING | 1 9
‘ ! | BEKAS PAHAT BAG. SK BWH ToP | 1 17
i | DEMPUL KURANG ! B 5!
| DEMPUL KURANG PD ORNAMEN ' 3 19
| | GELOMABNG BEKAS ORBITEL | 1 60
§ | GELOMBANG BKS OR i 1 44
| GELOMBANG BKS ORBITEL | 3 50
| | SERABUT BAG. RAK BWH | 1 10
| SPIR BAG. LAYAR f 1
SPIRAL 32 316
SPIRAL 17 142
SPIRAL BAG. LAYAR 1 4
SPRAL - 1 1
1 K12 Total \ 78 827
Ampias Tangaiv Filei/ Distres Toiai | 828 | 10853
Assembling | l
A/B E-j U KURANG MELEBIHI STANDART 1 2 |
1‘ Total ! 2|
B-6 | JOINT PECAH PD KOMP. PLG A DGN PLG C 1 5|
B-6 |
| Totai 1 53
F-1 | GELOMBANG BKS PALU BAG. KAKI 1 51
GELOMBANG SKRUP BAG. RAK 1
i =
‘ Total - L 2 51
| F-2 l VGROVE MENYEMPIT PD PLG B DAN MDFA 1
! | yzROoVE TDK LURLS PO KOMP Cf KAK! |
| DGN MDFA 1 1| 20
F2 i l
Total 2 I 20
H-1 | BERET - BERET PD TOP 1
BERET AKIBAT CUTTERMARK PD RAK ;
BAWAH 1 [ 2
BERET DALAM PD LAYAR 7! 150
BERET DEPOS PD PLYWOOD 1 |
BERET DLM PD KAK| 3 |
DECRET OLM PD KOMP. £/ RAK | 1 16
BERET DLM PD PANEL DLM | 1
BERET PD BOX LAC! l 1 23
BERET PCKOMP. F 1
BERET PD LAYAR \ 1 8
BERET PD TOP [ 3 48
CUIL PD PALANG A i ii 10
DEPOS DLM 1 50
DEPOS DLM PADA PANEL BAG. DLM 1 8
PO Y ORA M AL | 3 ! 43

LD AAD ALV T N O
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! ( DEPOS DLM PD KOMP. C/ SPG KANAN | 1 13 |
? | CEPOS DLM PD PLG A i 1 i
DEPOS PD FRAME 1 14 l
DEPOS PD KAK! 3 23 '
; | DEPOS PD KOMP. C/ KAKI | 2 10 |
| | DEPOS PD KOMP. E | 1 I
| | DEPOS PD PANEL 1 20 |
? | DEPCS PR PLG A 4 8 |
DEPOS PD TOP DAN RAK 1 5 '
KAKI CUIL 1 18 |
i | VENEER CUIL 2 2
N ,,,J,,.MEJ}!,.EEB,,,SQ,BEKWEQJKAJS!,_,\,4 S S 1 N ‘
[ H-1 3 1 ]
: Total 40 474 |
‘
[ k-1 | JOINT KAKI DGN TOP RENGGANG | 1
l‘ > JOINT PECAH PD PLG D/ LAPISAN ATAS
DGN MDFA | ’ 0
| | JOINT RAK DGN PANEL SPG RENGGANG { | |
| DLM) 2 17
JOINT RENGGANG PD KOMP. A DGN C 2 7
JOINT RENGGANG PD KOMP. PANEL MDFA ]
DGN KAKI 1 7
' JOINT TOP RENGGANG DGN PANEL / SPG 1
| PANEL/ SAMPING RENGGANG DGN KAKI /
| B2 L
| RAK RENGGANG DGN PANEL DLM 1
| RENGGANG PD MDFA BWH PLG A 1 2
| RENGGANG PD PLG A DGIN MDFA 1 | |
RENGGANG PD RAK DLM DGN MDFC 1 18
RENGGANG RAK DGN PANEL SAMPING 2 l 12
| TOP GERAK i
| VGROVE RENGGANG PD PLG A DGN KAKI 1
K-1
. Tolaj a7 73
K-10 | JOINT SLEK PD PLG D DGN MDF A 1 32
JOINT TOP SLEK DGN SPG 1 4
K-10 Total 7 38 |
| LEM BELEPOTAN PD JOINT TOP DGN
I K-11 | PANEL 1 6
_1 LEM RELEPOTAN PD PLG B( BAG DLM) 2 11
| LEM BELEPOTAN PD RAK/ E DGN MDF F 1 7
‘l LEM BELEPOTAN PD VGROVE LAYAR BLK 1 7
| LEM PD JOINT MDFF DGN TOP 4 38
| LEM PD KOMP. E 1 14
- {_LEM PD MDF G DAN MDFE 1 10
K-11 Total _ 1 a3
K-12 | BEKAS PAHAT PD PLG BWH SAMPING 1
GELOMBANG AMPLAS 1 JARI PD LAYAR 1 10
| GELOMBANG BEKAS AMPLAS 1 12
GELOMBANG BEKAS MESIN PD BOX LACI 1
GELOMBANG BEKAS PERBAIKAN 1
GELOMBANG RFKAS ROL L PD KAKI/ B 1]




Toa gu

; GELOMBANG BKS AMPLAS 1 JARI PD

\\\\\

| GELOMBANG BKS MESIN PD KOMP. B
| GELOMBANG BKS MESIN PD KOMP. C/
LPSAN LUAR

; GELOMBANG BKS MESIN PD KOMP. E
GELOMBANG BKS MESIN PD KOMP. F
f GELOMBANG BKS MESIN PD LAYAR

GCELOMBANG BKS PERBAIKAN

GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD
PLYWOOD DEPAN

| GELOMBANG BKS ROLL PD PLYWOOD
GELOMBANG KARENA ROLL PD KOMP. B

GELOMBANG SKRUP PD PANEL SAMPING

GELOMBANG SKRUP PD RAK

GELOMBANG TERDORONG DOWE;

SLEK BAG LIS

SLEK BAG, ORNAMEN

TAMBALAN KURANG RAPI PD KAKI/ B

TAMBALAN KURANG RAFI PD MDFC

TAMBALAN KURANG RAPIPD KAKI

K-12 Total

TS B S Y

GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD KOMP, A

-

S (N G T P Y G G

WS}
~1

- h

39

20

11

98 |

K-3

!

| PANEL MELENGKUNG KELUAR

S}

K-3
Totai

%)

K-5

BELUM PASANG MUR NANAS UNTUK
LUBANG CONEKTOR

BELUMPASANG MUR NANAS

BLM PAKU TEMBAK PD KOMP.E, F, G (
DEKORASI )

MUR NANAS KURANG MASUK PD KAKH

PEMASANGAN KOMP. J TERBALIK
PENAHAN PINTU )

RETAK AKIBAT TEKANAN SEKRUP PADA
TMAD

SKRUP KURANG PD KOMP.F ( PLG BWH
DPN)

18
17

GELOMBANG SKRUP PD KOMP. D
PAKU TEMBUS PD KAKI

37

BELUM BOR UNTUK HANDLE

JOINT MIRING BUSUTT TCP

JOINT RENGGANG MDF A DGN G/ KAKI
JOINT RENGGANG PD KOMP.ADANC
I IOINT RENCGCANG PLKOMP. T

JOINT TOP RENGGANG DGN KAKI]
RENGGANG JOINT PADA DEKORASI

| BENGGANG IOINT PADA TOP

166

= (BN

R S IS

S

23
12

12
v




{?—9‘

84

_1otat ( 49 224
Assembling ABTotal g 1329
Assembling l ! PECAH PINTU PD KOMP. B2 DGN B1 ( SPG T
| cD | B { DANDPN) l 1 ' 6
| 5 | RETAK PADA BOX LACI | 2 , 29
; B-1 I
[ Total l 3 1 35
f F-1 | GELOMBANG SKRUP | 1
| F1 ;
l Total : 1
: 'r2 | VGROVE TOK LURUS B0 PLG A DON KAKI | 5! 45
VGROVE TDK LURUS PD PLG D DGN MDFA | 1
VGROVE TDK SEIMBANG { MENYEMBPIT
i }PD PLG B DGN MDF A 1 21
F2
Total 5 67
H-1 BERET AMPLAS MIRING PD LAYAR 2
| BERET AMPLAS MIRING PD LAYAR BLK ‘ 2 4
! BERET AMPLAS MIRING PD LAYAR DEPAN } 2 4
} BERET AMPLAS MIRING PD PANEL/ LAYAR 1
i BLERLET AMPLAS MIRING P TCP 2
‘ BERET BANYAK PD LAYAR DEPAN 1 1
] BERET DALAM PD LAYAR 1 2
: BERET DLM PD KOMP. C 1
1 BERET DLM PD LAYAR 2 8
l BERET PD PANEL BLK 1
: . BERET PD PLC ATAS HR 1 4
' ! DEPOS PD KAKI 1 24
| | DEPOS PD KOMP. B ( PANEL ) 1 36
' DEPQS PC PLC A 1 29 |
KAKi DEPOS 1 1
SKE / LAPISAN ATAS CUIL 1
1_Total ‘ 21 128
K-1 JOINT KAKI DGN PLG B RENGGANG 1 4
JOINT PLG A DCN KAK! RENCCANG ‘
JOINT RENGGANG PD FRAME SAMPING / C
DGN KAKI 1 18
JOINT RENGGANG PD KOMP. A DGN KOMP.
B 1 14
| JOINY TOP DGN SEKAT RENGGANG 1 3
i RENGGANG BAG. PLYWOOD 1
; RENGGANG PO JOINT PLG B DAN KAK! y 28
| RENGGANG PD PLG BWH DGN FRAME 1 11
| SK GERAK REL F 1 6
, Ko |
Total 9 84
T JOINT KOMP. C / KAKI DGN PLG D/ LAPISAN B
K-10 | ATAS SLEK 1 12
I | | JOINT LACI SLEK 1 3
JOINT SLECK PD KOMP. B ( SAMPING DAN
i ' DEPAN ) 2 i7

[iep]
I

. JOINT SLEK P MDFA

v

talv i

b

1




SLEK TOP LACI DGN BOX LACI

85

Byt i 1] 16
hr\-iu Total § 6 t Si.
K-11 | BEKAS LEM PD LAYAR BLK ! 1] 2
[ | BEKAS LEM PD TOP ] 1 | 3
{ | LEM BELEPOTAN PD KAKi f‘ 1 7
! LEM NGEBLOK PD BOX LAC! 1 7
L I LEM PD VGROVE KOMP. CDGN MDFA 2 53
| K-11 Totai 6 85 |
12 | BEKAS PAHAT 1 8
} * BEKAS PAHAT PD JOINT LAYAR DAN TIANG 1 1
] i BEKAS PAHAT PD KAKI i 3|
GELOMBANG AMPLAS 7 JAR! PD KAK! 1 4
' | GELOMBANG AMPLAS BKS PERBAIKAN PD
: , 1or 1 36
| | GELOMBANG BEKAS MESINPD KOMP. E 1 2
! I GELOMBANG BEKAS PERBAIAKN PD MDFA 1 2
! | GELOMBANG DCKAS PERBAIKAN PD KAK 1 5
GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD BOX LACI | 1 8
GELLOMBANG BKS PERBAIKAN PD FRAME /
SPG KOMP. C 1 21
GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD KAKI 1 2
GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD KOMP. A 1 47
| GELOMBANG PD KAK! 1 10
GELOMBANG PERBAIKAN PD KAKI 1 12
GELOMBANG SKRUP PD KOMP. E 1
SPIRAL PD KOMP. C 1
| SPIRAL PD KOMP. E 1
K-12 Total 17 162
[ MUR NANAS UNTUK CONECTOR SALAH
f K2 LETAK 40 70
K-2
Total 40 70
K2 | PANEL MELENGKUNG KE DLM 1 2
| PANEL MELENGKUNG KE KELUAR 1
K-3
| Total - 2 2
K-5 | MUR NANAS MIRING 1
SKRUP KURANG PD BOX LLACI 1 18
| SKRUP KURANG PD KAK! 1 6
| SKRUP KURANG PD PLG A 1
& SKRUP KURANG PD SK TOP 1
K5
Total 5 24
K-8 GELOMBANG SKRUP PD SPG LACI 1 g
PAKU TEMBUS PD BOX LAC/ 1 16
| PAKU TEMBUS PD KAK} 1 12
J SKRUP TEMBUS PD SK BOTTOM 1 8
K-8
LoiuvLal - (o L
K9 | JOINT RENGGANG PD KOMP. C DGN KAKI 1 20
JOINT RENGGANG PD KOMP. C/ KAKI DGN

PLG B
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E/F

| | MALL RENGGANG / MULET 1) 6 |
| | RENGGANG JOINT 2] 14
| RENGGANG JOINT PADA KAKI ‘| 1 l
|| RENGGANG JOINT PADA TOP 4] 38
K-S r 1
| Total 10 79 |
Assembiing C/D Total 129 805
Agzemblina i “
{ B-1 ‘ PECAH KAYU TERDORONG MUR NANAS 7 120 (
PECAH TERDORONG PEN PD KOMP. B 1 10
| ’ RETAK VENEER PD LAYAR DPN 1 3
B-1
yfotad 133
F-1 | GELOMBANG BAG. KAKI ER 2
D E
Total 1 27
F-2 VGROVE MENYEMPIT 1
{ eliis
Total 1 N
H-1 | BERET AMPLAS MIRING PD LAYAR DEPAN 1
BERET DALAM FD LAYAR 1 1
BERET DLM PD BOX LACI 1 26
BERET DLM PO KOMP. B/ TOP 1
BERET DLM PD KOMP. SAMPING 2 8
BERET PD BOX LACI 1 26
BERET PD KOMP, A BAG DLM 1 2
| BERET PD LAYAR DEPAN 3 16
BERET PD PANEL SPG /B 1 5
BERET PD TOP 1
| | CIPING PD VGROVE 1 14
\ CUIL PD DLM RAK 1 19
| CUIL PD KAKI/ C 1 48
‘ | culL PO TOP 1| _
i | DEPOS DALAM 1 4
DEPOS DLM PD KAKIC 1
l DEPOS KAYU PD DEKORASI 2 8
i DEPOS PD BOX LACI 1 18
| ' DEPOS PD KAKI 2 2
! * DEPOS PD KOMP. R 1 4
i | DEPOS PD ORNAMEN 1 16
= DEPOS PD PLYWQOD 2 15
' | DEPOS PD TOP 7|
| GORESAN 1 14
VENEER CUIL 1
I VENEER CUIL PD KAKI ] 1] -
-1
Total 32, 246
K-1 ( DOWEL GERAK 1 12
| JOINT KAK! / C RENGGANG PD PLG B 1
JOINT RENGGANG PD SAMPING 1 6
JOINT RENGGANG PD SK D DGN SK E 1 8
; | JOINT TOP DN SPG RENGGANG 1] 4
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| RENGGANG PD KOMP. B DGN MDFC

N
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| Total

K-10

l JOINT SLECK PD KOMP. PLG D DGN C /
KAKI

J JOINT SLEK PB PLG D DGN C/ KAKI ‘
| JOINT SLEK PDKOMP. C/ KAKI DAN PLG A

~J

| K-10 Total

K-11

ey S

| K-11 Total

TETEKAS LEM PD PLG B |
LEM BELEPOTAN PD BOX LAC
LEM PD JOINT TOP DAN PANEL |

Bl N 2=

t_;
K-12

-

BEKAS PAHAT KOMP. D ( LAPISAN ATAS)
BWH

i
BERAS ROLL SANDING

GELOMABNG PERBAIKAN PD LAYAR DPN
GELOMBANG AMPLAS BKS PERBAIKAN PD

LS AN W 1]

GELOMBANG BEKAS AMPLAS
GELOMBANG BEKAS PERBAIKAN

o 2 ] Al
GELOMBANG BEKAS PERBAIKAN PD KAK!

GELOMBANG BEKAS PERBAIKAN PD KAKI/
c

GELOMBANG BEKAS PERBAIKAN PD
PLYWOOD

GELOMBANG BEKAS ROLL

GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD KAKI

M ARBINARMS DO DD AILZARN DD LR
\JLL_UIVIBI"\IYU i AV Pl_l\LJAH\I"‘\(‘l s PNV

SPG

GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD KOMP. C/

KAK]
| GELOMBANG BK3 PERBAIKAN PO LAYAR
GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD PANEL
GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD PLG

ATrA

AP S Fatel

GELOMBANG BKS PERBAIKAN PD
PLYWOOD

GELOMBANG BKS ROLL PD KOMP.

>
SAMPING

GELOMBANG PD LAYAR

GELOMBANG PD LAYAR ( BKS PERBAIKAN )
GELCOMBANG PD TOP

GELOMBANG VENEER

SLEK ANTARA LIS DGN TOP

O Y

R WSPRIL: S 4

N

-

UG S S

R W W -

w

4

ho

o
<

LN A G S
|

w0 o

o

' K-3
Total
K-5

_ | LUBANG BOR TERBALIK

I BOR UNTUK HANDLE DOBLE { SALAH RAKIT l
)

—_
—

MUR NANAS BELUM PASANG

i Ar i i i A LR A NEO
i MUR NANAS KURANG

SR F X }-—AI\) -

S0l [t
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[K8 | GELOMBANG SKRUP PD KOMP. F/ PLG DPN | 1] ]
I GELOMBANG SKRUP PD SK RELL | 1 ' 4
| ! CELOMBANG SKRUP PD SKE3 ; 1 2
j | | PAKU TEMBUS PD REL A ! 1] 4
I [ | PAKU TEMBUSPD SK REL 1
. e ; )
' | Total 5| 11
$ i»g-g | RENGGANG JOINT PADA TOP 3 12
K-9
| Votal i 3 12
Assembling E/F Total 99 822
Assembling | . l -
| 5K | B-2 { SR TOTCR 5 1o
B2
i }_@tal SJ'F 15.}
k1 T skmiss 51 16
}71 | SK RENGGANG | 26 | 153
‘ Total 31 169
| Assembiing Sk Toiai 36 184
Bor g9 BAHAN BELUM BOR 1 72
] BELUM BOR 21 98
; | BELUM POTONG MIRING 4 4
l BELUM VGROVE, VILLER ( BOR SALAH
’ KIRIM ). 5 5
; BiM BOR 10 4
BOR CIPING 78 547
BOR KURAG DLM 9
SOR SALAH 193 183
[ BOR TDK RATA 2
BOR TERBALIK 2 220
| BOR TERLALU DLM 2
CIPING 19 93
| SALAH KIRIM 64 64
RQ
Total 410 1310
K-12 | GELOMBANG TERDORONG BOR 1
K-12 Total B 1] !
] K2 | BELUMBOR 1 i 43
BLM BOR 1
‘ | SALAH BOR 1 15
(K2
Total 3 58
K-3 | BOR GESER 3 MM PD PANEL SR 1 33
! Totai | 1 33
Bor Total ] j | 415 | 1401
Cool Pras/ ; i !
Gabus B-1 | PECAH ANTARA PLYWOOD DGN SK | 1 43
J PECAH ANTARA SK DGN PLYWOOD { 3
| PECAH BAG KOTAK | 21 8 |
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B-1
‘ ‘E"*‘a’ [ 3 [ 51
| B-6 i[ PLYWOOD RENGGANG / LEPAS PD FRAME 1 ]
RENGGANG
s 6 34
! Total 7 344
K-7 | GELOMBANG TELESKOPIC 1
K7
Total ; 1
Cool Pres/ Gabus Total 14 85
Edge Bending ( !
' Doubls End l 82 | HAT xavy 4! 14z
B2
Total i 4 l[ 144j
R4 | PROVIL SLEK | 51 68
SLEK ( 4] 154
B-4 ~ !
Total . | QJ 222
B-6 | BANDING BELANG ‘ 8 |
BANDING TAMBALAN 3 84
BENDING PECAH l 3 18
| | EDB SPG RENGGANG | 1
| GELEMBUNG PD SAMPING TOP 1
l l MATA BENDING BOLONG ] 6
] | VEMEER TERKELUPAS PD EDGE BANDING |
| |pLtee S el (L
B6
| Total b2 102
H-1 | EDG CIPING ! 4 |
H-1 ! B
‘_Total . J 4
K-1 | POTONGAN MiSS | 2
K1 1
| Total 2
Fdge Bending / Doubie End Toial 40 488
GUDANG ,
KERING | B-8 | BASAH MC DIATAS 1% 104 1370
B8 P
Toial 104 1370
B9 | BOR KURAG DLM 26
B9
i Toial L 26 |
GUDANG KERING Total 130 1370
HOT PRESS | B-1 j PECAH KAYU BAG. BWH TOP 1 72
B-1 I
Total ' 3] 118
B5 | VINNER NGELUIPAS PADA KAK! S
‘ B5
Total 1 31
B6 | GELEMBUNG 4 35
GELEMBUNG BAG KAKI 1 64
GELEMBUNG BAG, KAKI 1 o2
GELEMBUNG BAG. KAKI 1 27
| GELEMBUNG BAG. SAMPING 1] 6 |




GELEMBUNG BAG. TOP 1 42
. GELEMBUNG PADA KAKI 2 23
GELEMBUNG PADA LAC! 1 19
GELEMBUNG PADA SAMPING 1 10
: CELEMBUNG PADA TOP 10 22
i GELEMBUNG PADA TOP PINTU 1
| GELEMBUNG PADA TOP RAK 1 32
f . GELEMBUNG PD KAK! 1
! GELEMBUNG PD KAK¥ C 3 8
‘ GELEMBUNG PD KOMP. B 1
; . GELEMBUNG PD KOMP. D { LAPISAN 1 2
GELEMBUNG PD PLG A 1
KOTORAN VENEER 10 91
| PECAH VENEER 12 71
VENEER TERKELUPAS PD TOP BWH 1 26
VENNER NGELUPAS PADA SAMPING 1 15
CWVINNER NGELUPAE PADA ©KAK] i
VINNER NGELUPAS PADA TOP 1 9]
B-6
| Total Eg 824
F6 | GELEMBUNG PADA SAMPINGH 1 2
F-6
| H-1 | GELEMBUNG PADA TOP 1 '
-1
Total 1
HOT PRESS Total 84 775
LAMINATING i
SOLID B-1 | RETAK LAMINATING ]
I R
Total 1
B-5 | PECAH LAMINATING 9 510
1 PECAH LAMINATING BOX LACH 1
i PECAH LAMINATING PD BOX LACI 9 196
PECAH LAMINATING PD PLG A 1
! PECAH LAMINATING PD TOP s 44
| RETAK LAMINATING 5 79—@
B-5
Total 820
B-6 ; PECAH LAMINATING 3 80 |
B-6
&T_,__—_Jr 80
G-8 | BASAH MC DIATAS 11% , 35
B8
Total 36 |
| B-9 BEKAS LEM LAMINATING 20
SERAT MIRING GQ
B-9
Total 87_!
LAMINATING SOLID Totai ) 1023 |
MOULDING [ _‘
KOMPONEN | B2 MISS 93
8-2 g3
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L Total T
| MOULDING KOMPONEN Tolas 'Kl 55 |
| POTONG
BAHAN
KOMPONEN | B4 DECAH RAS KAK] 1 22
i PECAH BAG PLG 1
PECAH BAG. KAKI 1
| BECAH RAG, ORNAMEN 3
{ PECAH BAG. SK 1
PECAH KAYU 8 830
| PECAH KAYLI PD DEKORAS! 13 58
PECAH KAYU PD E B SAMPING TOP 1
PECAH KAYU PD EB TOP 1
PECAH KAYU PD KOMP. B / SK BAWAH
DEPAN i
PECAH KAYU PD SK REL 1
PECAH KAYU PD SK RELL 1 31
PECAH KAYU PD SK TOP 1 i8
PECAH KAYU PD SKE ( SEKAT DEPAN ) 1 5
B1
Tolai 33 1024
B-2 DV LAV COKLAT TDK BISA BUAT AH 2 68
HATI KAYU 2 132
HATI KAYU PANJANG Z 106
HATI KAYU PD E.B TOP ( SAMPING ) 1 32
HATI LEBIH DARI 5 MM 1
| HATI PANJANG 3! 1005 |
KAYU LAPUK 1 180
KAYU LAPUK PD EB TOP 1
| MATA HITAM 57 320
MATA KAYU 4 117
MISS 7 144
PECAH ; 45
PECAH KAYU 1 116
RAPUK 7
FOTOR i 325
| TOTOR MELEBIHI STANDART 4
B-2
Total _ 71 2785
B3 | BENGKONG 6 237
| BENGKONG MELEBIHI STANDART 4 68
B3
Tolal i0 Bk
B-8 | SANDING KURANG 10 194 |
B-8
F OlAl i Y4
B-9 BENGKONG 1 9
KURANG PANJANG 5MM 1 400
E SALAH DEMPUL 4 45
(B9
| Total 6 458
POTONG RAHAN KOMPONEN Tatal 121 478K
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‘ POTONG

DAL iIARD
| DFIAN

|

i LAMINATING ‘ B-1

|

-

[ PECAG BAG POTONGAN 1
l iPECAH 1
PECAH BAG TOP 5
; PECAH BAG. FRAME 6 31
l PECAH BAG. KAKI 1
PECAH BAG. PANEL , 11
| | PECAH BAG. TOP ’ 1 11
PECAH KAYU ‘ 4 332
l | PECAH KAYU PD BOX LACI ‘ 3 48
} PECAH KAYU PD KAKI { 14 101
‘ PECAH KAYU PD KAKI/ B 1
‘ PECAH KAYU PD KAKI/ G 1
‘ | PECAH KAYU PD KOMP. B 1 12
i PECAH KAYU PD KOMP. C 1 3
] | PECAH KAYU PD KOMP. C / KAKI 1
; l PECAH KAYU PD KOMP. C/ KAKI 1
| PECAH KAYU PD KOMP. D 1 10
f | PECAH KAYU PD LACI 11 12 |
| PECAH KAYU PD LACI ( SPG ) 1 8
PECAH KAYU PD PLG A 10 58
| PECAH KAYU PD PLG A 1 16
l PECAH KAYU PD PLG B i 1 8
PECAH KAYU PD PLG D 1 4
PECAH KAYU PD TOP 4 31
PECAH PD KAKI 1
PECAH PD TOP 1
| | PECAH RAMBUT 3 128
| I PECAH RETAK LAMINATING 2 2
i PECAH SISIK PD PLG A 2 24
‘ RETAK AKYU PADA KAKI 1
1 RETAK KAYU PADA BAGHIAN BAWAH 1 b 13
RETAK KAYU PADA BAGIAN BAWAH 2 12
RETAK KAYU PADA DEKORASI 2 ( 11
i RETAK KAYU PADA KAKI 10 { 103
RETAK KAYU PADA TCP 1] 13
RETAK PADA RAK 1 ‘
'[L TOP PECAH KAYU 1 |L
B-1
Total 88 L 991
B-2 HATI KAYU 4 } 515
HATI KAYU PANJANG MELEBIHI STANDART 1 148
HATI KAYU PD SPG TOP 4| 647
i HAT!I PANJANG i 437
KAYU LAPUK PD KAKI r 1
KROPOS 2 12
| MATA KAYU 4 28
MISS 1 1 71
PECAH RAMBUT { 1 4
r TOTOR BANYAK : 3 102
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B2
! Total 28 1954
| B3 | BENGKOK 4 38
BENGKONG 2 72 |
BENGKONG MELERIH! STANDART 2! 50
B3
Total 8 190
' B-5 PECAH LAMINATING 2 236
‘ RETAK AKIBAT TEKANAN SEKRUP | 1 80
B-5 !
Total | 3 316
547 MATA HITAM MELEBIHI STANDART f 5 38
SERAT DATAR / FLAQ 8 67
TIDAK BISA BUAT ANTI HONY j 10 62
Rr.7 i i
Total 23 167
| B-9 ] BEKAS LEM LAMINATING 1 116
CIFING 2
H.K MELEBiHI STANDART 2 15
HK PJG MELEBIHI STANDART 1
| KEPANJANGAN 1 MM 1 255
| TDK BISA BUAT ANTI HONEY 12 16
B-9
- Total 19 402 |
POTONG BAHAN | AMINATING Total 169 4030
Potong '
Plywood/ Mdf | B-1 PECAH PLYWOOD 1
PLYWOOD RETAK 3 12
, RETAK BAG. PLYWOOD 1 84
B-1
[RVIR=1] fe] a0
B-6 PECAH PLYWOOD 3 5
PLYWOOD PECAH 3
B6 !
| Total 6 5
F-1 GELOMBANG PD PLYWOOD g 16
| GELOMBANG PLYWOOD 2
| F1
Total 4 18
K-11 | PLYWOOD TERBUKA PADA BODY 1 11
| K-i1 Totai i i1
Potong Plywood/ Mdf Total 14 128
ROUTER | B-2 | HATI PANJANG 2 93
! | MATA HATI PANJANG 1 65
MISS 2 48
B2
Total 5 208
B-4 j KEPANJANGAN 2
.L POTONGAN KURANG PANJANG 5 82
. B-4
Total 7 82
BAHAN CAMPUR KEROK KURANG LEBAR
| B9 1MM 114 228
[ | BERET 10 52 |
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! ‘ GELOMBANG 5 24 |
: . JARAK ANTARA KERCKAM KURANG 2MM 3! '
| KEROK KURANG LEBAR 3 248
[ SALAH KIRIM BELUM DI AMPLAS 7 7
[ | Total 142 559 |
| ROUTER Total 154 847
SANDING ] l 1
KOMPONEN | B-2 | MISS | 1] 209
B-2 i 1
Total 1 209
B4 | CUTTERMARK r 69
B4
‘L)tal 2 69
' 55 COUTIERL AR 1 158
B-5
Total 1 146
| B9 | BEILUM SANDING SATU SIS 1 13
] CUTERMARK 10
CUTTERMARK 8 224
‘ CUTTERMARK PADA KOMP. G ( PLG BLK
KAKI 1 5
CUTTERMARK PD DEKORASI 1 20
CUTTERMARK PD KOMP. C 2
 CUTTERMARK P KONP. E2 1 4
CUTTERMARK PD SEKAT 1
GELOMBANG 2 147
| KEROKAN KURANG DALAM 4 53
| MISS 1 MM 1 25
MISS PD BOX LACI 1
SALAH KIRIM 24 24
SANDING KURANG 2 882
{ SANDING KURANG SATU SIS| 2 265
| | SANDING MATA TERBALIK 7 43
| B-9
| Total | 62 1725
'r4 | CELOMBANG BAG PLG | 1
| | GELOMBANG BAG. PLG 1
J I GELOMBANG MESIN BAG SK 1
GELOMBANG MESIN BAG. SK 2 2
j { GELOMBANG MESIN PO PLG 1
| GLB MESIN SANDING BAG. SK BWH 1 32
I F_1
| Total 7 34
SANDING KOMPONEN Total 7 2183
SANDING |
VENEER . B-5 | BEKAS iISOLAS! PADA BAGINAN DEPAN 1 14 |
i B-5
| Total 1 14
les T amrLas MRING 3 31
BEKAS iSOLASI 7 11
BERCAK LEM 5 14
: | BOTAK a7 2817
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| CACING 2 43
CUTTERMARK 3! 17
| CUTTERMARK BAG. BWH TOP 1 34
| CUTTERMARK PADA PALANGAN 1 20
: CELEMBUNG 5 a1
| ISOLASI 38 632
| JOINT GELOMBANG 4 21
LEM g 50
SANDING KURANG J 8 228
SOLASI 34 679
55 !
Total } 217 4738
F-1 BELUM DISTRES J 19 97
| | cELoMeANe -, 1 14
] | GELOMBANG LAMINATING 1
| | OVERSANDING PADA TOP 5 20
I'F-1
i Total ’ 26 131
BERET 21 815
| BERET 2 1
‘ CIPING 182 3422
CIPING 15 564
’ CulL 48 841
i DEPOS 56 825
i LEM 2 120
| H-1
| Total 226 | 8508 |
SANDING VENEER Total 570 11481
SetBahan1 | B-8 | STEP KURANG 1 PROSES KE BOR 10 10
Total 10 10
F-1 | GELOMBANG ED8 2
=
Total 2
F-2 i BELUM DISTRES PD PLG A 1
BEIUMDISTRESPDPILGE 1
| BLM DISTRES PD KOMP. E ( LAPISAN ATAS ) 1 6
F2
Total 3 6
H-1 | BERET BEKAS CUTTER 1 5
BERET CURTTERMARK PD PLYWOOD 2 | 5
BERET CUTTER PD PLYWOOD 3
HA
Total 6 10
K-12 | BEKAS ORBITAL PADA SUDUT DEKORAS! 2 53
BEKAS ORBITE! PADA DEKORASI 4 &7
[ BEKAS ORBITEL PADA SUDUT DEKORASI 1 5
GELOMBANG BEKAS PERBAIKAN PD
FRAME 2 16
| K-12 Total 9 156
Set Bahan 1 Total 30 182
SET BAHAN |
2 | H-1 | BERET CUTTER 7 | 43
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H-1 T
| SET BAHAN 2 Total 2 43 |
Setting |
Warna Depan | B-1 RETAK KAYU PD BODY 1 74
| J RETAK KAYU PD KAKI 1 150
r RETAK KAYU PD TOP 2 180
i RETAK KAYU PD TOP END GRAIN 1] 28
| RETAK KAYU PD TOP KAKI 1 37
' RETAK KAYU PD TOP TIANG KAKI 2 132
‘ RETAK KAYU SAMPING BODY 1 18
| RETAK LACI BAG. DEPAN 1 12
! RETAK PD BAG. BOX LACI 1 33
I RETAK PD KAKI 3 45
i RETAK PD MUKA LACI 1 33
RETAK PD TOP END GRAIN 3 80
' RETAK PD TOP TIANG KAKI 1
| RETKA KAYU PD MUKA LACI 1 19
' RETKA KAYU TOP TIANG KAK! 1
B-1
Teotal 21 841
 Tote
B2 | MATA KAYU 1 29
B2
L Total 1 29
| B5 | RETAK LAMINATING 2 88
| RETAK LAMINATING PD TIANG KAKI 1 11
| RETAK PD BAG LAC! DEPAN 2 14
B5
Total 5} 113
B-6 | GELEMBUNG PD LAYAR BAG. BLK 1 21
i VENEER GELEMBUNG PD TIANG KAKI 1 154
| VENEER GELCMABNG PD KAKI 1 44
B6
| Total 3 219
| F1 | DISTRES KASAR 4 51
=0 ,
i otdi - g |
F-3 | GLAZE BELEPOTAN PD ROL LACI 2 29
| KASAR PD SAMPING BODY 1 27
KASER PO TIANG CANDEY 1| 80
| KOTOR DEBU 1 14
KOTOR PD BAG. ENGSEL PINTU 1 22
KCTOR PD FRAME BODY ! . 42
KOTOR PD KAKI 1
KOTOR PD MUKA LACI 2 137
KOTOR PD FLG ATAS -‘ 2 =
| | KOTOR PD PLG ATAS + TIANG KANOPY 2 f
‘ KOTOR PD RAK 1 12 |
KOTOR PD SAMPING BODY 3 41
| KOTOR PD TIANG CANOPY | 2 48 )
KOTOR PD TOP | 1 37 |
| KCTOR PD TOP BODY | -3 7
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| | KOTOR PD TOP BODY ( SETTING WARNA ) 2 16
i KOTOR PD TOP TABLE 4 102 |
| LEM BELEPOTAN PD LACI BAG DALAM 1 20
] TOP COAT KOTOR PD LAYAR 1 19
| TOP COAT KCTOR PD TOP 14 18
4 TOP COAT KOTOR PD TOP TABLE 1 24
L (blank) 1 22
=
LTotai 34 763
BEKAS GARIS WARNA PD LACI BAG.
F4 SAMPING 1]
GLASS TERLALU TINGGI 2 | 30
GLASS TURUN ( TDK SESUAI DGN
STANDART) 68 68
KAKI GELAD 1 15
KASAR PD BAG, DLM BODY 1 17
KASAR PD TOP BAG. ATAS 1 13
WARNA ANTIK KURANG PD TOP 4 40
WARNA BAWAH KURANG PD TOP
TAMBAHAN 1 21
WARNA BELEPOTAN PD SLINUT RAK 1 26
WARNA BERGARIS PUTIH PD VGROVE 2 48
WARNA BRUSH KURANG PD TOP
TAMBAHAN 1 29
| WARNA GELAP PD KAKI i 22
WARNA GELAP PD LAYAR g 18
' WARNA GELAP PD MUKA PANEL 1 54
' | WARNA GELAP PD TOP 5| 200 |
WARNA HANDLE PINTU TDK SET 1 20
WARNA HANDLE TDK SET g 42
I WARNA HANDLE TDK SETTING 3 34
WARNA KAK! KURANG 1 15
WARNA KAKI TDK SET 5 111
WARNA KELIHATAN BERGARIS PUTIH PD
VGROVE % 87
‘ WARNA KURANG 1
- WARNA KURANG BAG. LAYAR 1 i
| WARNA KURANG PD BODY 1 47
WARNA KURANG PD KAKI 2 58
| WARNA KURANG PD LAYAR 4 6
WARNA KURANG PD PANEL §
WARNA KURANG PD PINTU 1 53
WARNA KURANG PD POUCK LAYAR 1 18
WARNA KURANG PD PO.JOK SAMPING
BCDY 1 13
WARNA KURANG PD RAK 2, 72
| WARNA KURANG PD SUDUT - SUDUT KAK! 1 15
WARNA KURANG PD SUDUT KAK} 2 89
WARNA KURANG PD TIANG KAKI 1 28
WARNA KURANG PD TOP 2
WARNA KURANG PD TOP BODY 2 14
WARNA KURANG PD TOP TABLE 1
| WARNA KURANG PS SUDUT KAKI 1] 22
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} | WARNA KURNG PD TIANG CANOPY 1 120
i WARNA LAG! DEPAN TDK SET 1 13
! WARNA LACI TDK SAMA DGN PANEL 1 9
I WARNA LACI TDK SET 2 18
WARNA MERAH PD BODY 1
WARNA MERAH PD PINTU 2 82
WARNA NGEBLOK PD SUDUT RAK 1 23
; | WARNA PINTU TDK SET 2 65
| WARNA RSK DGN BODY TDK SET 2 69
WARNA TDK RATA PD SUDUT KAK] 2 44
WARNA TDK SESUA! DGN PANEL 1 50
WARNA TDK SET 1 100
WARNA TDK SET PD TOP 3
i WARNA TDK SET PD TOP RAIL 2 118
| WARNA TDK SET PD TOP TABLE 1 42
WARNA TDK SET RAIL DGN KEPALA 2 56
| WARNA 1DK SETTING 2 30
WARNA TIDAK SETTING PD PLG ATAS 1 56
WARNA TOP GELAP 1 43
VWARNA TOP RAIL DGN KERALA TDK S& 1 a g4
WARNA TOP TDK SET 7 126
WARNA VGROVE KURANG 3
=
Total 169 2479
5 BEKAS CAP JARI PD BAG. BLK SR 1 26
BELER PD SAMPING BODY 2 21
BELER SAMPING BODY 1 48
GLAZE BELEPOTAN BAGIAN FRAME 1 20
KASAR PD BAG BIBIR LACY 1 23
KASAR PD BAG DLM BODY 1 17
KASAR PD BAG. BODY 1 25
KASAR PD BAG DLM BODY 2 20
KASAR PD BAG. DLM LACI 1 25
KASAR PD BAG. KAKI 1 44
KASAR PD BAG. [AC! DLM 1 14
KASAR PD BAG. PLG PANJANG 1 80
KASAR PD BAG. RAK BODY 1
KASAR PD BAG SAMDING 1 21
KASAR PD KAKI BODY 1 26
KASAR PD LAYAR BODY 1 12
KASAR PD PLYWOOD LAGH 1 14
KASAR PD POJOK RAK 1 26
KASAR PD RAK BODY 1 24
KASAR PD TOP ATAS al 114
KASAR PD TOP BAG BWH 1 37
KASAR-KASAR PADA KAKI 1 28
KEILET BEKAS JARI BD TIANG LACH 1 18
KELET PD BAG BLK BODY 1 26
KELET PD BAG. BIBIR LAGI 1 21
KELET PD RWH BODY 1 18




99

| | KELET PD PLG ATAS 2 128
KUSAM PD SAMPING BODY 1 49
TOP COAT BELANG 3 12
TOP COAT BELANG PD BAG. LAYAR 3 74
TOP COAT BELANG PD BODY 1 33
TOP COAT BELANG PD ENGSEL 1 18
TOP COAT BELANG PD FRAME BODY 2 16
1 TOP COAT BELANG PD KAK! 2
l TOP COAT BELANG PD LAYAR 19 508
TOP COAT BELANG PD SAMPING 6 225
' Tf\D COAT BE! A'\IP Dh TF\D '3
t TOP COAT BELER PD KAK| 4 62
TOP COAT BELER PD PLG PANJANG 1 48
TOP COAT BELER PD TOP 1 27
TOP COAT KOTOR 1
TOP COAT MERINTIS 6 177
TOP COA! MERINTIS PD BAG. UPN SR 1 14
TOP COAT MERINTIS PD SAMPING BODY 1 80
TOP COAT MERINTIS PD TOP TAMBAHAN 1 15
TOR COAT MERINIIS BPD 1OP LACY 1
| TOP COAT TDK RATA PD TOP BODY 1 17
F-5
Tatal 29 2268
; ‘| BEKAS PERBAIKAN KURANG SANDING | |
F6 SEALER 1 36
BEKAS PERBAIKAN PADA TOP 1
BERE! AMPLAS PD SAMPING BODY 1 16
BERET PD KAK! 1 39
BERET PD TOP TABLE 2 45
KASAR PD BAG. KAKI DPN 1 30
WARNA NGEBLOK PD KAKI 3 74
WARNA NGEBLOK PD PINTU 2 48
| WARNA NGEBLOK FD SAMPING BOX LACI 1] 15 |
| WARNA NGEBLOK PD SUDUT FRAME 1
l_ WARNA NGEBLOK PD SUDUT FRAME BODY 1 15
F-6
’ Total 15 316
H-1 BEERT PD TOP 1 41
BERET - BERET BEKAS AMPLAS 1
BERET AMPLAS PD LAYAR 1 12
BERET AMPLAS PD MUKA LAC! 1 11
BERET AMPLAS PD SAMPING 1 16
BERET AMPLAS PD TOP 2 19
BERET BEKAS AMPLAS MASIH TERLIHAT 1 40
BERET BEKAS AMPLAS MESIH TERLIHAT 1 14
BERET BEKAS GORESAN PD PINTU BAG.
DLM 2 45
| RERET PD LAG ATAS 1 a8
| BERET PD PLG ATAS 1 72
BERET PD PLG ATAS 2 56
| RERET PD PLYWOOD BOX LAC! DLM 1| 32
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| | | BERET PD SAMPING BODY 3 12
; | - BERET PD SPC BODY 1 80
{ ! BERET PD TIANG CANOPY 2 72
! ] BERET PD TOP 4 22
: . CIPING P KAKI 1 108 |
| ‘ CUIL PD KAKI/ C 1 39
| ] DEPOS PD BAG LAYAR 1
| | DEPQS PD BAG SAMPING BODY 1]
l J DEPOS PD BAG. TIANG PENDEK 1 40
{ DEPOS PD KAKI 1 13
| DEPCS PD LACI BAG. DLM 2 125
| DEPOS PD MUKA LACI 1 35
DEPOS PD SAMPING BODY 1 23
| DEPCS PD SAMPING RAIL 1
DEPOS PD SPG BODY 1
DEPOS PD TIANG PANJANG 1
DEPOS PL TOP BAG ATAS 1
' KAKI CIPING 2 232
[ KELET PD KAKI 2 74
LACHDEPOS PD BAG. DLM 1 28
LENGKET PD PINTU BAG. DLM 1 18
| SDEPOS PD SIDE RAIL 11 54
My s T
2=
| Total 47 1381
H-2 | BERCAK TANGAN PD TIANG PJG 1
H2
Total 1
K-1 ANYAMAN KENDOR 1
| GERAK PD PANEL SAMPING BODY 1 26
| RENGGANG PD PANEL SPG 1 28
K1
| Total | 3 54
[ L T
' { K-10 | GAP ANTARA TOP DRAWER DAN BOX LACH 1
| K-10 Total 1
| K11 | BEKAS LEM PD PLYWOOD BAG. DLM 1 50
| K-11 Total i 50
! ~ [ LUBANG TDK TEMBUS PD PLAT UNTUK
K-2 | LUBANG SKRUP 1 24
¥ !
Total 1 24
T
K-3 CIPING PD KAK! ( LOBANG BAUT KAKI } 1 60
| LACIBERET 1 24
| LACI SERET 5 53
K-3
Total 7 137
| k-5 | SKRUP KURANG PD PLYWOOD BLK i 33
K5
Total | 1 33
KB | OEP PD FRAME BODY DGN LAGH 3 WMl ‘ z . 5 |
K-6 |
T Setting Warna Depan Total } 405 B754 |
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Iid‘akAda A ARMINARAAMNI DI r
A2
Total 1 10
| F4 | WARNA PUTIH TEPI TOP 1
F-4
Total 1
F5 | KASAR PADA DEKORAS! 1 4
L ELR
Total 1 4
F-6 NGEBLOK PADA DEKORASI 1 11
£8 i
| Total 1 11 |
I
' m | BERET PADA BAGIAN SUDUT TOP 1] 5
| Toial i i)
| Tidak Ada Defect Total 5 30
TOP COAT
BARAT 54 RETAK KAYU PADA TOR 1
B-1
i Total 1
[Bs | NGEBLOK PADA LAYAR 1 2
' B-6 A
| Total 1 2
B-9 | V-GROVE TIDAK RAPI 1 14
| | WARNA MERAH PADA LACI i
B-9
[ Total 2 14
' F-3 | BRUSH BELEPOTAN PADA TOP 3 29
| BRUSH PUTUS PADA TEPI TOP 1 18
i GLIST BELEPOTAN PADA CANOPY 1
| GLIST BELEPOTAN PADA TOP 2 18
’L SOLIT BELEPOTAN PADA DEKORASI 1 i
| Total 9 71
i F-4 | WARNA GELAP PADA TOP 1 8
| WARNA KLIRANG PADA DEKORAS! 6 29
| WARNA MUDA PADA SAMPING 1 4
| WARNA MUDA PADA TOP RAK 1 J 30
WARNA PUTIH PADA TEPI 2| |
’ WARNA PUTIH PADA TOP 1] 4
WARNA PUTIH TEPI CANOPY 2 | 6 |
WARNA PLITIH TEPI TOP 1
| WARNA TUA PADA TOP 2 17
F4
Total 17 108 |
F-5 | BELER PADA LACI i 16 |
BELER PADA SAMPING BODY 1 25
BELER TEPI LAC! 1
BELER TEPI TOP i
BELER WARNA PADA TOP SR 1 26
JERUK PADA PANEL LACH 1 206
‘ i | KASAR BAGIAN DALAM LACI 1| 22 |
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KASAR DALAM LAC! 9 230
KASAR PADA BAGIAN DEKORASH 2% 11
KASAR PADA DEKORASI 6 19
KASAR PADA LACI 2 104
KASAR PADA PALANGCAN 3
KASAR PADA RAK 1 53
KASAR PADA SUDUT DEKORASI 2
KASAR SAMPING LAC! 5 1€
KASAR-KASAR PADA DEKORASI 1
MERINTIS PADA KAKI BODY 1 21
MERINTIS PADA TOP 1
OVERSANDING PADA SAMPING 1
SOLID BELER PADA SAMPING 1 18
l‘ TC BELER PADA KAK! N 1
[ F-5
{ Total 41 767
£.g NCGEBLOK PADA DEKORAS! 1
NGEBLOK PADA LAYAR 2 8
| NGEBLOK PADA PALANGAN 2 30
klf‘CDl OK P‘A\DA CAIM’)IA!I“ ‘f
NGEBLOK PADA TOP 1 3
F-6
Total Lo, .~ g o ) % 7. 4
H-1 ! BELER PADA LACI 1 6
i BERET AMPLAS PADA TOP 2 14
BERET APDA TOP 1
‘ BERET PADA BAGIAN SAMPING 1]
. BERET PADA BAGIAN SUDUT TOP 1 73
BERET PADA BAGIAN TOP 2 1
BERET PADA CANCPY 4 86
BERET PADA DEKORASI 1 38
BERET PADA KANOPY 1] 10
BERET PADA LAYAR 1]
BERET PADA PADA CANOPY 2 46
BERET PADA PALANGAN 1 65
} BERET PADA PANEL LACI 1
| BERET PADA SUDUT KAKI 1
] BERET PADA TOP 9 78 |
j BERET PADA TOP BODY 1
CIPING PADA LACI 1
l CIPING PADA SAMPING BODY 1 20
DEPOS AKIBAT BENTURAN PADA BODY 3 27
DEPOS PADA BAGIAN TEPI 1 8
DEPOS PADA DEKORAS! 5 34 |
DEPOS PADA KAKI 1 1
DEPOS PADA PALANGAN 2 197
DEPOS PADA SAMPING 1 16
DEPOS PADA TEP!I TOP 3| a4
DEPOS PADA TOP i 1 2
DEPOS SAMPING BODY i 1 2
| DEPOS SUDUT KANOPY 1] 14
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| | DEPOS TOP PINTU | 1 50
1 | GARIS KCTOR PADA BODY | 2 13
{ H-1 |
| Total | 54 845
"Ho2 T BEKAS JAR! PADA PALANCAN ? 7| 23
] | KOTOR BAGIAN DALAM LACI | 1
‘ KOTOR PADA BAGIAN TL { 1 45
| | KCTOR PADA BACIAN TOP ATAS 1 11
| | KOTOR PADA CANOPY | 1
‘ | KOTOR PADA DEKORASI 1 10
| KOTOR PADA TOP BODY 2! 20
| | KOTOR SAMPING BODY 1 1
- | WARNA PUTIH PADA TEP! 2
)
| Total 11 119
TOP COAT BARAT Total 143 1967
TOP COAT
TIMUR B-1 RETAK KAYU PADA BAGIAN BAWAH 1] 12
RETAK KAYUU PADA TOP 1 ‘ 24
B-1 1
B2 | VINNER KERI[PUT PADA FRAME 1] N
B-2
| Total 1 ]
| B6 GELEMBUNG PADA TOP 2
| VINNER GELEMBUNG PADA TOP 1
B6
| Total 3
F-1 | GELEMBUNG AMPLAS PADA TOP 2 58
GELOMBANG AKIBAT AMPLAS TANGAN
PADA DEKORAS! 1 1
| GELOMBANG AMPLAS 2 15
[ GELOMBANG AMPLAS PADA FRAME BODY 2 16
| A MAAN AR ARADE AD MAMA IZALS ! a0 *"“r i
GELOMBANG AMPLAS PADA LAYAR ' 1 2
GELOMBANG AMPLAS PADA LUBANG CUT
ouT 1 8
| GELOMBANG AMPLAS PADA PALANGAN 1
GELOMBANG AMPLAS PADA SAMPING SR 1 10
GELOMBANG AMPLAS PADA TOP PINTU 1 19 |
GELOMBANG AMPLAS YANGAN PADA KAKI 2 | '
GELOMBANG ORBITEL PADA DEKORASI 2 5
GELOMBAQNG AMPLAS PADA TOP 1
OVERSANDING PADA TOP 3
VINNER GELEMBUNG PADA TOP 1 J
F-1 |
| Total 25 145
— 1
F2 GARIS SAMPING BODY 1 6
GELOMBANG AMPLAS PADA SAMPING SR 6 39
¥ 3
Total 7 45
F3 ANTIK BELEPOTAN PADA KANKI 1 8
ANMTIK BEEDATAN DANA DAL AN AR 4 o)




] BERET PADA SAMPING PINTU

| BERET PADA SAMPING SR
BERET PADA SAMPING TOP
BERET PADA TL

| BERET PADA TOP

| BERET PADA TOP BODUY
{ BERET PADA TOP BODY

P RDECDET DANMA TAD MICOARD
DL AL WA i e

BERET PADA TOP LAC|
{ BERET PADA TOP PINTU

BERET PACA TOP RAK

BERET PADA TOP SAMPING
BERET PADA TOP SR

i BERET DAMYA TOWD CaRADIN
(RS N Y L]

(B == RS R TS/ oY Vie di

| BERET PDA KAKI

l BERET SAM[PING PINTU

O

| BERET SAMPING BODY
l BERET SAMPING LACI
BERET SAMPING SR

BERET TOP BODY

CIPING PADA FRAME

CIPING PADA KAKI

CIPING PADA KAK] BODY
CIPING PADA PLYWOOD
CIPING PADA SAMPING
CIPING PADA TL

CIPING PADA TOP

CIPING PADA TOP SR

DEPQOS APDA FRAME

DEPOS APDA KAKI

DEPOS APDA TQOP SR

DEPOS ASMPING BODY
DEPOS BAGIAN DALAM BODY
DEPQS BAGIAN LAYAR SR
DEPOS KAK| BODY]

DEPOS PADA BAGIAN KAK!
DEPOS PADA BAGIAN SAMPING
} DEPOS PADA BODY

| DEPOS PADA FRAME
DEPOS PADA FRAME BODY

| DEPOS PADA FRANE]
DEPOS PADA KAKI
DEPOS PADA KAKI BODY

| DEPOS PADA LACI

‘ DEPOS PADA LAYAR

¢ DEPOS PADA LAYAR SR
<

-
“cA N m =] DN MY =

——h
O NI RN N

W W

o N = N - ()

PRy
~ o~ = L

- N N

b e W~ N

- abh . ek e NS

109

23

[FEEEY

-a

70
74

17
F

<
L B35

oW
~ ©

e -y —_—
L (W o 0o W

N
ol

458 |




110

i DEPOS PADA PALANGAN 4 34
| DEPCS PADA PANEL TL 1 74
DEPOS PADA SAMPIBNG 1
DEPOS PADA SAMPING 4 26
DEPOS PADA SAMPING BODY 3 20,
| DEPOS PADA SAMPING LACI 1
{ DEPOS PADA SAMPING. 1 7
i DEPOS PADA SAMPING, KAKI ERAME BODY 3 54
DEPOS PADA TL 4
DEPOS PADA TOP 8 175
DEPOS PADA TOP BODY 6 97
DEPOS PADA TOP KAKI 3 285
DEPOS PADA TOP LAC! SAMPING 2 86
DEPOS PADA TOP PINTU 3 42
DEPOS PADA TOP RAK 1 3
DEPOS PADA TOP SAMPING 3 94
I‘;L..L){\(- LH\I'\A l'I\D bR 2
DEPOS SAMPING BODY 11 122
DEPOS SAMPING PINTU 1 16
DEPOS SAMPING Rak 1 2
DEPOS SAMPING SR 4
DEPOS SAMPING TL 3 121
. DEPOS SAMPING TLO 1 139
[ DEPOS SAMPING TOP 1
DEPOS TOP KAKI 2 29
i l—]_t!\_f!&ll[\‘lb Uﬂf\ﬂ I!HJIA{ ! ‘E i
GELOMBANG AMPLAS TANGAN PADA TOP 1
NGEBLOK TOP BODY, SAMPING 2 29
| RETAK KAYU PADA KAKI g
H-1
| Total 345 4227
L) BEKAS LEM PADA TOP 2 | 2
BERCAK AIR PADA TOP SR 1 1
BERCAK WARNA PADA TOP 4 | 28
BERCAK WARNA PADA TOD DINTI 1 8
| GARIS APDA DEKORASI 1 4
I‘ GARIS PADA DEKORASI 5 31
| GARIS SAMPING BODY 2 18
KOTOR BAGIAN DALAM BODY, TOP 2
KOTOR BAGIAN KAKI BODY 1 17
| KOTOR GARIS PADA SAMPING 1 an
KOTOR GLIST PADA TOP 1 49
KOTOR PADA BAGIAN DEPAN SR 1
KOTOR PADA BAGIAN KAK! 2 | 6
{ 1 KOTOR PADA BAGIAN TOP 1 j
‘ | KOTOR PADA LAYAR 1 4 {
; KOTOR PADA SAMPING 2 1
] KOTOR PADA TOP 6 61 [
' KOTOR PADA TOP BODY 4 38 ‘
! KQOTOR PADA TOP LACI 1 50 |
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| | KOTOR PADA TOP SR 1 3
; | KOTOR SAMPING BODY 7 g3 ;
|
! l KOTOR SAMPING SR 1| 4 |
| ' KOTOR TOP BODY 2 { 11
: . KOTOR WARNA PADA TOP ; 28
|
r | | KOTROR SAMPING BODY 1
H-2
| Tota! 52 518
| K-11 | BEKAS LEM DEKORASI 1 25
[ | BEKAS LEM PADA TOP 1 4
' K-11 Total z 29
f | K-12 | BEKAS ORBITAL PADA SAMPING 1 8
} ‘ l BEKAS ORBITEL PADA DEKORASI 5 20
L B'_IF(AS Ur\DlTCL T-HLII"‘\ OUL/Ui UCY\UF\I’\OI ‘J ‘l-l' t
| K12 Total 7 45 |
K3 | RAIL STAIN PECAH PADA SAMPING 1 2
" [Jtal 1 -
RETAK AKIBAT TEKANAN SEKRUP PADA R
K-5 TOP 4 4
K5
Total 4 4
l K-7 FROPIL GELOMBANG PADA TOP 1 1
REAL STAIN PECAH PADA SAMPING 1| :
| K-7 T ]
i Total 2 | 1
[va | RENGGANG JOINT PADA TOP 2| 25 |
| ' RENGGANG JOUINT PADA TOP g
; | RENGGANG PADA TOP 5 41
| K9 !
| Totai 9 66
' TOP COAT TIMUR Total 960 9328
VENEER B-1 PECAH LAMINATING 1
PECAH SISIK PD PANEL SAMPING 1
PECAH SISIK PD RAK MDFF 1 8
PECAH VENEER 1 21
RETAK P PLYWOOD .
! RETAK VENEER 4 51
i RETAK VENEER BAG. TOP 1 21
| RETAK VENEER PD B2 / SAMPING 2 4|
B
Total 12 105
| B-5 | PECAH LAMINATING BAG. SAMPING 1] 1z
| PECAH LAMINATING PD VENEER 1 i2
PECAH LAMINATING VENEER PD KOMP.
| SAMPING 1
PECAH LAMINATING VENEER PD PNL / l
SAMPING 1
PECAH LAMINATING VENEER PD RAK 1 9 I
L i PECAH LAMINATING VENEERFD TGP i 4 |
| B-5 |
| Total 6 37 |
Fal Toud et =T .
; 5-0D Mo iARN P Uik LAt i fody ] .
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| | RETAK VENEER 7| 71 |
. . RETAK VENEER g 35
f | RETAK VENEER BAG. LAYAR 2| 12 |
RETAK VENEER BAG. SAMPING 1 l
B-o :
Total 12 | 177
| H1 | RETAK VENEER 1
E |
| Total L 1
‘r K-3 | VENEER RENGGANG | 2 20
B |VRENGGANG | gl 20|
| K9
| Total 8 40 |
VENEER Total 39 | 359 |

P R Ay s T
\aldarnu 1 otgl 4004 | Qo0




defect opportunify tiap departemen

Departemen Kategori Cacat yang Mungkin Total
1 |AMPLAS MESIN = el BB RS L R o 27
F-3 Fa F5 oFp- F7 FB bl MZEGE:
2 [fsnpias Tangan Fifler: Distres ) % BT B850 2g
3 jAssembling AR SEEI e o6
4 [Assembling C/D 3 = " a 26
5 |assempling £ 2T RN o i I T ot Foe = It - Be o T
i F4 7.5 THE F7 o FiChRam S 26
6 [Assambling Sk E v B ke ka2 K3 K4 N K5 5&57 W o0
F§ F-7 F8 " = ;
7 |aor 2 A K1 LS KT 1 oy
F-8 Eiry-- 3 K-11 K-12 K43
8 (Cooi Presi Gabus skt it s st et e L S K, ] ,KJ%,, K‘? KG, 21
F4 F-5 TR&E F-7 F8 : T Beacibites B i
: GBS 55 SRARGHE Wk K2 K3 K4 KB KB g
O |Edge Benging / Double Eng e S g b o uit L
* i F-4  F-b 3BES F-7  F-8 Fbbihla bR -iet By £ g 20
10 |GUDANG KERING B4 B85 B8 B7 BRUBRI K1 K2 K2 K4 K& K8 Ki| o
F4 FE5 FB F-7 F-B[HF ] K8 K& K10 K11 K12 %13
11 [HOT PRESS f s v ch Sl 4_{<,;21K//K—3m K !f<_75 KB e 21
F4 F5 F§ F7 : s
12 [LamiNATING SOLID el S : o il K1 o K3 .KA KE K6 K7| 4,
L B2 F3 F4 F-5 F6 F7 76 bEbbads] K8 Ko K10 K114 K13
13 {MOULDING KOMPONEN 2 5E B3 B4 BS5 86 B Bl K1 K2 K3 K4 KS KB K7L g
F1 F2 F-3 F4 F5 F€& F7 F8[HY ¥ K8 KIS K10 K11 K12 K13
14 {POTONG BAHAN KOMPONEN X TSN B5 B6 BT BAE K1 K2 K3 K4 KE K6 KT g
[F1 F2 F3 F4 F5 F6_F7 FB K8 K9 K10 K11 K-12 K-13
15 |POTONG BAHAN LAMINATING =227 il oI ] K1 K2 K3 K4 K5 K8 KT 4y
.1 F-2 F3 F-4 F-B F8 F-7 F-8§ [ K8 K9G K10 K-11 K-12 K-13
TR Be L B8 R BY7 BRI SHEG K1 K2 K3 K4 K5 KB KT
16 |Potong Plywoad Mdf 5 -2 ]
o F5 F5 F-7 FAO PRV K8 KO K10 ‘AP « 3 2
£ B Ak : ] K-1 e B R K-7
17 JROUTER G i ek o 3 AR I 2
E;S Fr6 F7 FB8E = K-8 § 3 e ]-11 K-12 K-13 0
18 |SANDING KOMPONEN e i AR gy, s \ «;, 2 S
F-5 | F.7  F-8 [iHa ! SE0 KA I e
18 JSANDING VENEER RS O8 LB, BNty K2 K3 K4 K5 K& LRF 14
F-5 F7 E8 K-8 Kg K10 K11 K12 K13
20 lsgT BAHAN 1 B5 ] K-1 K2 K3 K4 :5'5,,“‘5 K-7 14
K10 A K13
21 ISETBAHAN 2 K4 K5 K& KT
22 |Setiing Warna Depan
23 {TOP COAT BARAT
24 ]TOP COAT TIMUR ¢
25 {VENEER K2 K3 K4 KB K W 13
F4 F2 F3 F4 F5 F8 F7 f8 K-8 K9 X-10 K-11 K-12 K-13

kategori defect vang di-block adalah ketegori defeci yang mungkin terjadi pada suatu departemen, jumlah
kategori yang mungkin terjadi ini digunakan untuk perhitungan DPMO
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Di bawah ini adalah penghitungan nilai DPMO dan nilai sigma level pada tiap
departemen:
1. Amplas Mesin

50

05x27

x 1.000.000 =6072

DPMQO =
3

sigma = 0.8406 + 1/29.37 — (2.221x In 6072) = 4,01

2. Amplas tangan/ filler/ distress

828

=————x1.000.000 = 2631
10853 x 29

DPMO

. Assembling A/B

S
PPMO = — 22 1 000.000 = 3618

1329 x

L2

£

. Assembling C/D
129

5 x

% 1.000.000 = 6164

DPMO =
8

wh

. Assembling E/F
99

2 x

DPM() = x 1.000.000 = 4633

6. Assembling Sk
36
4x26

DPMO = x 1.000.000 = 9783

sigma = 0.8406 + /29.37 - (2.221x In9783) = 3,83
7. Bor

DPMO = T‘HS— x 1.000.000 = 14106

1x 21

sigma = 0.8406 + \/’:’:9.37 —(2.221xIn14106) =3,703,83



8. Cool press / gabus
14

5%

DPMO =

; x1.000.000 = 7844

sigma = 0.8406 + 1/29.37 —(2.221 x In 7844) = 3,92
9. Edge Banding/ Double End
40

8% 20

x1.000.000 =4274

DPMO =
4

10. Gudang kering
130
70x 6

x 1.000.000 =15816

DPMO =
13

11. Hot Press
64

Sx

DPMO =

x 1.000.000 = 3933

sigma = 0.8406 + ,/29.37 - (2.221x1n3933) =4.16
12. Laminating Solid

pPro=—*8 4 .000.000 = 3352

1023 x 14

13. Moulding Komponen
1

93x 6

DPMO = % 1.000.000 =1793

sigma =0.8406 + /29.37 — (2221 x In1793) = 4,41
14. Potong Bahan Komponen

DPMO = 47121 % 1.000.000=3174

66 x 8§

sigma = 0.8406 + /29.37 — (2.221x In3174) = 4,23
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15. Potong Bahan Laminating

DPMO = 18 x1.000.000 =3813

4030x 11
sigma = 0.8406 + /29.37 — (2.221x In3813) = 4,17
16. Potong plywood / Mdf

4
8x12

x1.000.000=9115

DPMO = 1

17. Router
154

47 x 20

DPMO = 2 % 1,000.000 = 9091

sigma = (0.8406 + \/29.37 —(2.221x1In9091) = 3,86

18. Sanding Komponen

DPMO = __? | % 1.000.000 =1239
2183x 27

sigma=0.8406 + /29.37 — (2.221x In1239) = 4,52
19. Sanding Veneer

DPMO = _ = x 1.000.000 = 3547

11481x 14
sigma = 0.8406 + /29.37 — (2.221x In3547) =4.19
20. Set bahan 1
30

82x14

x1.000.000=11774

DPMO =
sigma = 0.8406 + /29.37 — (2.221x In11774) = 3,76
21. Set Bahan 2

5
DPMO = ———x1.000.000 = 3578
43x13

sigma =0.8406 + /29.37 — (2.221x In3578) = 4,19

116



22. Setting Warna Depan

DPMO)

T 12218x32

;
A0 10000001036

sigma = 0.8406 + /29.37 — (2.221 x In1036) = 4,58

23. Top Coat Barat

DPMO =

143

1967 x 30

% 1.000.000 = 2424

sigma =0.8406 + /29.37 - (2.221 x In 2424) = 4,31

24. Top Coat Timur

DPMO =

960
10329 x 30

25. Veneer

DPMO = ——
3

39

X

x1.000.000 = 3099

x 1.000.000 = 8357

sigma = 0.8406 + /2937 — (2221 x In 9783) = 3,89
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Berikut ini adalah tabel rekapitulasi data untuk perhitungan dan hasil perhitungan:

Tabel 6.2. Rekapitulasi perhitungan nilai sigma

I—no Q Q kat {
: dept defect | dinspect | defect | DPMO | sigma
1| AMPLAS MESIN 50 305 27 6072 .01
2 | Amplas Tangar/ Filler/ Distres 828 10853 29 | 2631 4729
3 | Assembling A/ L 125 1329 26| 3618, 418
4 | assembling C/D | 129 805 26 6164 | 400
|5 | Assembing EF |99 s2] 26] 4633] 4,10
S | Assernbiing Sk { 36 184 . 9783 3,83
7 | BoR i 415 1401 14106 | 3,70
| 8 Cool Pres/ Gabus 14 85 7844 | 392
S | Edge Bending / Double Eng | 40 468 20| 4274 413
10 | GUDANG KERING T 130 1370 6! 15816 | 365
11 | HOT PRESS 64 775 21 3933 416
;2 LAMINATING SOLID 48 1023 M 332 4
13 | MOULDING KOMPONEN 1 93 1793 4,41
14 } POTONG BAHAN KOMPONEN 121 4766 81 31741 4.23
15 | POTONG BAHAN LAMINATING 169 4030 11| 3813 | 417
| 16 | Potong Piywood/ Mdf | 14 128 12 9115 3,86
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Lanjutan Tabel 6.2.

no Q Q kat

dept defect | diinspect | defect | DPMQO | sigma

| 17 | ROUTER 154 847 20 9081 | 3.86
; 18 | SANDING KOMPONEN 73 2183 27 1239 4,52
| 19 | SANDING VENEER 570 11481 | 14 3547 | 4,19 |
1 20 [ sET RAMAN 1 a0 182 141 117741 376

21 | SETBAHAN 2 2 43 13| 3578 4,19

22 | setting Warna Depan 405 12218 32 | 1036 4,58

23 } TOP COAT BARAT 143 1087 20 2424 431
| 24 | Top COAT TIMUR 960 10329 30 3099 4,23
| 25 | VENEER 39 | 359 13| 8357 3,89
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Di bawah ini adalah tabel-tabel perhitungan persentase cacat yang digunakan

sebagat inputan untuk membuat diagram pareto:

1. Assembling Sk

Tabel 6.3. Persentase jenis kecacatan pada departemen assembling Sk

1_kode defectTEnl defect | %-tase | %-tase cum

L K- 31 86.11 85.11
! B-2 5 13.89 100.00
2. Bor
Tabel 6.4, Persentage ienis kecacaian nada denariemen hor
Labelios, PeEseniase reniziverncangn hacsdenarigmen 5o
| kode defect }ml defect | %-tase | %-tase currg
| B9 \ 4101 9880 98 80 |
| K-12 | 1 0.24 99 04 |
= 1
K-2 | 3 0.72 89.76 |
K3 & 11 0oa 100 00 |

3. Cool Press / gabus

Tabel 6.5. Pcrsentase jenis kecacatan pada departemen cool press / gabus

kode defect im| defect | %-tase %:tgse cum

8-5 : 5y 5B
| B-1 6| 4286 92.86 |
| K-7 1 7.14 100.00

4. Gudang kering

Tabel 6.6. Persentase jenis kecacatan pada departemen gudang kering

%-tase | %-tase cum 1

20 w20
(19 (19

kode defect | jml defect

Q2o
jage]

4
B-9 ! 26

20 100 |

|
]izf
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5. Potong plywood / Mdf

Tabel 6.7. Persentase jenis kecacatan pada departemen plywood / mdt

rkode defect | jml defect | %-tase l %-tase cum‘]
24 E g 3158, 31.58
B-2 5/ 26321 57.89
F-1 | 4] 21.05 78.95
B-1 'L 31 1579, 94.74

[ K11 i 1 526 | 100.00 |

6. Router
Tabel 6.8. Persentase ienis kecacatan pada departemen router

rk_o_de defect | jmldefect | %-tase | %-tase cum |

I 7
B-9 | 142 | 92.21 92.21 |

T 1
R 7 A A aE

B-4 ; . 4 55 88 .75
B2 | 51 325 | 100.00 |

7. Set bahan 1

Tabel 6.9, Persentase jenis Kecacatan pada deparremen ampias mesin
i kode defecw jmi defect j; %-tase m-tase cum |
I R-a El 10 3323 3333
| K-12 | g 30.00 | 63.33 |
| H-1 X 6| 20.00 83.33 |
Fo i 2l 1000 a3 23 |
| F-1 1 2| 667 100.00 |

8. Veneer

Tabel 6.10. Persentase jents kecacatan pada departemen veneer

kode defect | jml defect | %-tase | %-tase cum
E-1 12, 3077 30.77
B-6 121 3077 6154
K-9 8] 2051 82 05
85 B 15 38 g7 A4
= il BN i oo o i s

H- ] 11 286 10000






