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ABSTRAK

Mesin punch adalah mesin yang digunakan untuk melakukan pemotongan
atau melubangi besi atau plat secara masal dengan bentuk yang sama, dan
dikerjakan secara terus-menerus. Mesin punch yang masih bersifat mekanik atau
manual akan sering menimbulkan kecelakaan kerja, karena pencegahan kecelakaan
kerja hanya sebatas pada prosedur operasional mesin saja.

Sensor area BW20-08 yang bertipe NPN ditambahkan untuk mendeteksi
adanya suatu benda sebelum menginjak kopling. Sensor ini mempunyai fitur
sensing dengan jarak hingga 7 meter. Dengan ditambahkan sensor ini dapat
mengurangi resiko kecelakaan kerja.

PT. Dwi Gading Wijaya Mandiri berlokasi di jalan Kalianak 75B,
sedangkan lokasi bengkel maintenance terletak di pergudangan margomulyo
permai blok k17. PT. Dwi Gading Wijaya Mandiri adalah perusahaan yang
bergerak dibidang industri manufaktur dengan memproduksi mesin pengaduk beton
atau mesin molen, baling-baling kapal, mesin perontok padi, jagung, dan kedelai.

Selama melakukan kegiatan kerja praktek di perusahaan ini, didapatkan
pengembangan ilmu baru untuk melakukan perbaikan pada mesin trouble,
perawatan mesin industri, dan membuat mesin industri untuk mempercepat proses
produksi. Dengan mendapatkan itu semua, tujuan saya kerja praktek di PT. Dwi

Gading Wijaya Mandiri dapat tercapai.

Kata kunci : Mesin Punch, Sensor Area BW20-08
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ABSTRACT

Punching machine is a machine that is used to make cuts or perforate iron
or plate in a mass of the same shape, and is done continuously. Punching machines
that are still mechanical or manual will often cause work accidents, because the
prevention of work accidents is limited to the operational procedures of the
machine.

BW20-08 area sensor of type NPN is added to detect the presence of an
object before stepping on the clutch. This sensor has a sensing feature with a
distance of up to 7 meters. With this sensor added it can reduce the risk of work
accidents.

PT. Dwi Gading Wijaya Mandiri is located on the Road of Kitaak 75B, while
the location of the maintenance workshop is located in the warehousing
margomulyo permai block k17. PT. Dwi Gading Wijaya Mandiri is a company
engaged in the manufacturing industry by producing concrete mixer or molen
engines, ship propellers, rice thresher, corn, and soybeans.

During practical work activities at this company, the development of new
knowledge was obtained to make improvements to the trouble machine,
maintenance of industrial machinery, and make industrial machinery to speed up
the production process. By getting it all, the purpose of my practical work at PT.

Dwi Gading Wijaya Mandiri can be achieved.

Key Keywords : Punching Machine, BW20-08 Area Sensor
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