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INTISARI

Seiring pesatnya perkembangan industri modern, masalah
lingkungan semakin hari semakin meningkat. Diantara berbagai macam
bentuk polusi, pencemaran air berdampak serius terhadap kehidupan kita
sehari-hari, karena air adalah salah satu elemen paling penting untuk
mempertahankan kelangsungan hidup manusia. Beberapa tahun belakangan
ini banyak muncul industri yang mengolah minyak nabati dan industri
laundry. Limbah dari industri minyak nabati dan laundry ini mengandung
bahan kimia dengan konsentrasi yang cukup tinggi seperti fosfat, surfaktan,
hidrokarbon, ammonia, minyak nabati, garam, padatan terlarut dan tak
terlarut, kekeruhan air, nilai BODs, COD, serta TSS yang tinggi. Salah satu
metode pengolahan limbah cair dari industri minyak nabati dan laundry
yaitu metode elektroflotasi (EF).

Pada penelitian ini dilakukan proses elektroflotasi yang dapat
menurunkan kandungan Chemical Oxygen Demand (COD) dan Total
Suspended Solid (TSS) yang terdapat dalam limbah cair industri. Pada
metode elektroflotasi ini dilakukan beberapa variasi tegangan listrik yaitu
15, 17, 19, 21, 23, 25, 27, 29, 31, dan 32,5 volt dan variasi waktu kontak
antara limbah cair dan elektroda yaitu 20 menit, 40 menit, dan 60 menit.
Pengukuran COD pada waktu dan tegangan listrik tertentu, dilakukan
dengan metode volumetri yang menggunakan kalium bikromat (K.Cr,Oy7)
sebagai oksidator. Sedangkan pada pengukuran TSS dengan menggunakan
metode gravimetri. Pada penelitian ini dilakukan juga uji bakteri
menggunakan metode Standard Plate Count (SPC) untuk mengetahui
jumlah bakteri yang terdapat dalam limbah cair industri sebelum dan
sesudah dilakukan elektroflotasi.

Hasil penelitian menunjukkan limbah cair industri yang diuji
menggunakan metode EF dengan tegangan listrik sebesar 32,5 volt dan
waktu kontak selama 60 menit menunjukkan hasil penurunan nilai COD dan
TSS yang tinggi. COD mengalami penurunan dari 236,66 mg/L menjadi
24,56 mg/L atau sebesar 90%. Sedangkan TSS mengalami penurunan nilai
dari 187 mg/L menjadi 34,33 mg/L atau sebesar 81,64%. Pada tegangan
listrik sebesar 19 volt dan dengan waktu kontak 20 menit didapatkan hasil

penurunan koloni bakteri dari 4,7x10* % menjadi 4,03x10°
kolont BaRETL otau sebesar 91,42%.
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ABSTRACT

Along with the rapid development of modern industry,
environmental problems are increasing. Among various forms of pollution,
water pollution has a serious impact on our daily lives, because water is one
of the most important elements to maintain human survival. In recent years
there have been many industries that process vegetable oils and the laundry
industry. The waste from the vegetable oil and laundry industry contains
chemicals with high concentrations such as phosphate, surfactant,
hydrocarbons, ammonia, vegetable oil, salt, dissolved and non-dissolved
solids, water turbidity, high BOD5, COD and TSS values. One method of
processing wastewater from the vegetable and laundry oil industry is the
electroflotation (EF) method.

In this study an electroplotation process was carried out which
could reduce the chemical oxygen demand (COD) and total suspended solid
(TSS) content found in industrial wastewater. In this electroflotation method
several voltage variations were carried out, namely 15, 17, 19, 21, 23, 25,
27, 29, 31, and 32.5 volts and variations in contact time between liquid
waste and electrodes were 20 minutes, 40 minutes, and 60 minutes. COD
measurements at certain times and electrical voltages were carried out by
the volumetric method using potassium bicarbonate (K.Cr,O;) as an
oxidizer. Whereas in TSS measurements using the gravimetric method. In
this study, a bacterial test was also carried out using the standard plate count
(SPC) method to determine the number of bacteria found in industrial
wastewater before and after electroflotation.

The results showed that industrial wastewater was tested using
the EF method with a variation of the electrical voltage of 32.5 volts and the
contact time for 60 minutes showed the maximum reduction in COD and
TSS values. COD has decreased from 236.66 mg/L to 24.56 mg/L or by
90%. While TSS has decreased in value from 187 mg/L to 34.33 mg/L or
81.64%. At an electricity voltage of 19 volts and with a contact time of 20
minutes, the result of the decrease in bacterial colonies from 4.7x10* to
4.03x10° or 91.42%.
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