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ABSTRAK 

 

CV. Sinar Baja Electric adalah industri yang memproduksi berbagai 

macam speaker dan didistribusikan ke berbagai manca negara. CV. Sinar 

Baja Electric mempunyai 4 plant yaitu di Margomulyo, Manukan Kulon, 

Karang Pilang, dan Pasuruan. CV. Sinar Baja Electric I di Margomulyo 

memproduksi berbagai macam ukuran speaker, mulai dari 2 hingga 21 inch. 

Produksi speaker ini mempunyai alur proses produksi yang panjang berawal 

dari berbagai macam komponen bahan baku sesuai tipe speaker, hingga 

penyimpanan produk speaker di gudang barang jadi. Untuk merakit sebuah 

speaker tentunya memerlukan beberapa part yang terdiri atas soft part dan 

hard part. Soft part terdiri dari barang yang halus, lunak dan mudah rusak 

seperti conepaper, gasket, spider. Sedangkan hard part terdiri barang yang 

kuat dan tidak mudah rusak seperti chassis, terminal, dan lain-lain. 

Permasalahan yang terkadang terjadi adalah terdapat produk speaker yang 

NG (not good) pada saat dilakukan inspeksi di final inspection room 2. Hal 

ini mengakibatkan terjadinya rework, karena speaker yang NG (not good) 

harus dirework untuk dilakukan perbaikan supaya speaker dalam kondisi 

yang baik (OK). Terjadinya rework tentunya akan merugikan perusahaan, 

karena akan menambah pengeluaran biaya lagi untuk memperbaiki speaker 

tersebut, selain itu juga rugi dalam hal waktu karena untuk rework 

membutuhkan waktu yang cukup lama, dan dapat mengganggu produktivitas 

produksi.  
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