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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui persediaan bahan baku yang dilakukan
di PT. Rapid Plast Plant 1 yang berlokasi di jalan Berbek Industri V No.10, Berbek,
Kecamatan Waru, Kabupaten Sidoarjo. Dari pengamatan yang dilakukan di
perusahaan, adapun beberapa permasalahan yang berkaitan dengan pengendalian
persediaan bahan baku produksi (Biji Plastik) yang bisa menimbulkan hal — hal yang
tidak di inginkan seperti tidak bisa memenuhi permintaan konsumen dengan tepat
waktu dan juga untuk menghindari persediaan bahan baku yang terlalu sedikit atau
terlalu banyak. Oleh sebab itu diperlukan diterapkannya metode pengendalian
persediaan yang mendukung ketersediaan bahan baku produksi sehingga tujuan
utama pada perusahaan mendapatka keuntungan atau laba bisa tercapai dengan baik.
Namun dalam memenuhi persediaan bahan baku produksi perusahaan masih
bedasarkan kuantitas konsumen dari konsumen yang telah terjadi di tahun — tahun
sebelumnya. Akan lebih baik jika perusahaan dalam melakukan pengendelaian
persediaan menggunakan metode Reorder Point (ROP) sehingga perusahaan dapat
terhindar dari kekurangan atau kelebihan persediaan bahan baku produksi (Biji
Plastik).
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