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ABSTRAK

Lintasan perakitan di P.T. WIMCYCLE terlihat adanya ketidakseimbangan
dan selain itu perusahaan juga ingin meningkatkan production rate menjadi 44.3
detik/unit. Perubahan terhadap lintasan perakitan akan mengakibatkan perubahan
terhadap biaya, yaitu biaya stasiun kerja dan biaya waktu siklus. Pada
perancangan lintasan perakitan, diharapkan dengan biaya seminimal mungkin
dapat mencapai target production rate yang diinginkan. Selain biaya, ketersediaan
jumiah operator dan mesin juga harus dipertimbangkan dalam perancangan
stasiun kerja. Metode-metode yang ada tidak ada yang mepertimbangkan jumlah
operator dan jumlah mesin yang tersedia, sechingga rancangan lintasan perakitan
dapat melebili jumlah operator dan mesin yang tersedia. Oleh karena itu
dilakukan pengembangan model optimasi Decro dan Richard (Elsayed) untuk
mencapai tuuan diatas. Hasil rancangan lintasan perakitan dari pengembangan
model tersebut dapat merealisasikan keterbatasan jumlah tenaga kerja dan mesin,
biaya stasiun kerja dan waktu siklus minimum, serta production rate sesuai

dengan targét yang diinginkan perusahaan.

Kata Kunci : Lintasan Perakitan, Biaya Stasiun Kerja, Biaya Waktu Siklus, Line
FEfficieny, Smoothness Index dan Production Rate
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