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XI11.1.

BAB Xl
DISKUSI DAN KESIMPULAN

Diskusi

Sodium methylate merupakan bahan kimia yang dapat digunakan sebagai

katalis basa di berbagai reaksi kimia seperti dalam industri pembuatan biodiesel,

polieter, farmasi, pewarna, parfum, dan peptisida. Di Indonesia sendiri merupakan

salah satu negara yang memproduksi biodiesel terbesar, sehingga pemanfaatan

sodium methylate lebih banyak digunakan sebagai katalis pada industri biodiesel.

Perencanaan pembangunan pabrik ini didasarkan pada besarnya permintaan pasar

akan tetapi belum ada pabrik lokal yang memproduksi sodium methylate.

Untuk mengetahui kelayakan prarencana pabrik metanol ini, perlu dilakukan

peninjauan dari beberapa segi yang diuraikan sebagai berikut.

Segi proses dan produk

Produksi Sodium methylate 30% dengan proses elektrolisa larutan NaCl-
metanol memiliki proses produksi yang lebih sederhana, nilai konversi dan
kemurnian yang besar, bahan baku mudah didapatkan, minim limbah dan
produk samping yang dihasilkan memiliki nilai jual. Terdapat beberapa
proses lainnya yang biasa digunakan untuk memproduksi Sodium methylate
akan tetapi beberapa kendala yang ditemui dalam perancangan pabrik
tersebut antaralain bahan baku yang sulit didapatkan dan ditangani, proses
yang menghasilkan air sehingga diperlukan proses pemurnian lebih lanjut,
proses produksi lebih kompleks.

Segi bahan baku

Bahan baku yang digunakan untuk proses produksi yaitu garam industri
(NaCl) dan metanol. Kedua senyawa tersebut dapat ditemukan di Indonesia,
NaCl didapatkan dari PT. Unichemcandi dan metanol didapatkan dari PT.
Kaltim metanol dan kapasitas produksi pabrik tersebut memenuhi kebutuhan

produksi pabrik.
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e Segi lokasi
Pabrik Sodium methylate ini direncanakan dibangun di Bangsal Aceh,
Kecamatan Sungai Sembilan, Kota Dumai, Riau, dimana lokasi tersebut
berdekatan dengan jetty yang diperlukan dalam penyediaan metanol,
kemudian pabrik juga berdekatan dengan sungai yang penting untuk
mendukung proses produksi. Selain itu, lokasi pabrik yang dipilih juga
berdekatan dengan konsumen yaitu pabrik biodiesel sehingga mempermudah
distribusi produk.
e Segi ekonomi
Dari segi ekonomi dengan metode analisa Discounted Cash Flow, pabrik
sodium methylate layak didirikan dengan nilai parameter sbb.
a. Laju Pengembalian Modal Investasi (ROR) sesudah pajak diatas bunga
bank (10%), yaitu 16,18%
b. Laju pengembalian ekuitas (ROE) sesudah pajak diatas bunga bank
simpanan (10%), yaitu 28,70%.
c. Waktu Pengembalian modal (POT) sesudah pajak yaitu 6 tahun 8 bulan
26 hari.
d. Titik impas (BEP) antara 40% - 60%, yaitu 42,29%

e. Sensitivitas terhadap kenaikan harga bahan baku mencapai 50%.

XI1.2.  Kesimpulan
Pabrik : Sodium methylate (CH3;ONa)
Kapasitas : 83.000 ton/tahun

Bahan baku : NaCl dan metanol

Sistem operasi : Kontinyu
Utilitas

e AirSungai  :2.712.9212 m*/hari
e Listrik 1 22.548,3166 kW
e Bahan bakar :357,0062 m®/tahun

Jumlah tenaga kerja : 95 orang
Lokasi pabrik : Bangsal Aceh, Kecamatan Sungai Sembilan, Kota Dumai,

Riau
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Analisa ekonomi dengan Metode Discounted Flow berdasarkan harga jual ideal

Rate of Return (ROR) sebelum pajak
Rate of Return (ROR) sesudah pajak
Rate of Equity (ROE) sebelum pajak
Rate of Equity (ROE) sesudah pajak
Pay Out Time (POT) sebelum pajak
Pay Out Time (POT) sesudah pajak
Break Even Point (BEP)

:10,92%

1 3,79%

:32,37%

:21,26%

: 5 tahun 5 bulan 23 hari
: 6 tahun 8 bulan 26 hari
142,29 %
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