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 Penulis melakukan Kerja Praktek di PT. Superior Prima Sukses yang 

bergerak dalam bidang pembuatan bahan bangunan yaitu bata ringan. Penyusunan 

laporan ini tidak terlepas dari bantuan-bantuan berbagai pihak yang terkait, baik 

dari perusahaan maupun dari Universitas. Melalui kesempatan ini kami selaku 

mahasiswa Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya mengucapkan terima 

kasih kepada : 

1. Bapak Ir. Suryadi Ismadji, MT., Ph.D. selaku Dekan Fakultas Teknik yang 

telah memberikan izin untuk melakukan Kerja Praktek.  

2. Bapak Ig. Joko Mulyono, STP., MT., IPM. selaku Ketua Jurusan Teknik 
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3. Bapak Julius Mulyono, ST., MT., IPM. selaku dosen pembimbing kerja 

praktek.  
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5. Bapak Totok Syaifulloh selaku Manajer PT. Superior Prima Sukses Plant 
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6. Ibu Angeline Lidya selaku Supervisor PPIC yang selalu membantu kami 

saat Kerja Praktek dan memberikan bimbingan. 

7. Rekan-rekan kerja di PT. Superior Prima Sukses – Plant I yang selalu 

mendukung dan memberi saran yang membantu. 

8. Teman-teman Jurusan Teknik Industri angkatan 2016 yang telah 

memberikan bantuannya selama penulisan laporan ini. 

Harapan penulis, semua pengetahuan dan pengalaman yang telah diterima 

penulis di PT. Superior Prima Sukses dapat bermanfaat di kemudian hari. Penulis 

menyadari masih banyak kekurangan pada saat pelaksanaan Kerja Praktek ini 

maupun dalam penulisan laporan ini. Untuk itu, penulis memohon maaf bila 

terjadi kesalahan selama Kerja Praktek maupun dalam penulisan laporan ini.  

Penulis mengharapkan kritik dan saran dari pembaca sebagai masukan 

untuk kemajuan bersama demi kesempurnaan laporan Kerja Praktek ini. Akhir 

kata, besar harapan kami agar laporan Kerja Praktek ini dapat bermanfaat bagi 
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ABSTRAK 

 

PT. Superior Prima Sukses merupakan pabrik yang bergerak pada bidang 

industri bahan bangunan. Produk yang dihasilkan PT. Superior Prima Sukses 

adalah bata ringan dengan menerapkan Autoclaved Aerated Concrete (AAC). PT. 

Superior Prima Sukses memiliki tantangan yang besar karena reject yang 

dihasilkan termasuk besar dan produk yang dibuat adalah tidak dapat terurai di 

alam. Oleh karena itu, PT. Superior Prima Sukses perlu untuk meningkatkan 

efisiensi dalam meminimasi reject. Untuk mengetahui jenis reject yang dominan 

digunakan suatu tool yaitu dengan control chart, pareto diagram, dan fishbone 

diagram. Reject yang dominan pada proses produksi bata ringan di PT. Superior 

Prima Sukses ini adalah lengket. Penyebab dari reject batu bata ringan biasanya 

disebabkan oleh material, machine, dan man. Material memiliki pengaruh 

terhadap hasil reject dikarenakan material yang digunakan berasal dari alam, yang 

tidak dapat diprediksi secara pasti kandungan-kandungan yang dimiliki pada suatu 

kondisi tertentu. Sedangkan untuk machine memiliki pengaruh terhadap hasil 

reject karena mesin tidak dapat bekerja secara optimal, dikarenakan sensor yang 

tidak bekerja sehingga tidak dapat memotong secara sempurna, dan masih banyak 

penyebab lainnya. Oleh sebab itu untuk mengurangi reject pada batu bata ringan, 

perusahaan harus memperhatikan material, machine,dan man. 

 

 

Kata kunci : quality control, pengendalian kualitas 

 


