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ABSTRAK 

 

PT. TIMUR MEGAH STEEL adalah perusahaan yang 

memproduksi mur dan baut dengan bahan baku wire rod atau as bar. Wire 

rod atau as bar merupakan baja/besi yang berbentuk silinder berdiameter 

variatif tergantung spesifikasi produk yang akan dihasilkan. Bahan baku ini 

didapat dari perusahaan lokal dan impor. Proses produksi mur dan baut di 

PT. Timur Megah Steel terdiri dari delapan departemen yaitu bolt product, 

nut product, hot forging nut, general product, heat treatment, 

fluorocarbon, hot dip, drawing. Bagian produksi dibagi menjadi 3 jenis 

produksi yaitu bolt product, general product dan nut product pada 3 jenis 

produksi ini terdiri dari proses hot forging nut, proses drawing, proses hot 

dip. Pada bagian heat treatment proses untuk meningkatkan hardness pada 

hasil produksi lalu dari semua produksi ini proses yang paling penting 

adalah proses phosphating yang berguna untuk menjaga bahan baku tidak 

berkarat dalam proses ini terdapat juga proses fluorocarbon untuk nut dan 

bolt yang memiliki spesifikasi istimewa. Proses terakhir adalah packaging 

dimana hasil produksi yang sudah memenuhi standar siap dikemas dan 

dikirim ke customer. Untuk mendapatkan data maintenance, dilakukan 

pengambilan data down time pada semua mesin lalu mengkategorikan 

down time hanya pada kerusakan mesin. Setelah didapat data kerusakan 

mesin lalu dilakukan proses identifikasi penyebab serta akibat dari 

kerusakan mesin secara menyeluruh. Kerusakan pada mesin dapat 

berakibat buruk untuk produksi pabrik maka perlu perhatian khusus 

sehingga dapat mengurangi penurunan produksi pabrik. Strategi yang 

diperlukan untuk mengurangi penurunan produksi yaitu strategi perawatan 

yang sesuai dengan komponen masing – masing mesin. 

 
 
 

Kata kunci : Maintenance, pareto-chart, FMEA, dan diagram sebab akibat. 


