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sebagian maupun seluruhnya kecuali dinyatakan dalam teks. Seandainya diketahui
bahwa laporan kerja praktek ini ternyata merupakan hasil karya orang lain, maka
saya sadar dan menerima komitmen bahwa laporan kerja praktek ini tidak dapat

saya gunakan sebagai syarat untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik.
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2. Nama : Kevin Brian Yulius
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Menyetujui karya ilmiah dengan judul “Laporan Kerja Praktek di PT. Timur Megah Steel”
untuk dipublikasikan/ditampilkan di internet atau media lain (Digital Library Perpustakaan
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KATA PENGANTAR

Puji syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas berkat dan karuniaNya, sehingga
penulis dapat menyelesaikan laporan Kerja Praktek dengan pokok bahasan
mengenai penentuan strategi perawatan yang sesuai dari mesin produksi di PT.
Timur Megah Steel yang berada di kawasan Driyorejo dengan baik dan tepat
waktu.
Laporan Kerja Praktek ini disusun sebagai salah satu persyaratan kurikulum di
Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya, Fakultas Teknik, Jurusan Teknik
Industri. Kerja Praktek merupakan realisasi dari teori-teori yang telah diberikan
tentu saja disesuaikan dengan perusahaan, dimana mahasiwa mengenali dengan
melakukan pengamatan secara langsung pada lingkungan industri dan
mengidentifikasi permasalahan yang ada. Hal ini merupakan pengalaman berharga
karena mahasiswa selain mendapat wawasan mengenai lingkungan kerja, Kinerja
perusahaan juga mendapatkan tantangan tersendiri karena menghadapi suasana baru
selain di perkuliahan.
Pada kesempatan ini tidak lupa penulis mengucapkan terima kasih kepada
berbagai pihak yang telah membantu penulis dalam pelaksanaan Kerja Praktek
dengan baik dari awal hingga tersusun laporan kerja praktek ini antara lain
Pimpinan serta staff dan karyawan di PT. Timur Megah Steel, Jurusan Teknik
Industri Widya Mandala serta pihak yang telah bersedia memberikan waktu dan
pikiran dalam membimbing penulis menyelesaikan laporan Kerja Praktek.
Akhir kata, penulis mengharapkan laporan Kerja Praktek di PT. Timur Megah
Steel ini dapat bermanfaat bagi semua pihak, baik dari pihak Universitas Katolik
Widya Mandala Surabaya, Fakultas Teknik, Jurusan Teknik Industri maupun pihak
PT. Timur Megah Steel demi kemajuan dan kesuksesan dimasa yang akan datang.
Gresik, 18 Juni 2019

Tim Penulis
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ABSTRAK

PT. TIMUR MEGAH STEEL adalah perusahaan yang
memproduksi mur dan baut dengan bahan baku wire rod atau as bar. Wire
rod atau as bar merupakan baja/besi yang berbentuk silinder berdiameter
variatif tergantung spesifikasi produk yang akan dihasilkan. Bahan baku ini
didapat dari perusahaan lokal dan impor. Proses produksi mur dan baut di
PT. Timur Megah Steel terdiri dari delapan departemen yaitu bolt product,
nut product, hot forging nut, general product, heat treatment,
fluorocarbon, hot dip, drawing. Bagian produksi dibagi menjadi 3 jenis
produksi yaitu bolt product, general product dan nut product pada 3 jenis
produksi ini terdiri dari proses hot forging nut, proses drawing, proses hot
dip. Pada bagian heat treatment proses untuk meningkatkan hardness pada
hasil produksi lalu dari semua produksi ini proses yang paling penting
adalah proses phosphating yang berguna untuk menjaga bahan baku tidak
berkarat dalam proses ini terdapat juga proses fluorocarbon untuk nut dan
bolt yang memiliki spesifikasi istimewa. Proses terakhir adalah packaging
dimana hasil produksi yang sudah memenuhi standar siap dikemas dan
dikirim ke customer. Untuk mendapatkan data maintenance, dilakukan
pengambilan data down time pada semua mesin lalu mengkategorikan
down time hanya pada kerusakan mesin. Setelah didapat data kerusakan
mesin lalu dilakukan proses identifikasi penyebab serta akibat dari
kerusakan mesin secara menyeluruh. Kerusakan pada mesin dapat
berakibat buruk untuk produksi pabrik maka perlu perhatian khusus
sehingga dapat mengurangi penurunan produksi pabrik. Strategi yang
diperlukan untuk mengurangi penurunan produksi yaitu strategi perawatan

yang sesuai dengan komponen masing — masing mesin.

Kata kunci : Maintenance, pareto-chart, FMEA, dan diagram sebab akibat.
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