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ABSTRAK

Kerupuk merupakan makanan ringan khas asli Indonesia yang
menjadi hidangan pendamping pada beberapa masakan-masakan
Indonesia. Proses pembuatan kerupuk meliputi pencampuran bahan baku,
pembuatan adonan, pencetakan, pengukusan, pendinginan, pengirisan,
pengeringan, dan pemasakan. Dari beberapa proses pembuatan kerupuk
tersebut, ada satu proses yang cukup penting diperhatikan yaitu proses
pemotongan Kkerupuk. Hasil pengamatan yang dilakukan di UMKM
Srikandi Sumber Laut yang berfokus pada olahan hasil laut menunjukkan
bahwa pemillik UMKM masih menggunakan alat pemotong kerupuk secara
manual. Untuk memenuhi permintaan konsumen, pemilik menginginkan
alat pemotong kerupuk agar dapat menghasilkan kuantitas yang banyak
dan kualitas potongan kerupuk yang baik (ukuran dan dimensi kerupuk
yang seragam). Dalam penelitian ini digunakan metode TRIZ dalam
merancangan ulang alat pemotong kerupuk. Hasil dari penelitian ini yaitu
bentuk pisau yang dibuat melengkung, pemotongan 3 adonan dalam 1
rotasi, serta penggunaan motor dinamo 3/4 HP agar dapat menggerakkan
pisau secara otomatis. Penggunaan baja JIS SKD 11 sebagai bahan dasar

pisau utama agar dapat memotong lontongan kerupuk dengan baik.

Kata kunci: Teori TRIZ, Perancangan alat, kerupuk, pisau pemotong.
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