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BAB XII 

DISKUSI DAN KESIMPULAN 

 

XII.1. Diskusi 

 Pendirian pabrik Pupuk ZA ini didasarkan pada konsumsi Pupuk ZA yang 

cenderung meningkat. Oleh karena itu, berdirinya pabrik ini, diharapkan dapat 

membantu memenuhi jumlah Pupuk ZA di Indonesia. 

Kelayakan pabrik Pupuk ZA ini dapat dilihat dari beberapa faktor sebagai 

berikut: 

1. Segi Proses dan Produk yang Dihasilkan  

Ditinjau dari segi produk yang dihasilkan dan mekanisme proses yang 

dilakukan, Pupuk ZA yang dihasilkan memiliki spesifikasi yang telah memenuhi SNI 

dengan proses netralisasi langsung.  

2. Segi Bahan Baku 

Pabrik Pupuk ZA  ini menggunakan bahan baku berupa asam sulfat dan 

amonia, dimana ketersediaan asam sulfat dan ammonia di Indonesia sangat besar. 

3. Segi Lokasi 

Pabrik Pupuk ZA ini akan didirikan di Tanjung Awarawa, Kabupaten Tuban, 

Jawa Timur. Lokasi pabrik ini dekat dengan bahan baku asam sulfat yang terletak di 

gresik, dan amonia yang terletak di Tuban, sehingga biaya produksi dapat 

diminimalkan. 

4. Segi Ekonomi 

Kelayakan pabrik Pupuk ZA ini dapat ditentukan dari segi nilai ekonomis. 

Oleh karena itu, dilakukan analisa ekonomi dengan metode Discounted Cash Flow 

menggunakan harga jual produk yang ideal Rp5.000,00. Hasil analisa tersebut 

menyatakan: 

 Waktu pengembalian modal (POT) sebelum pajak adalah 2,0692 tahun  

 Waktu pengembalian modal (POT) sesudah pajak adalah 2,1808 tahun. 

 Break Even Point sebesar 52,50%. 

Berdasarkan penjelasan di atas, dapat disimpulkan bahwa prarencana pabrik 

Pupuk ZA ini layak untuk dilanjutkan ke tahap perencanaan, 
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XII.2. Kesimpulan 

Pabrik  : Pupuk ZA 

Kapasitas : 61.000 ton /tahun 

Bahan Baku : Asam sulfat dan amonia 

Sistem operasi : kontinyu 

Utilitas  : 

 Air yang digunakan pada sistem utilitas terdiri dari :  

Air Sanitasi : 7,95 m
3
/hari 

 Air Pendingin : 2.599,01 m
3
/hari 

 Listrik  : 93,79,4 kW/hari 

 Bahan bakar yang digunakan pada sistem utilitas terdiri dari :  

Solar  : 429,7 L/tahun 

Gas alam : 388,8 m
3
/tahun 

Jumlah tenaga kerja : 141 orang 

Lokasi pabrik  : Tanjung Awarawa, Kabupaten Tuban, Jawa Timur 

Analisa ekonomi dengan Metode Discounted Flow menggunakan harga jual produk 

yang ideal: 

 Rate of Return (ROR) sebelum pajak  : 35% 

 Rate of Return (ROR) sesudah pajak  : 29% 

 Rate of Equity (ROE) sebelum pajak  : 38% 

 Rate of Equity (ROE) sesudah pajak  : 32% 

 Pay Out Time (POT) sebelum pajak  : 2,0692 tahun 

 Pay Out Time (POT) sesudah pajak  : 2,1808 tahun 

 Break Even Point (BEP)   : 52,50% 
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