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Abstraksi

PT. Mitra Saruta Indonesia merupakaan salah satu produsen sarung langan
yang bersifat job order. Permintaan order di PT. Mitra yang selalu berubah ubah,
memerlukan suatu alat bnatu untuk dapat melihat perubahan terhadap sistem yang
ada. Untuk mengatasi hal ini, maka dibuat suatu model dari depaftemen dotting di
PT. Mitra, sehingga nantinya dibarapkan model ini dapat digunakan sebagai alat
bantu bagi Pt. Mitra untuk melakukan simulasi terhadap perubahan input maupun
perubaban lain yang terjadi dalarns sisten.

Sebagai alat bantu, digunakan program Pro Model dan jaringan Petri
sebagal sarana umuk merabentuk model yang represemtatif.  Sebagai langkah
awal, dilakukan distribusi fitting dan pembangkitan bilangan random untuk
mengetahui distribusi laju kedatangan pada departemen dotting PT. Miira.

Padi juringan petdd, ditenatukan terdebih dahuiy definist dar tap places, arc
dawn transisi antuk membentuk suatu jaringan. Selanjutiya ditakukan perhatungan
hovot dari tiap fiap arc yang menghubungkan places — transisi. Perhitungan bobot
it digunakan untuk menghitung matriks msidensial yang berfungsi untok mehhat
pergerakan sistem setiap saal. Dari hasil jaringan petri ini dapat dibuat suatu
bahasa pernrograman uniuk stnulast produbs:.

itk validasi dan verifikasi, dilakukan replikasi terhadap model yang
dibuat untuk mengetahui sejauh mana mode! yang dibuat reperesentatif’ dengan
Xoidist gyaa.

Dieiygan tingkat kepercayaan $5%, Jidapat hasit bahwa kedua model yang
dibuat dengan cara yang berbeda vaitu dengan menggunakan jaringan petri dan
gre model, menunjukkan hasi) yang cukup signifikan sebagt model deparlemen
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