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Abs/Faksi 

PT. Mitra Saruta Indonesia merupakaan salah satu produsen sarung tangan 
yang bersifat job order. Pennintaan order di PT. Mitra yang selalu berubah ubah, 
memerlukan suatu alat bnatu untuk dapat melihat perubahan terhadap sistem yang 
ada. Untuk mengatasi hal ini, maka dibuat suatu model da.ri departemen dotting di 
PT. Mitra, sehingga nantinya diharapkan model ini dapat digwlakall sebagai alat 
bantu bagi Pt. Mitra untuk melakukan simulasi terhadap perubahan input maupun 
perubahan lain yang terjadi dalam s:istem. 

3ebagai ruat bantu, digunakan program Pro Model dan jaringan Petri 
sebagai sarana untuk mernbentuk model yang representatif Sebagai langkah 
{twal, dilakukan distribusi fitting dan pembangkitan bilangan random untuk 
mengetahui distribusilaju kedatangan pada departemen dotting PT. Mitra. 

?llilil jaringan petri, dilentukan tedebill dahulu definisi dari tiap places, arc 
dan tralis\s\ untuk membentuk suatu jaringan. Sdanjutnya dilakukan perhitungan 
~)(ibot dari tiap hap arc .yang menghubungkan places - transisi. Perhitungan bobot 
ini digunakan untuk menghitung matriks in~iden:>ial yang berfungsi uniuk melilial 
pergerakan sistem setiap saat Dari hasil jaringan petri ini dapat dibuat suatu 
bahasa perrrrograman untuk simulasi produbi. 

1Jntuk ,,(iiidasi dall verifikasi, diiakukan repiikasi kr11adap mood yang 
dibuat untuk mengetahui sejauh mana model yang dibuat reperesentatif dengan 
konilisi nyalu. 

Dengan tingkat keperc3yaan 95'%, didapat hasil bahwa kedua model yang 
dibuat dengan cara yang berbeda yaitu dengan menggunakan jaringan petri dan 
pru !!K.Jd, mellwyukkan hasil yang cukup signifikan sebagi mooel departemen 
do11ing di PT. ~¥fi1ra. 
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