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ABSTRAK

Air minum dalam kemasan (AMDK) adalah air baku yang telah
diproses, dikemas, dan aman diminum mencakup air mineral dan air
demineral. PT. Tirta Sukses Perkasa merupakan salah satu perusahaan swasta
nasional yang memproduksi air mineral dengan merek utama “Club” dengan
kemasan cup dan galon. PT. Tirta Sukses Perkasa telah berdiri sejak tahun
1986. PT. Tirta Sukses Perkasa terletak di Jalan Raya Madiun-Surabaya km.
115,9 Desa Pehserut, Kecamatan Sukomoro, Kabupaten Nganjuk, Jawa
Timur. PT. Tirta Sukses Perkasa menerapkan struktur organisasi lini dan
fungsional. Tenaga kerja di PT. Tirta Sukses Pekasa terdiri dari bagian
engineering, QC, produksi, warehouse, office, keamanan, umum, sopir dan
satpam. Bahan baku yang digunakan oleh PT. Tirta Sukses Perkasa diperoleh
dari sumber air yang berasal dari sumur dengan kedalaman £110 m. Proses
produksi AMDK di PT. Tirta Sukses Perkasa meliputi Kklorinasi,
penampungan, ozonisasi, filtrasi, desinfeksi sinar ultraviolet (UV), dan
filling. Bahan utama pada kemasan galon adalah polycarbonate (PC), dan
untuk cup berupa polypropilen (PP). Sanitasi yang diterapkan di PT. Tirta
Sukses Perkasa meliputi sanitasi peralatan, sanitasi gedung dan lingkungan
serta personal hygiene. Pengendalian mutu dilakukan dari penerimaan bahan
baku, selama proses produksi, dan produk akhir yang akan dipasarkan.
Limbah di PT. Tirta Sukses Perkasa adalah terdiri atas limbah padat dan cair.
Limbah padat dapat berupa kemasan cup, galon yang berlubang, sisa sealer
hingga sisa kardus yang sudah tidak dapat digunakan lagi, sedangkan untuk
limbah cair berupa sisa air minum yang terbuang selama proses filling dan air
sisa pencucian cup, galon, pencucian peralatan, maupun limbah yang berasal
dari pengujian sampel yang dilakukan.

Kata kunci: Air minum dalam kemasan, proses pengolahan air, galon, cup.



Sheila Chang (6103015013), Amadea Cornelia (6103015045), Klemens Iwan
(6103015086). Processing of Drinking Water at PT. Tirta Sukses
Perkasa, Nganjuk.

Advisory Committee:
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ABSTRACT

Drinking water can be defined as a raw water was processed,
packaged, and safe drinking water includes mineral and demineral water. PT.
Tirta Sukses Perkasa is one of the national private companies producing
mineral water with the main brand “Club” with packaging cup and gallon.
PT. Tirta Sukses Perkasa has been founded in 1986. PT. Tirta Sukses Perkasa
lies on the Madiun-Surabaya street km.115,9 village Pehserut, district
Sukomoro, Nganjuk, East Java. PT. Tirta Sukses Perkasa implementing
organizational and functional lines. Labor in PT. Tirta Sukses Perkasa
consists of parts of engineering, QC, production, warehouse, office, security,
general, driver, and security. PT. Tirta Sukses Perkasa used the raw materials
obtained from a source of water that comes from the well to a depth of
approximately 110 meter. Production process AMDK on PT. Tirta Sukses
Perkasa include chlorination, shelter, ozonisasi, filtration, disinfection of rays
Ultraviolet (UV), and filling. The main ingredients on the packaging gallon
is polycarbonate (PC), and for the cup from polypropilen (PP). Aplication of
Sanitasion on PT. Tirta Sukses Perkasa include sanitary equipment, sanitation
and the environment as well as personal hygiene. Quality control is carried
out form the receipt of raw materials, during the production process, and the
final product will be marketed. Waste on PT. Tirta Sukses Perkasa can be
form solid and liquid waste. Solid waste can be from sealer on packaging
process of cup and gallon, the remaining holes until the rest of the cardboard
boxes that were already unusable, while for the rest of the liquid waste in the
form of drinking water is wasted during the process of filling the remaining
water and the washing of cups and gallons, leaching equipment, as well as
waste originating from sample testing.

Keywords: Drinking water, water treatment, processing, gallon, cup.
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