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XII.1. Diskusi 

Pendirian pabrik anilin ini merupakan peluang bagi Indonesia untuk 

memproduksi anilin sendiri sehingga dapat memenuhi kebutuhan dalam negeri. Di 

Indonesia, masih belum ada pabrik yang memproduksi anilin sehingga kebutuhan 

anilin masih diimpor dari luar negeri. Dengan berdirinya pabrik ini diharapkan dapat 

memenuhi kebutuhan anilin dalam negeri dan mengurangi nilai impor.  

Kelayakan pabrik anilin ini dapat ditinjau dari beberapa faktor sebagai berikut. 

1. Segi proses dan produk yang dihasilkan  

Proses yang digunakan dalam pabrik anilin ini adalah proses reduksi 

nitrobenzena. Keunggulan proses ini adalah tidak menghasilkan hasil samping dan 

yield anilin yang dihasilkan tinggi yaitu sebesar 98% terhadap nitrobenzena. Hasil 

penjualan dari produk anilin tersebut tentunya dapat memberikan keuntungan bagi 

pabrik anilin ini. 

2. Segi bahan baku 

 Bahan baku yang digunakan dalam proses produksi anilin adalah 

nitrobenzena dan hidrogen. Bahan baku nitrobenzena diimpor dari China dari 

Shanghai Worldyang Chemical Co., Ltd. China dengan kapasitas produksi 140.000 

ton/tahun dan hidrogen diperoleh dari PT. Air Products Indonesia dengan kapasitas 

produksi 935.000 ton/tahun yang terletak di Gresik tepat di sebelah tempat pendirian 

pabrik anilin ini sehingga kebutuhan pabrik anilin dapat terpenuhi. 

3. Segi lokasi 

Pabrik anilin ini akan didirikan di Maspion Industrial Estate, Manyar, Gresik, 

Jawa Timur. Penentuan lokasi pabrik ini didasarkan pada beberapa pertimbangan 

yaitu dekat dengan lokasi bahan baku, tenaga kerja, dan kemudahan jalur distribusi. 

4. Segi ekonomi 

Kelayakan pabrik anilin ini dari segi ekonomi ditinjau berdasarkan pada 

analisa ekonomi dengan metode Discounted Cash Flow. Hasil analisa ekonomi 

tersebut menunjukkan: 
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- Laju pengembalian modal (ROR) sesudah pajak di atas bunga bank (11%), yaitu 

18,14%;  

- Waktu pengembalian modal (POT) sesudah pajak antara 2 sampai 5 tahun, yaitu 4 

tahun 10 bulan 7 hari 

- Titik impas atau break even point (BEP) antara 40% sampai 60%, yaitu 41,61%; 

Berdasarkan hasil analisa tersebut, dapat diambil kesimpulan bahwa 

Prarencana Pabrik Anilin ini layak untuk dilanjutkan ke tahap perencanaan, baik dari 

segi teknis maupun ekonomis. 

 

XII.2. Kesimpulan 

Pabrik  : Anilin 

Kapasitas : 46.000 ton/tahun 

Bahan baku : Nitrobenzena dan hidrogen 

Sistem operasi : Kontinu 

Utilitas  :  

• Spindle oil = 82,2814 m3/tahun 

• Air  = 2.197,8 m3/tahun 

• Listrik  = 180,47 kW 

• Batu bara = 3.677,6718 ton/tahun 

• Solar  = 1,4894 m3/tahun 

Jumlah tenaga kerja : 100 orang 

Lokasi pabrik  : Maspion Industrial Estate (MIE), Manyar, Kecamatan  

  Gresik, Kabupaten Gresik, Provinsi Jawa Timur 

Analisa ekonomi dengan metode Discounted Cash Flow: 

Rate of Return (ROR) sebelum pajak : 25,49% 

Rate of Return (ROR) sesudah pajak : 18,14% 

Rate of Equity (ROE) sebelum pajak : 53,83% 

Rate of Equity (ROE) sesudah pajak : 37,52% 

Pay Out Time (POT) sebelum pajak : 3 tahun 11 bulan 14 hari 

Pay Out Time (POT) sesudah pajak : 4 tahun 10 bulan 7 hari 

Break Even Point (BEP)  : 41,61% 
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