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BAB XII 

DISKUSI DAN KESIMPULAN 

 

XII.1. Diskusi 

Kelayakan pabrik high grade curcumin dapat dilihat dari beberapa 

faktor dibawah ini. 

 

XII.1.1.  Proses  

Pembuatan high grade curcumin dilakukan dengan menggunakan 

pelarut etanol pada suhu 40oC selama + 3 jam. Setelah itu, dipisahkan dari 

padatannya menggunakan plate and frame filter press, dan dimurnikan 

menggunakan pelarut heksana. Kemudian pemekatan dilakukan 

menggunakan vacuum evaporator sebelum proses sterilisasi. Pengeringan 

hingga terbentuk produk menggunakan vacuum belt dryer dan 

menggunakan vacuum drying cabinet untuk tempat penampungan 

sementara sebelum dikemas. Produk kurkumin yang dihasilkan memiliki 

kadar 98%. 

 

XII.1.2. Bahan Baku 

Proses produksi high grade curcumin mengguanakan bahan baku 

kunyit yang tersedia di sekitar lokasi pabrik yaitu Bondowoso, yang 

merupakan salah satu daerah penghasil kunyit paling besar di Indonesia. 

Pelarut etanol akan diperoleh dari PT. Molindo Raya Industrial dan PT. 

Energi Agro Nusantara, sedangkan pelarut heksana akan diperoleh dari PT. 

Abadi Sejahtera Chemical. 

 

XII.1.3. Ketersediaan Utilitas 

Air yang digunakan sebagai air pendingin, dan air umpan boiler 

oleh pabrik high grade curcumin ini diperoleh dari air tanah yang diperoleh 

disekitar pabrik, kemudian dilakukan proses pengolahan air secara mandiri. 

Sedangkan, kebutuhan air sanitasi dan air proses akan diperoleh dari PDAM 

Bondowoso. Kebutuhan listrik akan dipenuhi oleh PT. Perusahaan Listrik 
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Negara (PLN) dan generator. Kebutuhan bahan bakar solar akan disuplai 

oleh PT. Pertamina. Batubara yang digunakan berasal dari Kalimantan. 

 

XII.1.4. Lokasi 

Pabrik high grade curcumin  ini akan didirikan di Koncer Kidul, 

Tenggarang, Bondowoso, Jawa Timur. Pemilihan lokasi tersebut didasarkan 

beberapa pertimbangan seperti bahan baku, utilitas, pemasaran, 

ketersediaan tenaga kerja, upah minimum kota dan pengembangan area 

pabrik. 

 

XII.1.5. Ekonomi 

Kelayakan dari pabrik high grade curcumin ini dapat ditinjau dari 

segi ekonomi dengan cara melakukan analisa ekonomi dengan 

menggunakan metode discounted cash flow. Hasil analisa ekonomi tersebut 

menunjukkan bahwa: 

 Waktu pengembalian modal (POT) sebelum pajak adalah 3 tahun 4 

bulan 28 hari. 

 Waktu pengembalian modal (POT) sesudah pajak adalah 4 tahun 2 

bulan 23 hari 

 Break Even Point (BEP) sebesar 40,12% 

 

XII.2 Kesimpulan 

 Bentuk perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT) 

 Produksi    : high grade curcumin 

 Status perusahaan   : Swasta 

 Kapasitas produksi   : 194,45 ton/tahun 

 Hari kerja efektif   : 300 hari/tahun 

 Sistem operasi   : semi-kontinu 

 Masa konstruksi   : 2 tahun 

 Waktu mulai beroperasi  : tahun 2020 

 Bahan Baku  

 Kunyit    : 2.533.783,77 kg/tahun 
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 Etanol    : 73.485.701,92 Liter/tahun 

 Heksana   : 12.671.553,05 Liter/tahun 

 Utililitas 

 Air PDAM 

o Air sanitasi   : 8,558 m3/hari 

o Air proses   : 16,97 m3/hari 

 Air Sumur 

o Air pendingin  : 149,831 m3/hari 

o Air umpan boiler  : 87,28  m3/hari 

 Listrik    : 1.726,95 kW 

 Batubara   : 3.474.404,31 kg/tahun 

 Solar    : 8.136 Liter/tahun 

 Jumlah tenaga kerja  : 96 orang 

 Lokasi pabrik   :  Koncer kidul, Tenggarang, kecamatan  

Bondowoso, Kabupaten Bondowoso, 

Jawa Timur 

 Luas pabrik    : 15.765,75 m2 

 Dari hasil analisa ekonomi didapatkan: 

 Fixed Capital Investment (FCI) : Rp.    248.233.581.034,19 

 Working Capital Investment (WCI) : Rp.   1.404.892.761.392,63 

 Total Production Cost (TPC)  : Rp. 17.789.444.236.967,00 

 Penjualan per tahun   : Rp. 18.611.784.058.800,00 

 Metode Discounted Cash Flow 

 Rate of Return Investment (ROR) sebelum pajak : 31,44% 

 Rate of Return Investment (ROR) sesudah pajak : 23,16% 

 Rate of Equity (ROE) sebelum pajak  : 42,61% 

 Rate of Equity (ROE) sesudah pajak  : 29,89% 

 Pay Out Time (POT) sebelum pajak  : 3 tahun 4 bulan 28 hari 

 Pay Out Time (POT) sesudah pajak  : 4 tahun 2 bulan 23 hari 

 Break Even Poin    : 40,12% 
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 Berdasarkan penjelasan di atas, dapat diambil kesimpulan bahwa 

prarencana pabrik dietil eter dari etanol ini layak untuk dilanjutkan ke tahap 

perencanaan, baik dari segi teknis maupun ekonomis. 
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