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Maksud dari Kerja Praktek ini adalah memenuhi salah satu
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perkuliahan berlangsung.

Penyusunan laporan ini tidak terlepas dari bantuan-bantuan berbagai
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hingga terselesaikannya laporan kerja praktek ini.

Teman-teman Teknik Industri khususnya angkatan 2015 yang

telah memberikan bantuannya selama penulisan laporan ini.

Serta pihak-pihak lain yang tidak dapat disebutkan satu-persatu
oleh penulis, yang telah membantu dan memberikan semangat

serta doa dalam penyusunan laporan kerja praktek.

Harapan penulis, semua pengetahuan dan pengalaman yang telah
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Penulis menyadari masih banyak kekurangan pada saat pelaksanaan
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Surabaya, 20 September 2018
Hormat kami,
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ABSTRAK

Perawatan merupakan tindakan yang dilakukan untuk menjaga suatu
barang/alat atau memperbaikinya, sampai pada suatu kondisi yang bisa di terima.
PT. Samator merupakan perusahaan yang memproduski berbagai macam gas.
Permasalahan yang dihadapi oleh PT. Samator adalah perawatan transport tank
yang belum terjadwal dengan baik. Dengan menentukan mean time to failure tiap
seri transport tank, penentuan jadwal untuk preventive maintenance dapat
dilakukan. Penghitungan MTTF menggunakan software Weibull ++6. Preventive
maintenance digunakan menjadwalkan perawatan transport tank sebelum terjadi
kerusakan. Dimana kerusakan transport tank dapat teridentifikasi dari nilai vacuum
yang berada diatas 75 micron. Jadwal perawatan yang digunakan dengan weibull 3
parameter, dengan melihat waktu kerusakan. Hasil dari pengoalahan dan
perhitungan data didapatkan nilai kerusakan untuk seri G1452 diperoleh sebesar
794 jam, seri J1470 diperoleh sebesar 647 jam, seri Agic 000059:7 diperoleh
sebesar 286 jam. Dari hasil pengolahan data dapat dijadwalkan perawatan untuk
seri G1452 dengan interval perawatan setiap 33 hari, seri J1470 dengan interval
perawatan setiap 27 hari, seri Agic 000059:7 dengan interval perawatan setiap 11
hari. Manfaat dari penjadwalan perawatan transport tank bagi perusahaan adalah
dapat mengetahui kerusakan sebelum waktunya, sehingga perusahaan dapat
menggunakan transport tank cadangan untuk mengganti transport tank yang
diservis agar distribusi produk tetap berjalan dengan lancar.
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