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KATA PENGANTAR 

 

  Dengan mengucapkan syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa, karena atas 

berkat-Nya, sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Kerja Praktek yang 

merupakan salah satu syarat kelulusan yang harus ditempuh untuk mendapatkan 

gelar kesarjanaan dalam bidang Teknik Industri di Universitas Katolik Widya 

Mandala Surabaya. 

 Selama proses membuat Laporan Kerja Praktek, penulis mendapatkan 

banyak pengalaman pengamatan secara langsung di lapangan, serta penulis dapat 

belajar untuk mengaplikasikan ilmu yang telah didapat di bangku kuliah pada 

proses Kerja Praktek. 

 Dalam penulisan laporan ini, kami mendapat dukungan dari banyak pihak 

baik dukungan materi, kesempatan Kerja Praktek, maupun dukungan bimbingan 

lapangan. Pihak-pihak yang membantu tersebut adalah antara lain: 

1. Bapak Anang selaku Manajer Operasional yang memberikan kesempatan 

kepada kami untuk melakukan Kerja Praktek, serta sebagai pembimbing 

lapangan. 

2. Bapak Yanuar selaku Teknisi, serta seluruh staff PT. Bahtera Abadi Gas, 

dalam membantu memberikan informasi yang berkenaan dengan Kerja 

Praktek. 

3. Bapak Ir. Suryadi Ismadji, MT., Ph.D., selaku Dekan Fakultas Teknik 

Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya, yang telah memberikan ijin 

pelaksanaan Kerja Praktek ini. 

4. Bapak Ig. Joko Mulyono, STP., MT. selaku Ketua Jurusan Teknik Industri   

yang telah memberikan ijin pelaksanaan Kerja Praktek ini. 

5. Bapak Ir. Hadi Santosa selaku dosen pembimbing yang telah banyak 

memberikan bantuan bimbingan kepada penulis sehingga Laporan Kerja 

Praktek ini dapat diselesaikan dengan baik. 

6. Orang tua para penulis yang telah mendukung terlaksananya Kerja Praktek 

ini. 



vii 

 

7. Semua pihak yang telah membantu dalam segala hal penyelesaian tugas 

Kerja Praktek baik secara langsung maupun tidak langsung. 

 Penulis sangat menyadari bahwa walaupun laporan telah diselesaikan, 

tetapi laporan masih memiliki banyak kekurangan. Sehingga, penulis 

mengharapkan kritik maupun saran yang bersifat membangun. 

 Akhir kata, penulis mengharapkan semoga Laporan Kerja Praktek ini 

dapat memberikan masukan dan bermanfaat bagi perkembangan ilmu pengetahuan 

maupun sebagai referensi khususnya bagi mahasiswa Jurusan Teknik Industri 

Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya. 

 

 

Surabaya, 28 September 2018 

 

 

 

  Penulis 
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ABSTRAK 

 

PT. Bahtera Abadi Gas merupakan perusahaan migas yang bergerak 

dibidang perdagangan dan distribusi gas CNG (Compressed Natural Gas). 

Penelitian ini dilakukan pada bagian section production engineering divisi kompres 

gas di PT. Bahtera Abadi Gas. Bagian production engineering divisi kompres gas 

menggunakan dua buah mesin kompresor dengan tipe A dan B. Obyek pengamatan 

penelitian ini adalah komponen kritis pada dua mesin yang beroperasi di divisi 

kompres gas yaitu Busi, Valve, dan Block Cylinder yang didapatkan melalui analisis 

FMEA. Dari komponen kritis yang telah didapat, kemudian dilakukan fitting 

distribusi untuk mengetahui distribusi yang paling cocok beserta parameternya. 

Melalui parameter-parameter distribusi dapat dilakukan penghitungan MTTF 

(Mean Time To Failure). Interval perawatan Busi pada mesin A selama 49 hari 

sekali dengan Mean Time To Repairnya adalah 16,1234 jam sedangkan interval 

perawatan Valve pada mesin B selama 41 hari sekali dengan Mean Time To 

Repairnya adalah 5,20582 jam. Untuk interval perawatan Block Cylinder pada 

mesin B selama 151 hari sekali dengan Mean Time To Repairnya  adalah sebesar 

13,2947 jam. 

 

 

Kata kunci: gas, komponen, FMEA, MTTR, MTTF 

 

 

 

 


