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ABSTRAK

PT. Bahtera Abadi Gas merupakan perusahaan migas yang bergerak
dibidang perdagangan dan distribusi gas CNG (Compressed Natural Gas).
Penelitian ini dilakukan pada bagian section production engineering divisi kompres
gas di PT. Bahtera Abadi Gas. Bagian production engineering divisi kompres gas
menggunakan dua buah mesin kompresor dengan tipe A dan B. Obyek pengamatan
penelitian ini adalah komponen kritis pada dua mesin yang beroperasi di divisi
kompres gas yaitu Busi, Valve, dan Block Cylinder yang didapatkan melalui analisis
FMEA. Dari komponen kritis yang telah didapat, kemudian dilakukan fitting
distribusi untuk mengetahui distribusi yang paling cocok beserta parameternya.
Melalui parameter-parameter distribusi dapat dilakukan penghitungan MTTF
(Mean Time To Failure). Interval perawatan Busi pada mesin A selama 49 hari
sekali dengan Mean Time To Repairnya adalah 16,1234 jam sedangkan interval
perawatan Valve pada mesin B selama 41 hari sekali dengan Mean Time To
Repairnya adalah 5,20582 jam. Untuk interval perawatan Block Cylinder pada
mesin B selama 151 hari sekali dengan Mean Time To Repairnya adalah sebesar
13,2947 jam.

Kata kunci: gas, komponen, FMEA, MTTR, MTTF
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