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ABSTRAK 

PT. Surabaya Wire berdiri sejak tahun 1973. Lokasi dari pabrik dan juga kantor 

PT. Surabaya Wire terletak di Jalan Raya Bambe No. 88, Gresik. Perusahaan ini 

bergerak di bidang manufaktur hasil olahan kawat. PT. Surabaya Wire memiliki 

beberapa hasil produk, diantaranya adalah kawat tarik, paku, bendrat, besi potong, 

dan screw. Hal yang dianggap menjadi permasalahan di PT. Surabaya Wire yaitu 

selama ini kondisi kerja kurang dapat memuaskan pekerja. Kondisi ini 

mengakibatkan pekerja merasa tidak nyaman dalam bekerja sehingga membuat 

keluhan pada tubuh pekerja serta produktivitas packaging menurun. Dari hasil 

analisis yang dilakukan didapatkan data keluhan-keluhan pekerja akibat 

ketidaknyamanan dalam bekerja. Dengan data tersebut ditemukan permasalahan-

permasalahan yang dirasakan oleh pekerja pada bagian packaging paku kalsiboard 

sehingga dapat dirancang perbaikan alat bantu packaging paku kalsiboard yang 

ergonomis untuk pekerja di PT. Surabaya Wire dengan memperhatikan antropometri 

ukuran tubuh operator, keluhan-keluhan selama bekerja, agar pekerja dapat merasa 

nyaman pada saat bekerja dan hasil produktivitas lebih optimal. 

Kata kunci : Packaging, Desain Alat Bantu, paku, Antropometri, Ergonomis 

 


