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ABSTRAK

Pengukuran waktu (time study) pada dasarnya merupakan suatu usaha untuk menentukan lamanya waktu
kerja yang dibutuhkkan oleh seorang operator yang memiliki skill rata-rata dan terlatih untuk
menyelesaikan suatu pekerjaan. Hasil pengukuran metode Jam Henti (Stop Watch Time Study) adalah
waktu baku untuk menyelesaikan suatu siklus pekerjaan, dimana waktu ini akan dipergunakan sebagai
standard penyelesaian pekerjaan bagi semua pekerja yang akan melaksanakan pekerjaan yang sama. Oleh
karena itu, untuk mendapatkan waktu kerja dengan jam henti dilakukan pengamatan waktu kerja di
departemen Warping dan Weaving. Obyek yang diamati adalah proses mulai pemindahan gulungan
benang yang semula dalam bentuk cones sampai benang terkumpul dalam beam. Secara keseluruhan
waktu normal untuk proses Warping dengan jumlah Cones yang berbeda-beda adalah sama atau hanya
berbeda beberapa detik. Semakin banyak jumlah cones atau jumlah helai benang yang diproduksi maka
semakin lama waktu standar yang diperlukan untuk memproduksinya. Output standar yang dihasilkan
untuk 262 cones (1834 helai) adalah empat produk per tiga jam. Output standar yang dihasilkan untuk
300 cones (7680 helai) adalah lima produk per empat jam. Output standar yang dihasilkan untuk 442
cones (11492 helai) adalah tujuh produk per enam jam. Efisiensi mesin yang digunakan pada proses
Weaving sebesar 0,9. Produk yang harus dibuat per periode waktu kerja untuk satu mesin adalah 57 meter
kain.

Kata Kunci: Stopwatch Time Study, Warping, Waktu Normal, Waktu Standar, Weaving, Output Standar
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