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ABSTRAK 

Era sekarang kebutuhan konsumsi hewan ternak semakin meningkat 

seiring dengan bertambahnya jumlah penduduk di Indonesia. Kebutuhan 

akan hewan ternak yang meningkat tentunya akan berdampak pada 

meningkatnya harga dari pelet hewan ternak di pasaran. Hampir sebagian 

besar penduduk Indonesia yang bertempat tinggal di daerah pedesaan 

memanfaatkan kondisi alam untuk berternak. Namun hal ini masih kurang 

adanya dukungan dari sisi kebutuhan pellet yang masih membebani para 

peternak karena harga yang kurang terjangkau. Sehingga mereka beralih ke 

dedaunan atau pakan alternatif yang lebih murah. Hal ini tentunya 

berdampak pada kualitas hewan ternak yang rendah.  

Dengan adanya alat ini, Mesin pembuat pakan ternak dalam bentuk 

pelet memanfaatkan progammable logic controller pembuatan pellet dapat 

tercapai. Alat ini juga dapat membantu para peternak untuk dapat 

memproduksi pellet buatan sendiri dengan menggunakan bahan baku yang 

sesuai dengan kebutuhan para peternak. Alat ini terdiri dari 2 bagian yaitu 

pencampur dan pencetak, bagian pencampur digunakan untuk mencampur 

bahan-bahan pembentuk adonan pakan ternak dan pencetak digunakan 

untuk mencetak adonan pakan ternak menjadi bentuk pellet. 

Alat ini dapat memproduksi pakan ternak menjadi bentuk pellet 

basah  dengan memanfaatkan progammable logic controller sebagai sistem 

kontrol dari mesin ini. Alat ini menggunakan PLC GE Versamax dengan 

spesifikasi 10 input dan 6 output dan 2 motor AC untuk menggerakan 

pengaduk pada pencampur dan menggerakan screw conveyor sehingga 

dapat mendorong adonan pakan ternak ke pencetak.  

 

 

Kata kunci : Mesin pembuat pakan ternak dalam bentuk pellet, 

progammable logic controller, pellet 
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ABSTRACT 

The present era of livestock consumption is increasing in line with the 

increasing population in Indonesia. The need for increased livestock will 

certainly have an impact on the rising prices of pellets on the market. Most 

Indonesians reside in rural areas utilizing natural conditions to raise 

livestock. But this is still lack of support from the pellet needs that still 

burden the farmers because the price is less affordable. So they turn to 

foliage or alternative feed is cheaper. This of course affects the low quality 

of livestock. 

With this device, animal feed machine in the form of this pellet using 

progammable logic controller making pellet can be achieved. This device 

can also help the farmers to be able to produce homemade pellets by using 

raw materials in accordance with the needs of the breeders. It consists of 

two parts: mixers and printers, mixer parts used for mixing feedstock dough 

materials and the printer is used to print dough feed into pellet shape. 

This device can produce animal feed into wet pellet form by utilizing 

progammable logic controller as control system this machine. This tool uses 

GE Versamax PLC with 10 input and 6 output specifications and 2 AC 

motors to drive the mixer in the mixer and move the screw conveyor to push 

the feed dough into the printer. 

 

Keywords: Animal feed machine in pellet form, programmable logic 

controller, pellet 
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