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Lapangan atas segala waktu dan kesempatan yang diberikan sehingga penulis
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Ibu Winta Wulan Sari yang telah memberikan ilmu tentang Sejarah dan struktur
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Bapak. Kuncoro, Bapak Bambang, dan Bapak Prasetyo dari refinery dan
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Bapak Egas dari Bagian SMK3 yang telah memberikan ilmu tentang keamanan
dan keselamatan kerja selama berada didalam pabrik.

Bapak Sony dari PET bottling yang telah memberikan ilmu tentang proses filling
dan bottling di PT Salim Ivomas Pratama Thk — Surabaya.
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banyak membantu selama kerja praktek ini, mulai dari supervisor, operator, analis,
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Seluruh pihak yang telah membantu pelaksanan kerja praktek hingga penyusunan
laporan ini secara langsung maupun tidak langsung yang tidak dapat kami
sebuatkan satu persatu.

Seluruh staf dan karyawan PT. Salim lvomas Pratama Tbk, Surabaya yang telah
membantu selama pelaksanaan kerja praktek di lapangan.

Pihak-pihak lain yang tidak dapat disebutkan satu-persatu oleh penulis, yang telah
banyak memberikan bantuan dan dorongan semangat dalam pelaksanaan dan

penyusunan laporan kerja praktek.

Penulis menyadari bahwa laporan orientasi studi kerja praktek ini masih belum

sempurna. Oleh karena itu, penulis sangat mengharapkan adanya saran dan kritik yang

membangun demi perkembangan dan kemajuan laporan kerja praktek ini. Akhir kata,

penulis berharap semoga laporan ini dapat bermanfaat bagi para pembaca yang

memerlukan informasi yang berkaitan dengan topik ini.

Surabaya, 15 Juli 2018

Penulis
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INTISARI

PT. Salim ivomas Pratama Tbk merupakan perusahaan yang bergerak dibidang
minyak goreng dan margarin. Perusahaan ini didirikan pada tahun 1991 dengan nama
PT. Intiboga sejahtera dan mulai beroperasi pada bulan Agustus 1993. Seiring
berjalannya waktu dan perubahan manajemen, PT. Intiboga Sejahtera berganti nama
menjadi PT. Salim ivomas Pratama Tbhk pada Agustus 2006. PT. Salim ivomas
Pratama Tbk memiliki 5 pabrik divisi refinery yang tersebar di Surabaya, Jakarta,
Medan dan Manado serta pabrik plantation division yang berada di Sumatera.

Proses produksi minyak goreng dimulai dari proses refinery, di dalam proses ini
CPO diproses sedemikian sehingga menghasilkan 2 produk yakni RBDPO (produk
utama) dan PFAD (produk sampingan). RBDPO dari refinery kemudian masuk ke
tahapan fraksinasi, pada tahapan ini RBDPO dipisahkan antara fraksi padat dan fraksi
cair. Kemudian pada tahap akhir yaitu proses pengemasan, kemasan yang ada yaitu
pouch, botol dan jerrycan. PT. Salim Ivomas Pratama Tbk. Surabaya juga
memproduksi kemasan botol sendiri beserta dengan tutupnya.

Dalam menjaga kualitas dari bahan baku hingga produk akhir yaitu minyak
goreng, PT. Salim Ivomas Pratama Tbk., Surabaya melakukan pengawasan mutu.
Pengawasan mutu dilakukan oleh bagian QC (Quality Control) melalui berbagai
pemeriksaan dan analisa terhadap bahan baku, bahan penunjang, proses, produk akhir
dan kemasan. QC berkontribusi untuk melakukan analisa melalui beberapa parameter,
diantaranya FFA, Moisture Content, Impurities, lodine Value (IV), Peroxide Value
(PV), Anicidine Value (AV), Cloud Point (CP), Deterioration of Bleachability Index
(DOBI), odor, Melting Point (MP) dan Cloud Stability (CP).

Tugas khusus yang telah dilaksanakan yaitu menghitung neraca massa dan
neraca panas pada refinery plant Il seksi deodorisasi dengan diketahui parameter —
parameter seperti suhu, tekanan dan laju alir masuk.
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