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ABSTRAK 
 

 

PT. Indoplast Makmur adalah perusahaan yang berkerja dalam bidang 
pembuatan sandal yang berbahan baku karet yangberlokasi diJalan Mayjend 
Sungkono no 61-65, Gresik. Produk yang dihasilkan tidak hanya di pasarkan 
diProvinsi Jawa Timur saja. Namun, pada awal tahun 1995 perusahaan telah 
mengembangkan daerah pemasarannya sampai keseluruh provinsi yang ada 
dipulau Jawa sampai ke luar negeri yaituHongkong, Singapura, dan Malaysia. 

Kegiatan produksi memiliki peranan yang sangat penting dalam perusahaan 
tetapi faktor – faktor peralatan sekitar juga memiliki peranan yang tidak kalah 
pentingnya, sepertimesin yang digunakan dalam produksi dan faktor tenaga kerja 
juga memberikan pengaruh yang paling utama pada kegiatan produksinya. Oleh 
karena itu, pekerja perlu pemahaman yang lebih lanjut mengenai mesin yang 
dioperasikan untuk setiap divisi. 

Tujuan dari penulismelaksanakan kegiatan kerja praktek di PT.Indoplast 
Makmur yaitu ingin menambah ilmu dari dunia kerja yang tidak pernah penulis 
alami selama ini seperti mengetahui bagaimana proses dari pembuatan sandal 
yang memiliki kualitas bagus dengan menggunakan mesin –mesin yang 
berteknologi modern. Pada kerja praktek ini, mesin yang dipelajari yatu mesin 
Creator Injection Molding CI 200, yang berfungsi untuk membuat tali kaft. Mesin 
ini memiliki peranan penting dalam produksi sandal. 

Dari hasil pengamatan di lapangan, pada industri pembuatan sandal japit 
masih dibutuhkan tenaga kerja manusia. Di PT. Indoplast Makmur dengan 
menggunakan mesin Creator injection CI 200 dan operator yang disiplin, dengan 
rata – rata waktu mesin beroperasi selama 10 jam perhari maka untuk 1 mesin bisa 
memproduksi hingga 11.520 tali kaft per hari. 

 
Kata kunci : perusahaan, mesin, produksi 
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ABSTRACT 
 
 

PT.Indoplast Makmur is a company working in the field of  sandals 
manufacture that made from rubber,which is located at Mayjend Sungkono Street 
No. 61-65, Gresik. The products are not only marketed in East Java province. 
Since early 1995 the company has spread the marketing area to all provinces in 
Java island and even to overseas, which is to Hong Kong, Singapore, and 
Malaysia. 

Production activity has a very important role in the company.But the 
surrounding equipment factor also has anequally important role, such as machines 
condition used in production, and labor factors also give main influence to 
production activities. Therefore, the workers need a further understanding of the 
operated machinery for each division. 

Author’s purpose todoa practical work in PT.Indoplast Makmur is to 
increase his knowledge of working in the field,which he had never experienced, 
like to know how manufacture process can produce good quality sandal’s using 
machine’s with modern technology.In this practical job, the observed machine 
isCreator Injection Molding CI-200,that used to make kaft scrap. This machine 
has an important role in the production of slippers. 

From the observation result in the field, in slippers production industry 
human’s labor are still needed.In PT.Indoplast Makmur with Creator Injection 
Molding CI-200 and dicipline operator, with machine that are operated on average 
time 10 hours in a day then for 1 machine can produce up to 11.520 kaft scrap. 
 
Keywords: company, machine, production. 
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