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BAB XII 

DISKUSI DAN KESIMPULAN 

XII.1  Diskusi  

 Pabrik etilen berbahan baku etanol dengan proses dehidrasi ini didirikan atas 

dasar kekosongan pasar terhadap produk etilen di Indonesia. Selama ini Indonesia 

masih melakukan impor etilen untuk memenuhi kebutuhannya, hal ini disebabkan 

karena industry penghasil etlien di dalam negeri masih belum dapat memenuhi 

kebutuhan pasar, sehingga dengan berdirinya pabrik ini diharapkan dapat memenuhi 

kebutuhan etilen dalam negeri dan mengurangi nilai impor.  

 Kelayakan pabrik etilen ini dapat dilihat dari beberapa faktor sebagai berikut: 

a. Segi Bahan Baku 

Bahan baku yang digunakan untuk pembuatan etilen adalah etanol 

95%. Kebutuhan etanol dengan kemurnian 95% didapatkan dari PT. Indo 

Acidatama Chemical Industry yang berlokasikan di Solo, Jawa Tengah. PT. 

Indo Acidatama Chemical Industry memproduksi etanol 95% dalam jumlah 

yang besar, sehingga mampu mensuplai kebutunan pabrik etilen untuk 

beroperasi. 

b. Segi Proses dan Produk yang dihasilkan 

Proses yang digunakan pada pembuatan etilen di pabrik ini adalah 

dehidrasi etanol. Dengan menggunakan dehidrasi etanol makan etilen yang 

dihasilkan akan mempunyai nilai jual yang lebih tinggi di pasar, bila 

dibandingkan dengan pembuatan etilen dengan menggunakan refinery gas. 

Selain menghasilkan etilen sebagai produk utama proses ini juga memilik i 

hasil produk samping yaitu acetaldehid. 

 Ditinjau dari segi produk yang dihasilkan etilen merupakan produk 

yang banyak diaplikasikan dalam industri, sehingga dalam penjualannya akan 

mudah untuk dilakukan. Kadar etilen yang didapatkan adalah sebesar 99.99% 

hal ini sudah memenuhi permintaan industry yakni sebesar 99.95%.  

c. Segi Utilitas 

Kebutuhan utilitas pabrik etilen ini meliputi air, listrik dan bahan bakar. 

Kebutuhan air proses dan sanitasi dipenuhi dari air sungai yang diolah terlebih 

dahulus. Pada daerah lokasi pabrik terdapat sungai sungai Bengawan Solo yang 
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berjarak 1 km. Kebutuhan listrik pabrik ini dipenuhi oleh PLN dan generator, 

dimana daerah pabrik yang dipilih sudah mendapatkan aliran listrik dari PLN. 

Selain itu kebutuhan bahan bakar yang dibutuhkan pabrik berupa Batu bara 

didapatkan dari Kuala Samboja Kalimantan timur dan Industrial Diesel Oil 

(IDO) dipenuhi oleh PT Pertamina. Dengan begitu kebutuhan utilitas pabrik 

etilen ini dapat tercukupi untuk keperluar produksi. 

d. Segi Lokasi 

Pabrik etilen ini akan didirikan di Kemiri, Kebakkramat, Karanganyar, 

Jawa Tengah, dengan pertimbangan utama adalah dekat dengan sumber bahan 

baku yang didapatkan dari PT. Indo Acidatama Chemical Industry yang 

berlokasikan di Solo, Jawa Tengah. Selain itu pemilihan lokasi ini juga 

dipertimbangkan oleh faktor-faktor lain seperti utilitas, daerah pemasara, 

tenaga kerja, dan perluasan area pabrik. 

e. Segi Ekonomi 

Kelayakan pabrik etilen dari segi ekonomi ditinjau berdasarkan pada 

analisa ekonomi yang ditunjukkan dengan hasil sebagai berikut: 

 ROR sebelum pajak sebesar : 44% 

 ROR sesudah pajak sebesar  : 35% 

 ROE sebelum pajak sebesar : 99% 

 ROE sesudah pajak sebesar : 75% 

 POT sebelum pajak selama : 2,73% 

 POT sesudah pajak selama  : 3,43% 

 BEP sebesar   : 56,91% 

XII.2 Kesimpulan 

Pabrik   : etilen 

Kapasitas  : 1.200 ton/hari 

Bahan baku  : etanol 95% 

Sistem operasi  : kontinu 

Utilitas   : 

1. Air   : Air sanitasi   = 6,501 m3/hari 

  Air pendingin = 2.089,819 m3/hari 

2. Listrik  : 427.928,814 kWh 
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3. Bahan bakar  : Batu bara = 15.642,67 kg/hari 

  Solar  = 1,017 m3/bulan 

4. Flue gas  : 286.278,821 kg/hari 

Jumlah tenaga kerja : 97 orang 

Lokasi pabrik  : Kemiri, Kebakkramat, Karanganyar, Jawa Tengah. 

Analisa ekonomi  :  

BEP 

(% ) 

ROR (% ) ROE (%  POT (tahun) 

Sebelum 

pajak 

Setelah 

pajak 

Sebelum 

pajak 

Setelah 

pajak 

Sebelum 

pajak 

Setelah 

pajak 

56.91 44 35 99 75 2,73 3,43 
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