
 

i 
 

LAPORAN KERJA PRAKTEK  

DI PT. SURABAYA WIRE 

 

 

Disusun Oleh: 

Nama: Ivan Anthony Brillianta  NRP : 5303014008 

Nama : Natashia Christy Wijaya NRP : 5303014037 

 

 

JURUSANTEKNIK INDUSTRI  

FAKULTAS TEKNIK  

UNIVERSITAS KATOLIK WIDYA MANDALA SURABAYA 

2017 

 



 

ii 
 

 



 

iii 
 

 



 

iv 
 



 

v 
 

 



 

vi 
 

 



 

vii 
 

KATA PENGANTAR 

 Puji dan syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa atas berkat dan rahmatNya, 

sehingga penulis pada tanggal 03 Juli 2017 hingga 03 Agustus 2017 dapat 

menyelesaikan Kerja Praktek di P.T. SURABAYA WIRE dengan baik dan tepat 

waktunya. 

 Maksud dari Kerja Praktek ini adalah memenuhi salah satu persyaratan 

untuk menyelesaikan program studi dalam Jurusan Teknik Industri. Tujuan utama 

di Kerja Praktek ini adalah untuk memberikan wawasan kepada mahasiswa 

mengenai dunia industri serta penerapan ilmu yang telah didapatkan secara nyata 

selama melakukan praktek lapangan. Selain itu, Kerja Praktek ini akan membuat 

penulis semakin jelas menerapkan ilmu Teknik Industri di Perusahaan. Dalam 

pengalaman-pengalaman baru yang tidak penulis dapatkan selama perkuliahan 

berlangsung. 

 Penulis melakukan Kerja Praktek di P.T. SURABAYA WIRE yang 

bergerak dalam bidang manufaktur yang berbasis kawat. Penyusunan laporan ini 

tidak terlepas dari bantuan-bantuan berbagai pihak yang terkait, baik dari 

Perusahaan maupun Universitas. Melalui kesempatan ini kami selaku mahasiswa 

Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya mengucapkan terima kasih kepada :  

1. Bapak Ir. Suryadi Ismadji, M.T., Ph.D. selaku Dekan Fakultas Teknik 

yang telah memberikan izin untuk melakukan Kerja Praktek.  

2. Bapak Ig. Joko Mulyono, STP., MT. selaku Ketua Jurusan Teknik Industri 

Universitas Katolik Widya Mandala Surabaya. 

3. Bapak Ir. L. M. Hadi Santosa, MM. sebagai Dosen Pembimbing Kerja 

Praktek.   

4. Bapak Dharma Setyo Nugroho, S.T. M.M.selaku Kepala Divisi 

Operasional.  

5. Bapak Yan Eliasar Yolla selaku manager HRD yang telah mengizinkan 

penulis melaksanakan kerja praktek di P.T. Surabaya Wire. 

6. Bapak Victor Rizal Palapessy S.T. sebagai Pembimbing Lapangan. 
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7. Staff di P.T. SURABAYA WIRE yang telah membantu penulis 

mengarahkan saat di lapangan.  

8. Orang tua yang selalu memberikan dukungan dan doa bagi penulis.  

9. Teman-teman yang memberikan semangat dalam Penyusunan Laporan 

Kerja Praktek. 

Harapan penulis, semua pengetahuan dan pengalaman yang telah diterima 

penulis di P.T. SURABAYA WIRE dapat bermanfaat di kemudian hari. Penulis 

menyadari masih banyak kekurangan pada saat pelaksanaan Kerja Praktek ini 

maupun dalam penulisan laporan ini. Untuk itu, penulis memohon maaf apabila 

terjadi kesalahan selama Kerja Praktek maupun dalam penulisan laporan ini. 

Penulis mengharapkan kritik dan saran dari pembaca sebagai masukan 

untuk kemajuan bersama demi kesempurnaan laporan Kerja Praktek ini. Akhir 

kata, besar harapan kami agar Laporan Kerja Praktek ini dapat bermanfaat bagi 

semua pihak.  

Surabaya, 31 Agustus 2017 
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ABSTRAK 

P.T. Surabaya Wire merupakan perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur 

yang didirikan sejak tahun 1973. P.T. Surabaya Wire memproduksi berbagai 

macam jenis olahan kawat seperti : kawat paku, paku, bendrat, besi potong, dan 

screwyang berbahan baku dasar wire rod. Produk yang dihasilkan mempunyai 

beragam jenis spesifikasi yang berbeda pula. Spesifikasi tersebut meliputi 

panjang, diameter kepala, kelancipan, dsb yang disesuaikan dengan setiap ukuran 

yang telah ditetapkan. Ada kala perusahaan ini mampu membuat paku lokal 

khusus sesuai dengan pesanan konsumen. Bendrat merupakan kawat puntir yang 

memiliki jumlah minimum puntiran sebanyak 64 kali. Dari banyaknya jenis 

produk P.T. Surabaya Wire, produk bendrat merupakan salah satu yang paling 

banyak diminati oleh konsumen. Bendrat merupakan jenis kawat dengan diameter 

0,82mm yang biasanya digunakan untuk mengikat antar baja tulangan agar dapat 

membentuk struktur seperti yang dikehendaki. Packaging adalah salah satu faktor 

yang dilihat oleh konsumen dalam menilai suatu produk. Packaging yang baik 

akan memberikan nilai tambah dari segi penjualan maupun produk itu sendiri. 

Selain dapat menarik minat konsumen, packaging yang baik akan menjaga 

kualitas produk yang ada didalamnya. Dari permasalahan yang penulis amati, 

packaging bendrat P.T. Surabaya Wire masih bisa ditingkatkan lagi kualitasnya. 

Oleh karena itu penulis berinisiatif membuatkan design alat bantu packagingpress 

bendrat yang dapat membuat hasil packaging lebih tertata rapi dan dapat 

mengurangi tingkat fatigue pada operator. 

Kata kunci : desain alat bantu, packaging, bendrat, perancangan dan 

pengembangan produk, ergonomi 

 

 


