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ABSTRAK

P.T. Surabaya Wire merupakan perusahaan yang bergerak di bidang manufaktur
yang didirikan sejak tahun 1973. P.T. Surabaya Wire memproduksi berbagai
macam jenis olahan kawat seperti : kawat paku, paku, bendrat, besi potong, dan
screwyang berbahan baku dasar wire rod. Produk yang dihasilkan mempunyai
beragam jenis spesifikasi yang berbeda pula. Spesifikasi tersebut meliputi
panjang, diameter kepala, kelancipan, dsb yang disesuaikan dengan setiap ukuran
yang telah ditetapkan. Ada kala perusahaan ini mampu membuat paku lokal
khusus sesuai dengan pesanan konsumen. Bendrat merupakan kawat puntir yang
memiliki jumlah minimum puntiran sebanyak 64 kali. Dari banyaknya jenis
produk P.T. Surabaya Wire, produk bendrat merupakan salah satu yang paling
banyak diminati oleh konsumen. Bendrat merupakan jenis kawat dengan diameter
0,82mm yang biasanya digunakan untuk mengikat antar baja tulangan agar dapat
membentuk struktur seperti yang dikehendaki. Packaging adalah salah satu faktor
yang dilihat oleh konsumen dalam menilai suatu produk. Packaging yang baik
akan memberikan nilai tambah dari segi penjualan maupun produk itu sendiri.
Selain dapat menarik minat konsumen, packaging yang baik akan menjaga
kualitas produk yang ada didalamnya. Dari permasalahan yang penulis amati,
packaging bendrat P.T. Surabaya Wire masih bisa ditingkatkan lagi kualitasnya.
Oleh karena itu penulis berinisiatif membuatkan design alat bantu packagingpress
bendrat yang dapat membuat hasil packaging lebih tertata rapi dan dapat
mengurangi tingkat fatigue pada operator.

Kata kunci : desain alat bantu, packaging, bendrat, perancangan dan
pengembangan produk, ergonomi
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