
i 

 

LAPORAN KERJA PRAKTEK 

DI PT. XYZ 

 

 

 

 

 

 

 

DISUSUN OLEH : 

 

1. MICHAEL ANDY PRANATA   5303014001 

2. ANDRO NICUS SUTANTO  5303014015 

 

 

 

JURUSAN TEKNIK INDUSTRI  

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS KATOLIK WIDYA MANDALA 

SURABAYA 

2017 

 



ii 

 

 

 



iii 

 

 



iv 

 

 



v 

 

KATA PENGANTAR 

 Puji dan syukur penulis haturkan kepada Tuhan Yang Maha Esa atas 

berkat dan perlindunganNya, sehingga penulis dapat menyelesaikan laporan kerja 

praktek dengan pokok bahasan mengenai work study di PT. XYZ yang berada di 

wilayah Jawa Timur dengan baik dan tepat waktu. 

 Laporan Kerja Praktek ini disusun sebagai salah satu syarat kelulusan yang 

diberikan oleh Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknik, Universitas Katolik 

Widya Mandala, Surabaya. Kerja Praktek dilakukan untuk menerapkan teori-teori 

yang telah dipelajari terhadap kejadian yang sebenarnya di perusahaan, sehingga 

mahasiswa dapat memahami situasi atau permasalahan yang terjadi secara 
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tersebut. Hal ini merupakan pengalaman yang baik untuk penulis karena banyak 
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ABSTRAK 

 

 PT. XYZ merupakan perusahaan yang bergerak pada bidang pembuatan 

sepatu kulit. PT. XYZ memiliki departemen Workstudy yang bertugas melakukan 

pengukuran kinerja dan waktu standar pengerjaan untuk setiap proses maupun 

langkah-langkah dari proses. Penerapan pengukuran kinerja berguna untuk 

membantu memperbaiki kinerja dari operator dengan cara mengukur efisiensi 

setiap operator di berbagai lini produksi. Efisiensi digunakan untuk membantu 

menganalisa apakah operator di setiap bagian telah bekerja sesuai dengan waktu 

yang ditetapkan, dan mampu mencukupi kebutuhan mesin. Hal ini dapat diketahui 

dengan bantuan dari data yang telah diolah dan dibuat summary menggunakan 

software excel. Pada Warehouse 1 dengan 2 operator untuk bagian material injeksi 

dan 2 operator untuk bagian material finishing diketahui bahwa operator yang ada 

sudah cukup untuk memenuhi kebutuhan mesin. Pada warehouse 3 kebutuhan 

operator tidak tercukupi dikarenakan beban kerja yang berlebihan sehingga 

menyebabkan keterlambatan produksi atau produksi tidak mencapai target, 

sehingga diperlukan tambahan 1 operator yang bertugas melakukan sizing untuk 

semua mesin. Sedangkan jumlah operator  preparing sudah mencukupi dengan 1 

operator pada setiap mesin untuk menyiapkan kebutuhan mesin tersebut. 

Kata kunci : workstudy, efisiensi, operator. 

 

 


