BAB IX
KESIMPULAN DAN SARAN

IX.1. Kesimpulan

PT. INNAN Semarang merupakan pabrik plastik yang menghasilkan produk bahan
untuk industri pengolahan selanjutnya, seperti untuk bahan jas hujan, perlak bayi, jok motor
atau mobil, sofa, gorden, dan karpet. Produk PT. INNAN digolongkan menjadi tiga produk
utama yaitu PVC Sheet, PVC Rigid, dan PVC Sponge. Produk PVC Sheet terbagi menjadi
dua jenis produk yaitu PVC Sheet | (Sheet film transparan dan Sheet film dengan motif
emboss) dan Sheet Il (Sheet film dengan motif emboss dan printing). Sedangkan produk PVVC
Sponge terbagi menjadi tiga jenis produk yaitu PVC Sponge, PVC Sponge Sheet, dan PVC
Sponge Leather.

Untuk menjalankan proses produksi, PT. INNAN memiliki empat plant dengan
sembilan lines produksi yang terdiri dari lima lines untuk produksi PVC Sheet, tiga lines
untuk produksi PVC Sponge, dan satu line untuk produksi PVC Rigid. Pada Plant Il dan IV
terdapat unit mesin utama yaitu mesin Calendaring. Sedangkan pada Plant | dan Il
merupakan tempat unit mesin pendukung produksi seperti mesin lem, mesin emboss, dan
mesin printing.

Dalam memenuhi kebutuhan air dan listrik, PT. INNAN memanfaatkan air dari
PDAM dan listrik dari PLN. Dalam proses produksi dibutuhkan air yang berfungsi sebagai
media pemanas dan media pendingin serta untuk sanitasi. Selain air, sebagai media pemanas
dengan suhu yang sangat tinggi digunakan oli panas, sedangkan untuk media pendingin
dengan suhu yang sangat rendah digunakan air pendingin dari chiller. Dalam pengolahan

limbah, PT. INNAN melakukan daur ulang atau recycle dari produk-produk cacat maupun
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sisa-sisa produk yang telah disortir. Afalan (sisa-sisa produk dan produk gagal) yang
terkumpul dari proses produksi disortir dan dikelompokan berdasarkan warna untuk dapat
diolah kembali dalam proses produksi. Hal ini dilakukan agar perusahaan dapat menekan

biaya produksi.

1X.2. Saran
Berdasarkan hasil kerja praktek yang telah dilakukan, berikut merupakan saran-saran
yang dapat diberikan kepada PT. INNAN vyaitu:

1. Mengingat pentingnya K3 (Keamanan dan Keselamatan Kerja), disarankan agar para
pekerja dapat menggunakan masker sebagai APD (Alat Pelindung Diri) saat bekerja
karena solvent yang digunakan memiliki aroma yang menyengat dan dapat berakibat
buruk bagi kesehatan apabila terhirup terlalu lama.

2. Perlu adanya tanda jalur untuk forklift dan kendaraan muat sehingga mengurangi
kemungkinan terjadinya kecelakaan.

3. Untuk mencegah terjadinya kebakaran, perlu adanya alat pemadam kebakaran (apar)
pada tempat tertentu serta memperhatikan penyimpanan solvent yang digunakan karena
sifatnya yang mudah terbakar.

4. Dalam melaksanakan proses produksi, para operator mesin diharapkan dapat
menjalankan mesin produksi sesuai dengan standar prosedur operasional produksi yang
telah ditentukan untuk meminimalisir terjadinya pada kecacatan produk.

5. Perlu diadakan refreshment mengenai prosedur kerja bagi para operator mesin secara

berkala.
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